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Uj huzalos szikraforgacsolé gépcsalad
a GF AgieCharmilles cégtol

A GF AgieCharmilles vallalat 2007. jalius 1-jét6l az eddigi
Agie, Charmilles és Mikron markaneveket az egységes “GF
AgieCharmilles” markanév alatt egyesittette. A szikraforga-
csolas, a nagy sebességll és nagy teljesitményli maras teriile-
tén meglévo erdsségek egyesitésével a GF AgieCharmilles to-
ként, melyeket a forma- és szerszamgyartas, valamint a nagy
értékii precizios alkatrészek gyartasanak tertiletén hasznalnak.
Az integraci6 altal a GF AgieCharmilles az iparagban vilag-
szerte a legslir(ibb értékesitési és szervizhalozattal, a legszéle-
sebb termékvalasztékkal és a legszélesebb kort alkalmazas-
technikai know-how-val rendelkezik. Az egyesitett markanév-
politika célja az, hogy a vallalat piaci teljesitményét és ezzel
az Ugyfelek megelégedettségét tovabb noveljék. A GF
AgieCharmilles szerszamgépgyarté cégként Svajcban az 1.,
Eurodpaban a 2., a vilagranglistan a 11. helyen all.

A GF AgieCharmilles 6 vilagujdonsagnak szamité
szikraforgacsol6 berendezést mutatott be
a hannoveri EMO 2007 szerszamgépipari kiallitason

A GF AgieCharmilles tovabb szélesitette termékskalajat és
bemutatta a jovéorientalt EDM Futura technologia platform
elso fejlesztési eredményeit a szakmai kdzonségnek. Az CUT
20/30 és FORM 20/30 berendezések egyesitik a sokéves GF
AgieCharmilles szikraforgacsolasi szaktudast a svajci alapér-
tékekkel: a mindséggel és a precizitassal. Mindkét termékcsa-
ladnal el6térbe helyezték a megmunkalasi sebességet, a ren-
delkezésre allast és az egyszerl kezelhetdséget; azzal a kinyil-
vanitott igérettel, hogy a felhasznalokat versenyképesebb ered-
ményekhez segitsék. Az 4j FORM 2000/3000 berendezések
aktualis szikraforgacsolasi csucsteljesitményei az igényes és
jovoorientalt tigyfelkor szamara érdekesek, amelyek a megva-
l6sithatd legmagasabb precizitast valos termelési kdrnyezet-
ben valositjak meg.

Az 0j CUT 20/30 gépcsalad

Mivel a huzalos szikraforgacsolas a precizios alkatrészgyartas
teriiletén egyre inkabb alaptechnologianak szamit, a GF
AgieCharmilles 0j gépcsaladot fejlesztett ki, amelynél a meg-
munkalas sebességét és gazdasagossagat helyezték az el6tér-
be: ezek a CUT 20 és CUT 30 tipusu huzalos szikraforgacsolo
gépek. A berendezések standard szintli pontossagot és feliileti
érdességet biztositanak olyan alkalmazasoknal, melyeknél a
termelési koltségek fontosabb szerepet jatszanak, mint az ext-
rém precizitas: a munkadarabokon elérhet6 alakpontossag kb.
+6...£20 mm, a gép pozicionalasi pontossaga kb. +5...£10
mm, az elérhetd legjobb feliiletmindség Ra = 0,25 um. Ezzel
olyan gép kertilt a termékkinalatba, ami eurdpai szerszamgép-
gyartasi értékekkel és tradicioval rendelkezik, és a tavol-keleti
versenytarsakkal 6sszehasonlitva is versenyképes aron érhetd
el a felhasznalok szamara.

A CUT 20/30 gépek miiszaki jellemzoi

Konstrukcio

A T-alaku ontvény géptest lehetové teszi akar nagyobb méretii
¢és nehéz munkadarabok felhelyezését is. A kompakt és merev
géptest-kialakitds jo poziciondldsi pontossagot €s megismétel-
hetd megmunkalasi eredményeket biztosit. A CUT 20/30 gé-
pek X és Y tengelye zart helyzetszabalyozo6 korrel (iiveg-
mérdlécekkel) rendelkezik, ami tovabb emeli a pozicionalasi
pontossagot. A tobbi tengely nyitott helyzetvezérld korrel (for-
g6 jeladokkal) van felszerelve. A CUT 20 gép X/Y/Z tthosszai:
350%250%250 mm (max. munkadarab magassag 250 mm, max.
tomeg 400 kg). A CUT 30 gép X/Y/Z tithosszai: 600x400x350
mm (max. munkadarab magassag 350 mm, max. témeg 1000
kg.). Az U/V tengelyek elmozduldsa 90 mm, amivel max. +25°
kapossag valosithaté meg 80 mm munkadarab magassagon.

Automatikus huzalbefiizés és huzaltovabbité rendszer

A CUT20/30 berendezések alapkivitelben automatikus huzal-
befiiz6 rendszerrel (AWT) rendelkeznek, ami a ThermoCut
rendszerrel egésziil ki a huzalok elvagasdhoz. Ez a rendszer
leegyszertisiti a megmunkalasi folyamatot olyan munkadarab-
oknal, melyeknél sok fazont kell kialakitani, és ehhez teljesen
kihasznalja a gép képességeit. A rendszer automatikusan ke-
zeli az 6sszes huzalatmérdt, amely a CUT 20/30 gépekhez ren-
delkezésre all.

A GF AgieCharmilles technoldgiai mithelyébdl szarmazé
huzaltovabbitd rendszer stabil és megbizhatd, és tokéletesen
egyenletes feliiletmindséget biztosit. A huzalfeszességet elekt-
romagneses, CNC-vezérelt fékek feliigyelik. A huzalegység
koénnyen hozzaférhetd, igy a huzaltekercsek gyorsan cserélhe-
ték. A megmunkalasokhoz &0,15...0,3 mm atmérdji, 900
N/mm? szakitoszilardsagti sima és bevonatos sargarézhuzalok
alkalmazhatok.
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Generatortechnologia

A modern és kompakt elektronika a megbizhatdsag és alacsony
energiafelhasznalas zaloga. A GF AgieCharmilles techno-
l6giakon alapulé digitalis IPG-generator kiemelkedd teljesit-
ményjellemzdkkel rendelkezik (fajlagos vagasi sebesség
300 mm2/perc 0,3 mm sargarézhuzallal, 80 mm vagéasi ma-
gassagnal, egyenes szakaszon, telibe vagasnal), amellyel az in-
tegralt SF-modullal (finomsimitas) egyiitt akar Ra = 0,25 um
feliileti érdességet is el lehet érni.

Az FPGA (Field Programmable Gate Arrays) technologia-
nak és a teljesen digitalis adatkezelésnek kdszonhetden a szerv-
ohajtasok a megmunkalasi folyamat gyors végrehajtasara és
annak folyamatos optimalasara képesek.

A CUT 20/30 gépekhez fejlesztett technologia adatbank a
standard szerszam- és formagyartas, valamint az alkatrész-so-
rozatgyartas Osszes igényét kielégiti. A felhasznal6 azokat a
technologiakat valaszthatja ki, melyek legjobban megfelelnek
az alkalmazasi igényeinek, a precizids vagastol kezdve a gyor-
san végrehajtandoé telibe vagasig. Ezek a technologiak altala-
ban J0,2...0,25 mm atméréjii sargarézhuzallal mitkodnek, és
acél- és keményfém-megmunkalasokhoz lettek kifejlesztve.

A CUT 20/30 gépeknél a gyorsasag elvét nemcsak a telibe
vagasoknal, hanem a simito vagasoknal is bevezették. Az 1 és
2 simit6 vagast tartalmazé technolégiak, melyekkel Ra=0,8 um
... 0,6 um érhetd el, ezen filozofian alapulnak, és a CUT 20/30
gépeket hatékony ¢s nagy teljesitményli berendezéssé teszik —
nagyon jo precizitas eredmények mellett. A nagy sebességii
telibe vagasokkal a CUT 20/30 gépek sokoldaluva valnak,
kiilondsen az alkatrészek sorozatgyartasanal.

Vezérlés, mérociklusok és munka-elokészités

A CUT 20/30 grafikus kezel6i feliilete Windows® XP alapu,
és a szikraforgacsolasi folyamat valos idejii ellenérzését teszi
lehetdvé. A legfontosabb technologiai paramétereket a << Szik-
raforgacsolas folyamat >> ablakban lehet ellendrizni és adott
esetben optimalni. A rendszer feliratozott képi szimbdlumok-
kal és logikailag egymasra épiild képernydoldalakkal vezeti
végig az operatort a programozas folyamatan, ami az el6ké-
szitéstél a folyamatfeliigyelt megmunkalasig nagyon meg-
konnyiti a munkat.

A CUT 20/30 gépek 2D mérdfunkciokkal rendelkeznek,
melyek a huzallal végzett mérdciklusokkal hatarozzak meg a
munkadarab helyzetét a megmunkalasi térben. A numerikus
vezérlés felismeri a munkadarab helyzetének esetleges eltéré-
sét a térben, és az operator egyszeriien csak megadja az 1j
referencia értékeket a geometria programban.

A vilagszerte elterjedt CAD/CAM rendszerek kompatibili-
sek a CUT 20 ISO-programmjaval. Ha az ISO-program a gép-
ben van, a munka programozasa mar nagyon egyszert. Kiva-
lasztjuk a legjobb technoldgiat, melynek soran megadjuk a
megmunkalas alapadatait: szerkezeti anyag, magassag, huzal-
tipus és atméro, elérendé feliileti érdesség, és mar indithato is
a megmunkalas.

Magyarorszagi forgalmazas

A CUT 20 berendezést a GALIKA Szerszamgépek Kft. 2008.
januarjatdl forgalmazza Magyarorszagon, a CUT 30 gép var-
hatoan 2008. masodik felében lesz szallithato. A standard szal-
litasi terjedelem részét képezi a berendezés SF-modullal
(Ra = 0,25 um) egyiitt, ©0,25 mm huzalvezet6 rendszer,
2,5 kW (CUT 20), ill. 5 kW (CUT 30) teljesitményii folyadék-
hiité berendezés, EC megfeleldségi igazolas, teljesen magyar
nyelvi PEPS CAD/CAM rendszer huzalos szikraforgacsolo
modulja posztprocesszorral egylitt, szallitas, lizembe helyezés,
gépkezelés és PEPS CAD/CAM rendszer oktatasa. Mindezt
nagyon attraktiv aron, 24 honap szavatossaggal érhet6 el a ma-
gyarorszagi felhasznalok szamara.
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