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Smart Threading: Biztos befûzés 
kis méretû furatokba
A legfinomabb rések és legkisebb bel-
sõ rádiuszok finom huzalos megmunká-
lást igényelnek a legkisebb startlyuk-
furatokkal. A Smart Threading opcióval 
a legkisebb befûzési átmérõ 0.10 ... 0.05
mm átmérõjû huzalok esetén a huzal- 
átmérõ plusz 50 µm-nek felel meg. 
A Smart Threading ideális kiegészítés 
a finom sajtoló és kivágó szerszámok, 
Lead Frame-ek és az elektronikai 
szektor szerszámainak gyártása 
esetén.
.

Tökéletesen egyenletes felületek
A fröccsöntõ, nyomásos öntõ és 
extruder szerszámok közös jellem- 
zõi a formabetétek, melyek az alsó
érdességi tartományban lévõ leg- 
finomabb felületekkel rendelkeznek. 
Az új Smoothsurf modullal pontosan 
ez a felületminõség érhetõ el a nagy- 
fokú egyenletességgel és homogeni-  
tással. A Smoothsurf jelentõsen csök-
kenti a kézi polírozást, vagy akár tel- 
jesen feleslegessé teszi azt. 

Automatikus teljesítmény illesztés 
A Variocut funkcióval a lépcsõs 
vagy üregekkel rendelkezõ munka-
darabok optimális sebességgel
munkálhatók meg, melynek során 
a vágott keresztmetszet folyamatosan
megállapításra kerül, és a teljesítmény 
a változó feltételekhez igazodik. 
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A maximális rugalmassághoz és gyors folyamatokhozEHatékony 
Aautomatizálás
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Az automatikus megmunkálás 
feltétele a nagyfokú autonómia
Az AC Progress VP gépek alapkivitel-
ben átfogó autonómiával rendelkeznek:
-	25 kg méretû huzaltekercsek
-	A szûrõ és ioncserélõ rendszer 
	
-	Az áramátadó egységek és a huzal-		
	
-	Automatikus újraindulás áram- 			
	
-	Azonnal megbízható eredmények 
	 
	
-	Hosszú karbantartási intervallumok

Rugalmas koncepció az  
automatikus szikraforgácsoláshoz
A 250 mm munkadarab magasságig  
programozható elárasztási szintnek és 
a világosan definiált interfésznek köszön- 
hetõen az AC Progress VP2 tökéletesen 
elõ van készítve az automatizálásra, hogy 
az Agie WorkPal vagy egyéb munkadarab-
adagoló rendszer integrálható legyen.
-	Az Agievision vezérléssel az AC Prog- 
	 
		
	
	
-	Az Easyrun funkcióval gyorsan lehet
	
	
-	A Robotcommand opcióval az AC
	
	
	
	

Mérési adatok átvétele 
A világosan definiált interfészek lehe-
tõvé teszik, hogy a mérõgépek adatait
USB-n vagy hálózaton keresztül közvet- 
lenül vegyük át az Agievision vezérlésbe.

Távfelügyelt szikraforgácsolás 
Egy opciós modul segítségével a gép és
a futó megmunkálások státusza bármi- 
kor lekérdezhetõ otthonról vagy az iro- 
dából. Az AC Progress VP2 elõ van ké-
szítve további távfelügyeleti rendszerek
üzemeltetésére is, pl. a Remote Acces 
Ultra VNC-hez.
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Nagy sebességû és nagy teljesítményû marás

A hagyományos marógépekkel összehasonlítva a HSM megmunkáló  
központokra akár 10-szer nagyobb forgácsolási sebesség jellemzõ. 
Ezen kívül nagyobb pontosság és jobb felületminõség érhetõ el. 
Emiatt akár az edzett szerkezeti anyagokat is messzemenõen lehet 
felhasználásra készre megmunkálni. A HSM alapvetõ elõnye az, hogy 
következetes integrációval a folyamatlánc jelentõsen lerövidíthetõ. 
A HSM eljárás a szikraforgácsolás mellett kulcstechnológiává fejlõdött 
a forma- és szerszámgyártás területén.

Szikraforgácsolás

A szikraforgácsolási technológiával tetszõleges keménységû, vezetõképes 
anyagokat (pl. acél vagy titán) lehet akár ezred milliméter pontossággal 
mechanikai behatás nélkül megmunkálni. 
Ezen tulajdonság miatt a szikraforgácsolás a kulcstechnológiákhoz tartozik 
a forma- és szerszámgyártás területén. Huzalos és tömbös szikraforgá- 
csolási eljárást különböztetünk meg.

Eszközök, automatizálás, software

Befogó és palettázó rendszerek (Tooling) a munkadarabok és szerszámok 
rögzítéséhez, automatizációs berendezések és software-ek a szerszám- 
gépek konfigurálásához, valamint az adatok megállapításához és 
továbbításához a különféle rendszerkomponensek között.

HSM orsó technológia

Motororsók fejlesztése, gyártása és forgalmazása, melyek a modern 
HSM megmunkáló központok alapkövét jelentik. A fordulatszámok 
10 000 ... 60 000 fordulat per perc tartományban vannak. 
.

Szervíz és fogyóeszközök

Szervíz, karbantartás, tartalék alkatrészek és fogyó eszközök 
szikraforgácsoló és marógépekhez, HSM megmunkáló központokhoz és 
egyéb szerszámgépekhez; a fogyóeszközökhöz tartoznak többek között 
a szûrõk, huzalok, grafit- és rézelektródák és különleges gyanták.

Marás

EDM

Automatizálás

Orsók

Szervíz
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Tamás
Szövegdoboz
GALIKA Szerszámgépek Kft.
H-2045 Törökbálint
Tó Park u. 9.

Tel.: 23-445 730
Fax: 23-445 739
E-mail: info@galika.hu
Web: www.galika.com



Mûszaki adatok
AC Progress VP

	
	
	
Úthosszok
X/Y/Z-tengelyek                                                             mm                            350×250×256                     500×350×426                      800×550×525
Gyorsjárat X/Y                                                                    m/perc                        3                                            3                                             3
U/V-tengelyek                                                                mm                            ± 70                                     ± 70                                     800/550
Maximális kúposság ‹°/magasság                             mm                             30°/100                              30°/100                               30°/500
Duális mérõrendszer az X/Y tengelyekhez                                                   standard                            standard                             standard

Megmunkálási tér	 	
Max. munkadarab méret Sz×H×M                              mm                            	                     1050×650×420                    1300×1000×510
Max. munkadarab tömeg elárasztással (nélkül)       kg                               200 (450)                             400 (800)                              3000
Hozzáférés a munkatérhez                                                                             elölrõl                                elölrõl/felülrõl                   elölrõl/felülrõl
Leengedhetõ elülsõ ajtó nyitása                                                                    kézi                                     kézi                                      kézi
Univerzális MDB-felfogó keret a munkatér max. kihasználásához            standard                              standard                              standard 
Megmunkálás elárasztással, szintszabályozás       mm                            250                                       420                                      525

Huzalbefûzõ rendszer     	 	
AGIEJET, befûzési magasság                                      mm                            250-ig                                 420-ig                                  525-ig
Befûzõ fúvókák átmérõje	
	
	                                                                                                                         0.6 opció                            0.6 opció                            0.6 opció
Smart Threading befûzés startlyukakba <=10 mm keresõ funkcióval             Opció                                       Opció                                       Opció
Huzalvezetések, alapfelszerelés (átmérõ)               mm                             0.15-0.33                            0.15-0.33                            0.15-0.33
Kit 70, bõvítõ készlet (átmérõ)                                    mm                             0.07-0.10 opció                 0.07-0.10 opció                  0.07-0.10 opció
Kit 50, bõvítõ készlet (átmérõ)                                    mm                             0.05-0.10 opció                 0.05-0.10 opció
Kombi huzalvezetõ rendszer                                       "V" vezetõk               Hengeres vágás 2°-ig      Hengeres vágás 2°-ig      Hengeres vágás 2°-ig 
	
Szögpontosság megnövelt precizitása Agieconic Plus                                   Opció                                    Opció                                     Opció 
Huzaltekercs                                                                 kg                                akár 25                               akár 25                               akár 25
Huzalmegsemmisítés                                                                                      Huzaldaraboló                  Huzaldaraboló                   Huzaldaraboló 

Generátor	 	
Nagy teljesítményû IPG-VPC generátor, integrált   A                                 60                                        60                                        60   
Átfogó technológia választék a legjáratosabb anyagokhoz                       standard                            standard                             standard
Max. leválasztási teljesítmény CCS 0.33 mm 	  
huzallal, hengeres vágás                                             mm2/perc                > 500                                     > 500                                   > 500
Megmunkálás minõsége, legjobb érdesség             Ra µm                        0.2                                       0.2                                       0.2
Legjobb felületminõség SF finomsimító modullal    Ra µm                        0.1 opció                             0.1 opció                              0.1 opció
Duotec: Felhasználói technológiák 2 huzalátmérõhöz 1 kontúrnál         standard                             standard                            standard     
PKD-modul PKD-tárcsák megmunkálásához                                             opció                                   opció                                   opció
Smoothsurf: Homogén és egyenletes felületek                                          standard                            standard                             standard  
Huzalpálya maradó hibájának korrekciója AWO (Advanced Wire Offset)   standard                             standard                               standard    
Dinamikus pályaoptimálás és folyamatillesztés rádiuszoknál DCC        standard                             standard                            standard
Huzaláthajlás valós idejû érzékelése és korrekciója WBC                        standard                            standard                             standard
Variocut: Vágási keresztmetszet valós idejû érzékelése                           standard                             standard                            standardd  
ProdTec: Technológiák a maximális termelékenységhez                         standard                             standard                            standard

	 	 AC Progress VP2	 AC Progress VP3	 AC Progress VP4



	
	
	
Dielektrikum egység
Integrált, töltési térfogat                                            l                         750                                         1000                                        1600
4 szûrõház 8 szûrõpatronnal                                                                   standard                                 standard                                  standard
Szûrési finomság	

Ioncserélõ egység	 	
Ioncserélõ patron                                                         l                        10                                           10                                             10   
	 

Hûtés	 	
Generátor és vezérlés levegõ / víz,  
dielektrikum víz / víz hõcserélõvel                                                     standard                                standard                                 standard

Berendezés	 	
Berendezés méretei, Szél. x Mélys. x Mag.              mm                  1640×2040×2220                  1940×2300×2600                   1900×3050×2850
Nettó tömeg                                                                   kg                     2580                                       3460                                        6000
Üzemkész tömeg                                                           kg                    kb. 3350                                 kb. 4200                                 kb. 11000
	
Kezelõi felület, vezérlés, modulok és funkciók
Kézi vezérlés az összes beállító funkcióval                                       AGIEJOGGER folyadékkristályos kijelzõvel és elektromos kézikerékkel
Kezelõi állvány                                                                                       15" színes síkképernyõ, billentyûzet és egér
Vezérlés, kezelõi felület integrálva                                                     AGIEVISION objektum-orientált ember-gép interfész
Operációs rendszer                                                                               Multitasking Windows XP
Üzemmód                                                                                                Multiprocesszoros
CPU-k                                                                                                      Pentium a CNC-hez és kezelõi felülethez
Szervóvezérelt tengelyek                                                                     X/Y/Z/U/V
Kiegészítõ szervóvezérelt tengely                                                       A-tengely
Legkisebb programozható lépés                                                         0.0001 mm
Megmunkáló programok egyszerû létrehozása                               EASYWORK
Automatikus tapintó ciklusok                                                              AGIESETUP 3D a munkadarab sík és -pozíció automatikus megállapításához
Autom. technológia választás megmunkálási célok alapján          TECCUT
Megmunkálás specifikus adatok átvétele CAD/CAM-bol                CAMLINK
Elõre definiált megmunkálási stratégiák                                          AUTOSEQUENCE
Elõre és a felhasználó által definiát megmunkálási stratégiák     USERSEQUENCE
2D-geometriák egyszerû létrehozása                                                AGIEGEO, DXF és IGES fájlok átvétele
Idegen ISO kód átvétele Agiegeo-ba                                                   AGIEGEO ISOCONVERTER
Sürgõs munkák beszúrása könnyedén                                              PIECEINSERT
DNC-csatlakozás Xon/Xoff és LSV2-protokollokkal                         DNC
Súgó funkciók, magyarázatok szövegekkel és ábrákkal                 HELP és On-line kézikönyv
Megmunkálás szimuláció 2D és 3D nézetben                                   GRAFICHECK
Parancsok és utasítások automatikus végrehajtása                        EASYRUN
Megmunkálási szekvenciák automatikus létrehozása                     LOTTO, több munkadarabhoz egy felfogásban
Újrabefûzés huzalszakadás után, hibás kísérletnél, újraindítás áramkimaradás után, munkamentõ stratégiák
Kezelõi felület nyelve                                                                             Német, CN, CZ, DK, ES, FR, magyar, IT, JP, NL, PL, RU, SE, angol, US
Memória kapacitások                                                                             > 40 GB merev lemez, 1 GB RAM
Interfészek                                                                                              2 × RS232C, 1 × párhuzamos, 1 × LAN (Local Area Network), 1 × USB
Adathordozók                                                                                          DVD/CD-ROM a berendezés frissítéséhez, On-line kézikönyv, 3 1/2” lemez, USB 

Automatizálás csatlakozásai (csak AC Progress VP2)
Alapfelszerelés Handling készülékekhez                                          AUTOMATION
Kommunikációs interfész Handling készülékekhez                        ROBOTCOMMAND
Kommunikációs interfész fölérendelt számítógéphez                    HOSTCONTROL

Csatlakozások
Névleges csatlakozási teljesítmény                                                   12.1 kW
Hálózati feszültség                                                                                3 x 400 V
Sûrített levegõ                                                                                        6 bar, 5 m3/h
Szükséges hûtési teljesítmény                                                            9 - 11 kW
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