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BLOHM REDLINE S

BLOHMSs kleine Plan- und Profilschleifmaschine

REDLINE

Schleifbereich

Tischaufspannfléche mit Zusatzflachen
Abstand Tisch bis Spindelmitte
Tischbelastung, max. mit Magnetspannplatte
X-Achse, Tischldngsweg, max.
Vorschubgeschwindigkeit

Y-Achse, Schleifkopfsenkrechtweg
Vorschubgeschwindigkeit

Z-Achse, Supportquerweg
Vorschubgeschwindigkeit

Tischhéhe iiber Flur

Schleifspindelantrieb, Drehstrommotor, regelbar
Schleifscheiben (D x B x d)

MaschinengroRe (Breite x Tiefe x Hohe), ca.
Gewicht

mm
mm

mm

kg

mm
mm/min
mm
mm/min
mm
mm/min
mm
kW/min"
mm

mm

kg

S 36
300 x 600
300 x1.000
135 ... 575
500
700
30 ... 30.000
450
4 ... 4.000
280
4 ... 4.000
950
5,9/1.500
300 x50x 76,2
3.060 x 2.800 x 2.280
3.200

S48
400 x 800
400 x1.200
135 ... 575
700
900
30 ... 30.000
450
4 ...4.000
360
4 ... 4.000
950
5,9/1.500
300 x50x 76,2
3.160x3.100 x 2.280
3.600

Technische Anderungen vorbehalten



Die REDLINE S ist eine besonders kostengiinstige und gleichzeitig
hochprézise Plan- und Profilschleifmaschine. Sie zeichnet sich durch
einfache Bedienung sowohl bei manuellem Einsatz als auch bei
automatischen Schleifabldufen aus.

Durch zwei verfiighare Steuerungsvarianten kann die Maschine
optimal auf die Bearbeitungserfordernisse angepasst werden.

Prézisionsfiihrungen und hochwertige, geschliffene Kugelgewindetriebe in allen Achsen

Das modulare Baukastensystem mit hochwertigen Komponenten aus
Grauguss ist thermisch und schwingungstechnisch tiber 3D-CAD und
Finite-Elemente-Berechnungen optimiert. Der Antrieb samtlicher
Vorschubachsen erfolgt elektromechanisch durch lagegeregelte Dreh-
strom-Servomotore und geschliffenen Kugelgewindespindeln. Die
Achsen sind mit geschliffenen und geharteten Profilschienen sowie
mit vorgespannten Kugelumlaufeinheiten ausgefiihrt.

Einschubspindel mit 4-fach Lagerung Schleifkopf, Antrieb und Fiihrungen
Linearmess-System fiir Y- und Z-Achse

bei easy Touch- Steuerung Standard
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Die kostengtinstige Einstiegsvariante flir Planschleifaufgaben

Die REDLINE S eco wird in schleiffertiger Ausstattung angeboten.
Inklusive: - Schleifscheibenaufnahme mit Ausriistungsschleifscheibe
- Auswuchtdorn
- Diamanthalter mit Abrichtdiamant
- Elektroperm-Magnetspannplatte mit Steuergerat
- Bandfilter-KiihImittelreinigungsanlage
- Transportgeschirr und Verpackung

Das mit Siemens entwickelte Bediensystem BLOHM eco ist mit optimierten Schleif-
zyklen speziell fiir die Bediirfnisse des Planschleifens ausgelegt. Es I6st die Schleif-
aufgaben durch Anwendung einfach zu handhabender Bedienzyklen fiir das Schleifen
und Abrichten.

Die Steuerung ist mit einem 10,4” TFT-Farbdisplay und einem zentralen Override-
schalter ausgestattet. Das Bedienhandgerat mit elektronischem Handrad erleichtert
das Einrichten und Schleifen im manuellen Modus.



Die tibersichtliche, meniigefiihrte Bedienung tiber ein TFT-Farbdisplay
mit Softkeys ermdglicht das Arbeiten ohne Programmierkenntnisse.
Das Einrichten der Schleifscheibenabmessungen und der Abrichter-
und Werkstiickposition erfolgt schnell und komfortabel dber Teach In.
Firr die einfache Handhabung ist die Steuerung mit parametrierbaren
Programm- und Abrichtzyklen ausgestattet.

Das Steuerungskonzept

Folgende Festprogramme gehdren zum Lieferumfang:

- Pendeleinstechschleifen

- Planschleifen mit intermittierender oder kontinuierlicher

Querzustellung

- Aufmal- und Fertigmaf3schleifen

- Schleifkopfzustellung mit Handrad oder automatisch
- Schleifprogramm 3-Schicht-Automatik

- Umfangsabrichten mit Kompensation {ber Tastendruck

oder automatisch
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Setzen der Werkstiickposition und
Umsteuerpunkte im Teach In

Werkstiickbearbeitungsparameter

Werksttickbearbeitungsverfahren



Die Losung fir Plan- und Profilschleifaufgaben

Die BLOHM easy TOUCH Steuerung revolutioniert die Bedienung beim Prozessoptimiertes Zubehor:

Plan- und Profilschleifen. Die in enger Zusammenarbeit von BLOHM - Universelle Abrichteinheit, pneumatisch klappbar, fiir Einzeldiamanten,
und Siemens entstandene Steuerung kombiniert die bewéhrte Siemens Diamantfliesen und Diamantmeif3el

CNC-Hardware 840G mit der von BLOHM entwickelten, innovativen - Tischmontiertes Abrichtgerdt PEA-TLR28 fiir den Einsatz von zwei
Bedienoberflache. Die iibersichtliche, meniigefiihrte Bedienung iiber Universal-Diamantformrollen zum bahngesteuerten Abrichten

einen Farb-Touch-Screen und einen Joystick ist selbsterkldrend und - Elektro-Perm-Magnetspannplatten

ermdglicht eine einfache, werkstattgerechte Bedienung. Dadurch wird - Auswuchtgerat

eine optimale Nutzung der Leistungsféhigkeit der Maschine erzielt - KiihImittelreinigungsanlagen

und die Produktivitdt nachhaltig gesteigert. - KiihIschmiermittel-Nebelabsaugung

Im Lieferumfang enthalten sind Festprogramme wie:

- Pendeleinstechschleifen

- Planschleifen mit intermittierender oder .
kontinuierlicher Querzustellung

- AufmafR- oder Fertigmalschleifen

- Schleifprogramm 3-Schicht-Automatik
mit ECO-Schruppfunktion

- Pendeleinstech- oder Planschleifen
mit Zustellung tiber Handrad

- Tiefschleifzyklus

- Hinterziehen der Schleifscheibenstirnseiten

-
4 BLOHM

Die REDLINE S easy Touch ist in der Y- und Z-Achse
fir hohe Wiederholgenauigkeit mit Linearmelsystemen
ausgeristet.
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Einfache Definition der WerkstiickgrolSe

3-Schicht-Automatik-Zyklus,

Schruppen — Schlichten — Feinschlichten mit integrierten
Abrichtzyklen. Wenige Parameter beschreiben den kom-
pletten Zyklus.
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Auswahl der Abrichtgeréte Auswahl der Kontur

Beschreibung der Kontur

Steuerungserweiterungen fur lhre Anwendungen

Software-Paket 1 — Zusétzliche Schleifzyklen

Erweiterung des Schleifspektrums
Programmzyklen fir automatisches Stufenschleifen
Programmzyklen fiir automatisches Rundtisch-Planschleifen
Anschleifautomatik zur automatischen Erkennung der Werkstiickhéhe

Beim Stufenschleifen kénnen in einem Ablauf bis zu 10 unterschiedlich
hohe und breite Schleifebenen bearbeitet werden. Die Y- und Z-Start-

positionen, Bearbeitungsparameter zum Schruppen, Schlichten, Abrichten,

Freifahren in Y-Richtung und Positionierung in Z-Richtung werden fiir
jede Ebene einzeln festgelegt.

Das Rundtisch-Planschleifen erfolgt durch die Pendelbewegung der
Z-Achse bei positionierter X-Achse und automatischer Zustellung durch
die Y-Achse. Die Zustellungswerte, Geschwindigkeiten und Abricht-
parameter kdnnen frei gewahlt werden.

Die Anschleifautomatik reduziert die Schleifzeit erheblich. Dabei wird
der Luftspalt zwischen der Schieifscheibe und dem Werkstiick mit hoher
Zustellgeschwindigkeit in kurzer Zeit berbriickt. Erst bei Beriihrung des
Werkstiicks durch die Schleifscheibe wird von Eilgangzustellung auf
Schleifzustellung umgeschaltet.

Software-Paket 2 — Profilabrichten/Profilschleifen

Profilschleifen mit Auswahl aus 7 unterschiedlichen Konturtypen.
Durch die parametrierten, vordefinierten Konturen kann der Bediener
sehr einfach den gewiinschten Profilzug tiber den Touch-Screen ein-
geben. Das erstellte Profil wird dann automatisch durch CNC-Abrichten
inklusive schichtweise arbeitendem Erstprofilieren erzeugt.

Software-Paket 3 — Kalibrieren und Stirnschleifen
Das Abrichten der Schieifscheibe erfolgt vom Tisch. Folgende
Unterprogramme stehen zur Verfligung:
- Erst- und Nachkalibrieren von Schleifscheibenstirnseiten
mit Diamantfliesen oder Kalibrierrollen
- Schleifen von senkrechten Flachen mit der Scheibenstirnseite im
Pendelschleifverfahren. Die Zustellung erfolgt im Tischumkehrpunkt

Software-Paket 4 — Schleifscheibenverwaltung

Schnelles Umriisten durch die Verwaltung von bis zu 24 Schleifscheiben
und den entsprechenden Bearbeitungsparametern. Vor einem notwen-
digen Wechsel der Schieifscheibe werden die relevanten Daten wie
aktueller Durchmesser, Breite und Profildefinition gespeichert und in
einer Datenbank hinterlegt. Bei erneutem Riisten mit einer bereits
gespeicherten Scheibe lassen sich die entsprechenden Daten problem-
los wieder abrufen. Die Maschine ist sofort fiir ein Nachprofilieren der
Scheibe einsetzbar.
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