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Megbízható huzalbefûzés
Az automatikus huzalbefûzés meg- 
bízhatósága a felügyelet nélküli, 
hosszú ideig tartó megmunkálások
sikerének a kulcsa.
A nyitott huzalvezetõk exkluzív rend-
szerének köszönhetõen még a na-
gyon vékony huzalok továbbítása is
érezhetõen egyszerû a vezetõkön át.
Ez a kényes pont a CUT 2000/3000
huzalos szikraforgácsoló gépeken
50 mikrométer huzalátmérõig
biztosítja a tökéletes befûzési
megbízhatóságot.

Startfurat automatikus 
keresése: Smart Threading
Ez a funkció biztosítja a folya-
matos megmunkálást - még
akkor is, ha a startfurat a prog-
ramozott befûzési pozícióhoz 
képest egy kicsit eltolt helyzet-
ben került kialakításra.

A funkció különösen hasznos,
ha a startfuratok átmérõje
nagyon kicsi. 
A Smart Threading funkciónak
köszönhetõen a startfurat átmé-
rõje a huzalétmérõnél 50 mikro-
méterrel lehet nagyobb.

Egyetlen egy huzalvezetéssel lehetséges
az összes huzalátmérõ használata

Elölnézet

Felülnézet
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Energiamegtakarítás - gazdasági
és ökológiai szükség
A termelési költségek kézben tar-
tásához az energiatakarékosság 
számos gyártómûben elsõbbséget
élvez. Az energiafelhasználás csök-
kentése a globális felmelegedés
lassításához is hozzájárul.
Az Econowatt modul felügyeli a be- 
rendezés elektromos teljesítmé-
nyét, hogy ne pazaroljuk az energiát.
Még akkor is, ha a gép felügyelet
nélkül (szellem mûszak) dolgozik.

Ha a megmunkálás véget ér 
vagy megszakad, az elektromos
teljesítmény a gép paraméte-
rezésének megfelelõen 1 kW 
alatti minimális értékre csökken,
vagy a gép teljesen lekapcsol.
A berendezés automatikus újra-
bekapcsolása programozható,
ill. eltárolható, és így ez olyan
korán történik, hogy a gép hõta-
nilag stabilizálva lesz, amikor 
a gépkezelõ a következõ mûszak-
ban a munkát elkezdi.
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A termelékenység maximalizálásához felszerelveAutonómia  
 és automatizálás

A CUT 2000/3000 huzalos szikra-
forgácsoló gépek hatékonyan
integrálhatók egy automatizált
gyártási környezetbe.
Az üzemeltetés autonómiáját egy
25 kg-os huzalegység és egy
huzaldaraboló egység biztosítja az
elhasznált huzal helytakarékos
kezelése érdekében.

5 tengely szervó-vezérelve
A berendezés felszerelhetõ
egy forgó tengellyel, ami az  
XYUV-tengelyek eltolásával 
szimultán módon vezérelhetõ.
Ez a funkció olyan összetett
formák elõállítását teszi lehe- 
tõvé, melyek egyébként nem
lennének legyárthatók.

Kommunikáció / Felügyelet
A Vision 5 vezérlés képes a kommunikációra egy Host számítógéppel.
A berendezés, amennyiben automatizált termelésbe van integrálva, táv-
vezérelhetõ, és képes a megmunkálás aktuális állapotára vonatkozó 
információk továbbítására.



17

<<

«3 Point Set Up»

1

2
3

Automatizálás a nagyobb termelékenységhez
A leengedhetõ megmunkálókádfallal,
ami hozzáférhetõvé teszi a megmun-
kálási zóna körüli teret, a CUT 2000/
3000 huzalos szikraforgácsoló gépek
ideális berendezések az automatikus
palettaváltóval való felszereléshez.
A dielektrikum programozható 
szintje lehetõvé teszi a változó
magasságú munkadarabok meg-
munkálását 250 mm magasságig.
.

Idõnyereség a munkaelõkészítésnél az Advanced Setup Rendszerrel
A munkadarab vízszintes helyzetének beállítása olyan fontos mûvelet,
ami a munka minõségét végeredményben jelentõsen befolyásolja.
Ennek a mûveletnek az idõ- és költségráfordításának a csökkentése folya-
matos cél minden gyártó mûhelyben. Az Advanced Setup Rendszer jelenti
a megoldást az automatikus mérõciklusnak köszönhetõen, amellyel a víz-
szintes helyzet felvehetõ, és a szükséges korrekció végrehajtható.
Ez a mûvelet automata üzemmódban is lehetséges, ha a munkadarab
palettán van rögzítve és automatikusan kerül beváltásra.
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GF AgieCharmilles

Nagy sebességû és nagy teljesítményû marás
A hagyományos marógépekkel összehasonlítva a HSM megmunkáló 
központokra akár 10-szer nagyobb forgácsolási sebesség jellemzõ.
Ezen kívül nagyobb pontosság és jobb felületminõség érhetõ el. 
Emiatt akár az edzett szerkezeti anyagokat is messzemenõen lehet
felhasználásra készre megmunkálni. A HSM alapvetõ elõnye az, hogy
következetes integrációval a folyamatlánc jelentõsen lerövidíthetõ.
A HSM eljárás a szikraforgácsolás mellett kulcstechnológiává fejlõdött 
a forma- és szerszámgyártás területén.

Szikraforgácsolás
A szikraforgácsolási technológiával tetszõleges keménységû, vezetõképes
anyagokat (pl. acél vagy titán) lehet akár ezred milliméter pontossággal
mechanikai behatás nélkül megmunkálni. 
Ezen tulajdonság miatt a szikraforgácsolás a kulcstechnológiákhoz tartozik 
a forma- és szerszámgyártás területén. Huzalos és tömbös szikraforgá-
csolási eljárást különböztetünk meg.

Lézeres anyagleválasztás
A lézeres anyagleválasztás kiegészíti és kiszélesíti a GF AgieCharmilles
technológiáit. Lézertechnológiánkkal lehetõvé válik a 2D geometriák
vagy összetett 3D geometriák texturálása, gravírozása, mikrostruk-
turálása, jelölése és feliratozása.
A lézeres anyagleválasztás a hagyományos manuális felületmegmun-
káló marató eljárásokkal összehasonlítva gazdaságosabb, környezetkí-
lõbb és nagyobb alkotói szabadságot nyújt.

Operations, Machine és Business Support
A Customer Services három támogatási szinten a szolgáltatások 
teljes palettáját biztosítja a GF AgieCharmilles szerszámgépekhez.
Az Operations Support az eredeti kopóalkatrészek és bizonylatolt
fogyóeszközök teljes választékát biztosítja, beleértve a huzalokat 
szûrõket, elektródákat, gyantákat és egyéb anyagokat.
A Machine Support tartalmazza az összes szolgáltatást, ami a tartalék
alkatrészekkel, mûszaki támogatással és megelõzõ szervizzel összefügg.
A Business Support olyan Business megoldásokat kínál, melyek az
ügyfelek különleges kívánságainak megfelelnek.

Eszközök, automatizálás, software
Befogó és palettázó rendszerek (Tooling) a munkadarabok és szerszámok
rögzítéséhez, automatizációs berendezések és software-ek a szerszám-
gépek konfigurálásához, valamint az adatok megállapításához és
továbbításához a különféle rendszerkomponensek között. 
.

Marás

EDM

Lézer

Customer Services

Automatizálás
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	 	 CUT 2000	 CUT 3000		
	
	
Huzalvezetõ rendszer
Huzalvezetések, alapfelszereltség                               Ø mm                                  0.10 – 0.30                                        0.10 – 0.30
Huzalvezetések (opció)                                                O mm	
Automatikus huzalváltó (AWC)                                                                                opció                                                 opció    
	
Úthosszok
X/Y/Z-tengelyek                                                             mm                                     350 × 250 × 256                                500 × 350 × 256
U/V-tengelyek                                                                mm                                     ± 70                                                    ± 70
Maximális kúposság                                                     °/mm                                  30/100                                               30/100
Gyorsjárat, X/Y-tengelyek                                            m/perc                               3                                                         3
Duális mérõrendszer az X/Y tengelyekhez                                                            standard                                           standard

Munkadarab 	
Maximális munkadarab méret                                   mm                                     750 × 550 × 250                                1050 × 650 × 250
Max. munkadarab tömeg elárasztással (nélkül)     kg                                        200 (450)                                           400 (800)
Max. leválasztási teljesítmény CCS Ø 0.30 mm          mm2/perc                           300                                                     300
Megmunkálás minõsége	

Huzalbefûzõ rendszer 	
Befûzési magasság                                                      mm                                     250                                                     250 
Befûzõ fúvókák átmérõje                                             mm                                     2 (0.6 opció)                                      2 (0.6 opció) 
Kombi huzalvezetõ rendszer                                       "V" vezetõk                       Hengeres vágás 2°-ig                     Hengeres vágás 2°-ig
	
Szögpontosság megnövelt precizitása (CONIC PLUS)                                        opció                                                 opció 
Huzalhajtómû, huzaltekercs                                        kg                                       akár 25                                             akár 25
Huzalbehúzás                                                                                                            automatikus                                     automatikus
Huzalmegsemmisítés                                                                                              Huzaldaraboló                                 Huzaldaraboló 

Megmunkálási tér	 	
Hozzáférés                                                                                                                 elölrõl/balról/jobbról                      elölrõl/balról/jobbról
Univerzális munkadarab felfogó keret                      mm                                     700 × 450                                           850 × 550
Lesüllyeszthetõ megmunkáló kádfal                                                                     automatikus                                     automatikus
Elárasztásos megmunkálás, szintszabályozás        mm                                     0 ... 250                                              0...250
Univerzális nagy teljesítményû generátor                 ~ A                                      IPG-V                                                 IPG-V
Kipróbált technológiák átfogó választéka                                                             standard                                           standard
a legjáratosabb megmunkálásokhoz és anyagokhoz, technológia modul
DCC (Dynamic Corner Control):                                                                              standard                                           standard
Dinamikus pályaoptimálás és folyamatillesztés rádiuszoknál
WBC (Wire Bending Control):                                                                                  standard                                           standard
Huzaláthajlás valós idejû érzékelése és korrekciója
Vágási keresztmetszet valós idejû érzékelése                                                     standard                                           standard
és automatikus teljesítmény optimálás (VARIOCUT)		
Huzalpálya maradó hibájának korrekciója AWO (Advanced Wire Offset)         standard                                           standard  

Mûszaki adatok
CUT 2000, CUT 3000

* Szélesség × Mélység × Magasság



	 	 CUT 2000	 CUT 3000		
	
	
Dielektrikum egység
Integrált, töltési térfogat                                             l                                           750                                                     1000    
4 szûrõház, 8 szûrõpatronnal                                                                                 standard                                            standard
Szûrési finomság                                                         µm                                        5                                                         5 

Ioncserélõ egység 	
Gyanta (opció)                                                                l                                           20                                                       20 

Hûtés		 	
Generátor és vezérlés levegõ / víz,                                                                        standard                                            standard
dielektrikum dupla víz / víz hõcserélõvel

Berendezés 	
Berendezés méretei (*)                                               mm                                      2095 × 1950 × 2232                          2685 × 2115 × 2232
Befogási sík távolsága a padlótól                               mm                                     1100                                                   1100
Nettó tömeg                                                                   kg                                        3600                                                   4500  
Üzemkész tömeg                                                           kg                                       4500                                                    6000 
	
Kezelõi felület, vezérlés, modulok és funkciók
Kezelõi állvány                                                                                                          15" színes síkképernyõ, billentyuzet és egér
Vezérlés, kezelõi felület integrálva                                                                        VISION 5 (objektum-orientált ember-gép interfész)
Operációs rendszer                                                                                                  Multitasking Windows XP
Üzemmód                                                                                                                   Multiprocesszoros
Szervóvezérelt tengelyek                                                                                         X, Y, Z, U, V
Kiegészítõ szervóvezérelt tengely                                                                          A-tengely
Legkisebb programozható lépés                                                                            0.0001 mm
Megmunkáló programok egyszerû létrehozása                                                  EASYWORK
Tapintó ciklusok a munkadarab pozíció automatikus megállapításához         2D SETUP
Tapintó ciklusok a munkadarabsík és -pozíció autom. megállapításához       3D SETUP
Automatikus technológia választás megmunkálási célok alapján                    TECCUT
Megmunkálás specifikus adatok átvétele CAD/CAM-rendszerekbõl                 CAMLINK
Elõre definiált megmunkálási stratégiák                                                              AUTOSEQUENCE
Elõre és a felhasználó által definiát megmunkálási stratégiák                        USERSEQUENCE
2D-geometriák egyszerû létrehozása és DXF és IGES fájlok importálása           GEOCONVERTER 
Sürgõs munkák beszúrása könnyedén                                                                  PIECEINSERT
DNC-csatlakozás Xon/Xoff és LSV2-protokollokkal                                            DNC
Súgó funkciók, magyarázatok szövegekkel és ábrákkal                                    HELP és On-line kézikönyv
Megmunkálás szimuláció 2D és 3D nézetben                                                      GRAFICHECK
Maximális biztonság az adatbevitel folyamatos ellenõrzésével                        FORMALCHECK és a bevitt adatok protokollálása 
Megmunkálási minták egyszerû létrehozása                                                       WORKMODEL
Megmunkálási szekvenciák automatikus létrehozása több munkadarabhoz      LOTTO
Újrabefuzés huzalszakadás után, újraindítás áramkimaradás után                 Munkamentõ stratégiák
Kezelõi felület nyelve                                                                                                Német, CN, CZ, DK, ES, FR, magyar, IT, JP, NL, PL, RU, SE, angol, US
Memória kapacitások                                                                                               > 20 GB merev lemez, 512 MB RAM
Interfészek                                                                                                                 2 × RS232C, 1 × párhuzamos, 1 × LAN (Local Area Network), 1 × USB
Adathordozók                                                                                                             DVD/CD-ROM, On-line kézikönyv, 3 1/2” lemez, USB 

Automatizálás csatlakozásai
Alapfelszerelés Handling készülékekhez                                                             AUTOMATION
Kommunikációs interfész Handling készülékekhez                                           ROBOTCOMMAND
Kommunikációs interfész fölérendelt számítógéphez                                       HOSTCONTROL

Csatlakozások
Névleges csatlakozási teljesítmény                          kVA                                     10.5
Hálózati feszültség                                                       V                                          3 × 400 
Sûrített levegõ                                                                                                           6 bar, 5 m3/h
Szükséges hûtési teljesítmény                                   kW                                       1.5 ... 7.5 

* Szélesség × Mélység × Magasság
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