


Az automatikus huzalbef(zés meg-
bizhat6saga a feltigyelet nélkiili,
hosszu ideig tart6 megmunkalasok
sikerének a kulcsa.

A nyitott huzalvezet6k exkluziv rend-
szerének kdszonhetden még a na-
gyon vékony huzalok tovabbitasa is
érezhetden egyszerd a vezetokon at.
Ez a kényes pont a CUT 2000/3000
huzalos szikraforgacsol6 gépeken
50 mikrométer huzalatméroig
biztositja a tokéletes beflzési
megbizhatosagot.

Egyetlen egy huzalvezetéssel lehetséges
az dsszes huzalatmérd hasznalata

Ez a funkcio biztositjaa folya-
Feliilnézet matos megmunkalast - még
akkor is, ha a'startfurat a prog-
ramozott beflzési poziciohoz
képest egy kicsit eltolt helyzet-
ben keriilt kialakitasra.

Elolnézet

A funkcio-kilonosen hasznos, .
ha a startfuratok atméragje
nagyon Kicsi.

A Smart Threading funkciénak
kdszénhetben a startfurat atme-
roje a huzalétméronél 50 mikro-
méterrel lehet nagyobb.




Energiamegtakaritas - gazdasagi
és okologiai szilkség

A termelési koltségek kézben tar-
tasahoz az energiatakarékossag
szamos gyartémiben elsGbbséget
élvez. Az energiafelhasznalas csok-
kentése a globalis felmelegedés
lassitasahoz is hozzajarul.

Az Econowatt modul feltigyeli a be-
rendezés elektromos teljesitmé-

nyét, hogy ne pazaroljuk az energiat.

Még akkor is, ha a gép felligyelet
nélkil (szellem maszak) dolgozik.

Ha a megmunkalas véget ér
vagy megszakad, az elektromos
teljesitmény a gép paraméte-
rezésének megfelelden 1 kW
alatti minimalis értékre csokken,
vagy a gép teljesen lekapcsol.

A berendezés automatikus Ujra-
bekapcsolasa programozhato,

ill. eltarolhato, és igy ez olyan
koran torténik, hogy a gép hota-
nilag stabilizalva lesz, amikor

a gépkezeld a kovetkezd miszak-
ban a munkat elkezdi.




A CUT 2000/3000 huzalos szikra-
forgacsol6 gépek hatékonyan
integralhatok egy automatizalt
gyartasi kornyezetbe.

Az Uzemeltetés autondmiajat egy
25 kg-os huzalegység és egy
huzaldarabolé egység biztositja az
elhasznalt huzal helytakarékos
kezelése érdekében.
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A Vision 5 vezérlés képes a kommunikaciéra egy Host szamitdégéppel.

A berendezés, amennyiben automatizalt termelésbe van integralva, tav-
vezérelhetd, és képes a megmunkalas aktualis allapotara vonatkozo
informaciok tovabbitasara.

A berendezés felszerelhetd
egy forgo tengellyel, ami az
XYUV-tengelyek eltolasaval
szimultan mddon vezérelhetd.
Ez a funkci6 olyan dsszetett
formak eldallitasat teszi lehe-
tové, melyek egyébként nem
lennének legyarthatok.




-

Iddnyereség a munkaelbkészitésnél az Advanced Setup Rendszerrel

A munkadarab vizszintes helyzetének beallitasa olyan fontos mavelet,

ami a munka mindségét végeredményben jelentdsen befolyasolja.

Ennek a mlveletnek az id6- és koltségraforditasanak a csokkentése folya-
matos cél minden gyarté mahelyben. Az Advanced Setup Rendszer jelenti
a megoldast az automatikus mérdciklusnak készénhetben, amellyel a viz-
szintes helyzet felvehetd, és a sziikséges korrekcid végrehajthato.

Ez a mQvelet automata izemmaodban is lehetséges, ha a munkadarab
palettan van rogzitve és automatikusan kerul bevéltasra.

Automatizalas a nagyobb termelékenységhez
A leengedhetd megmunkalékadfallal,
ami hozzaférhetdvé teszi a megmun-
kalasi z6na koruli teret, a CUT 2000/
3000 huzalos szikraforgacsolé gépek
idealis berendezések az automatikus
palettavaltéval valé felszereléshez.
A dielektrikum programozhat6
szintje lehetdvé teszi a valtozé
magassagu munkadarabok meg-
munkalasat 250 mm magassagig.
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Maras  Nagy sebességl és nagy teljesitményld maras

A hagyomanyos mardgépekkel 6sszehasonlitva a HSM megmunkalo
kozpontokra akar 10-szer nagyobb forgacsolasi sebesség jellemzd.
Ezen kivil nagyobb pontossag és jobb feltletmindség érhetd el.

Emiatt akar az edzett szerkezeti anyagokat is messzemenden lehet
felhasznalasra készre megmunkalni. A HSM alapvetd el6nye az, hogy
kovetkezetes integracidval a folyamatlanc jelentdsen lerévidithetd.

A HSM eljaras a szikraforgacsolas mellett kulcstechnolégiava fejlodott
a forma- és szerszamgyartas tertiletén.

EDM  Szikraforgéacsolas

A szikraforgéacsolasi technolégiaval tetszbleges keménységQ, vezetdképes
anyagokat (pl. acél vagy titan) lehet akar ezred milliméter pontosséaggal
mechanikai behatés nélkul megmunkalni.

Ezen tulajdonsdg miatt a szikraforgacsolas a kulcstechnoldgidkhoz tartozik
a forma- és szerszamgyartés tertletén. Huzalos és témbdos szikraforga-
csolasi eljarast kilénboztetiink meg.

Lézer Lézeres anyaglevalasztas

A lézeres anyaglevalasztas kiegésziti és kiszélesiti a GF AgieCharmilles
technologiait. Lézertechnolégiankkal lehetdvé valik a 2D geometriak
vagy Osszetett 3D geometridk texturalasa, gravirozasa, mikrostruk-
turalasa, jeldlése és feliratozasa.

A lézeres anyaglevalasztas a hagyomanyos manudlis feltiletmegmun-
kalo maraté eljarasokkal 6sszehasonlitva gazdasagosabb, kdrnyezetki-
I6bb és nagyobb alkotéi szabadsagot nyuijt.

Customer Services  Operations, Machine és Business Support

A Customer Services harom tamogatéasi szinten a szolgaltatasok

teljes palettdjat biztositja a GF AgieCharmilles szerszamgépekhez.

Az Operations Support az eredeti kopdalkatrészek és bizonylatolt
fogyoeszkozok teljes valasztékat biztositja, beleértve a huzalokat
szlroket, elektrodakat, gyantakat és egyéb anyagokat.

A Machine Support tartalmazza az 6sszes szolgéltatast, ami a tartalék
alkatrészekkel, miszaki tAmogatassal és megeldz0 szervizzel 0sszefiigg.
A Business Support olyan Business megoldasokat kinal, melyek az
ugyfelek kulénleges kivansagainak megfelelnek.

Automatizalas Eszkdzok, automatizalas, software

Befog6 és palettazo rendszerek (Tooling) a munkadarabok és szerszamok
régzitéséhez, automatizacios berendezések és software-ek a szerszam-
gépek konfiguradlasahoz, valamint az adatok megallapitadsahoz és
tovabbitaséhoz a kilénféle rendszerkomponensek kdzott.
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Huzalvezetések, alapfelszereltség
Huzalvezetések (opcio)
Automatikus huzalvalté (AWC)

X/Y/Z-tengelyek

U/V-tengelyek

Maximalis kipossag

Gyorsjéarat, X/Y-tengelyek

Dudlis mérdrendszer az X/Y tengelyekhez

Maximalis munkadarab méret

Max. munkadarab témeg elarasztassal (nélkul)
Max. levalasztasi teljesitmény CCS @ 0.30 mm
Megmunkalas mindsége

Beflizési magassag
Bef(izd fuvokak atmérdje
Kombi huzalvezetd rendszer

@ mm
Omm

kg
mm2/perc
Ra pm

mm
mm

"V" vezetdk
Toroid vezetfk

Szoégpontossag megnovelt precizitasa (CONIC PLUS)

Huzalhajtéma, huzaltekercs
Huzalbehtzas
Huzalmegsemmisités

Hozzaférés

Univerzélis munkadarab felfogé keret
Lesullyeszthetd megmunkal6 kadfal
Elarasztasos megmunkalas, szintszabalyozas
Univerzalis nagy teljesitményl generéator
Kiprobalt technoldgiak atfog6 valasztéka

kg

mm

mm
~A

+GF+

0.10-0.30
0.05-0.07
opcié

350 x 250 x 256
+70

30/100

3

standard

750 x 550 x 250
200 (450)

300

0.05

250

2 (0.6 opcio)
Hengeres vagas 2°-ig
2°...30°

opcid

akar 25

automatikus
Huzaldarabolé

elolrdl/balrol/jobbrol
700 x 450
automatikus
0...250

IPG-V

standard

a legjaratosabb megmunkalasokhoz és anyagokhoz, technolégia modul

DCC (Dynamic Corner Control):

Dinamikus palyaoptimalas és folyamatillesztés radiuszoknal

WBC (Wire Bending Control):

Huzalathajlas valds idejl érzékelése és korrekcidja

Véagasi keresztmetszet val6s idejl érzékelése

és automatikus teljesitmény optiméalas (VARIOCUT)

Huzalpalya maradé hibajanak korrekcidja AWO (Advanced Wire Offset)

* Szélesség x Mélység x Magassag

standard

standard

standard

standard

AgieCharmilles

0.10-0.30
0.05-0.07
opcio

500 x 350 x 256
+70

30/100

3

standard

1050 x 650 x 250
400 (800)

300

0.05

250

2 (0.6 opcio)
Hengeres vagas 2°-ig
2°..30°

opcid

akar 25

automatikus
Huzaldarabol6

elolrdl/balrél/jobbrol
850 x 550
automatikus

0...250

IPG-V

standard

standard
standard
standard

standard



Integralt, toltési térfogat |
4 sz(rdhaz, 8 szOrdpatronnal

Sz(rési finomsag pm
Gyanta (opcio) |
Generator és vezérlés levegd / viz,

dielektrikum dupla viz / viz hécseréldvel

Berendezés méretei (*) mm
Befogasi sik tavolsaga a padlotol mm
Netto témeg kg
Uzemkész témeg kg

Kezeldi allvany

Vezérlés, kezeldi felllet integralva

Operacios rendszer

Uzemmod

Szervovezérelt tengelyek

Kiegészitd szervévezérelt tengely

Legkisebb programozhat6 Iépés

Megmunkal6 programok egyszer( Iétrehozasa

Tapinté ciklusok a munkadarab pozicié automatikus megallapitasahoz
Tapint6 ciklusok a munkadarabsik és -pozicié autom. megéallapitasahoz
Automatikus technoldgia valasztas megmunkalasi célok alapjan
Megmunkalas specifikus adatok atvétele CAD/CAM-rendszerekbdl
Eldre definialt megmunkalasi stratégidk

Eldre és a felhasznalé altal definiat megmunkalasi stratégiak
2D-geometriak egyszer( létrehozasa és DXF és IGES fajlok importalasa
Suirgds munkak beszurasa kdnnyedén

DNC-csatlakozas Xon/Xoff és LSV2-protokollokkal

Sig6 funkciék, magyarazatok szévegekkel és abrakkal

Megmunkalas szimulacié 2D és 3D nézetben

Maximalis biztonsag az adatbevitel folyamatos ellen6rzésével
Megmunkalasi mintak egyszerd létrehozéasa

Megmunkalasi szekvenciak automatikus létrehozasa tobb munkadarabhoz
Ujrabefuzés huzalszakadéas utan, tjrainditas aramkimaradas utan
Kezeldi felllet nyelve

Memoéria kapacitasok

Interfészek

Adathordoz6k

Alapfelszerelés Handling készulékekhez
Kommunikacios interfész Handling készulékekhez
Kommunikacios interfész folérendelt szamitégéphez

Névleges csatlakozasi teljesitmény kVA
Hal6zati fesziltség \
Sdritett levegd

Szlikséges hdtési teljesitmény kKW

* Szélesség x Mélység x Magassag

750 1000
standard standard
5 5

20 20
standard standard

2095 x 1950 x 2232 2685 x 2115 x 2232

1100 1100
3600 4500
4500 6000

15" szines sikképernyd, billentyuzet és egér

VISION 5 (objektum-orientalt ember-gép interfész)
Multitasking Windows XP

Multiprocesszoros

XY, Z, U,V

A-tengely

0.0001 mm

EASYWORK

2D SETUP

3D SETUP

TECCUT

CAMLINK

AUTOSEQUENCE

USERSEQUENCE

GEOCONVERTER

PIECEINSERT

DNC

HELP és On-line kézikonyv

GRAFICHECK

FORMALCHECK és a bevitt adatok protokollalasa
WORKMODEL

LOTTO

Munkamentd stratégiak

Német, CN, CZ, DK, ES, FR, magyar, IT, JP, NL, PL, RU, SE, angol, US
> 20 GB merev lemez, 512 MB RAM

2 x RS232C, 1 x parhuzamos, 1 x LAN (Local Area Network), 1 x USB
DVD/CD-ROM, On-line kézikonyv, 3 1/2” lemez, USB

AUTOMATION
ROBOTCOMMAND
HOSTCONTROL

10.5

3 x 400

6 bar, 5 m3/h
15..75



CUT 2000
CUT 3000
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