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Sokoldalu, kompakt,
mindent tartalmaz
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CUT30P

¢ Egyszer( huzalrendszer,
alacsony lizemeltetési kdltségek

* Huzaltovabbitas tovabbito
szalagok nélkiil

¢ Automatikus, megbizhato
huzalbeflzo rendszer

¢ Nagy autonémia,

25 kg huzaltekercs

e Nagy szilardsagu, zart
munkadarab rogzito keret

e Tébb munkadarab megmunkalasa
tetszoleges sorrendben az integralt
Job-Manager segitségével

e Automatikus vizszintbeallitas
a kulonb6zo munkadarab-
magassagokhoz

Kompakt felépités, kis helyigény

¢ Nagy teljesitménydq, teljesen
digitalis, szdmos géptipusban
bevalt IPG-V generator

¢ Nagy hatasfok,
alacsony dramfelhasznalas

e Széles technoldgia valaszték

¢ Finomsimité fokozat
Ra 0.25 ym-nél jobb feliilet-
mindségek eléréséhez

8c0”

megtanulhaté

AC Easy Cam

* Windows XP alapu
Multi-Tasking vezérlés
¢ Felhasznalobarat és konnyen

e Software-funkcionalitasok
teljeskord kinalata
« Integralt CAD/CAM rendszer:

* Nagy megmunkalasi tér
e Uthosszok (X/Y/Z):
600 x 400 x 350 mm
¢ Munkadarabméret (Szé/Mé/Mal:
1050 x 800 x 350 mm
e Max. munkadarab témeg:
1000 kg

2570 mm




Miszaki adatok CUT30P

Uthosszok X/Y/Z mm 600 x 400 x 350

Max. kupossag °/mm 25°/ 80

Max. munkadarab méret mm 1050 x 800 x 350

Max. munkadarab tomeg kg 1000

Legjobb feltiletmindség pm <Ra0.25

Huzaldtmérok mm 0.15 - 0.30 (standard 0.25)

Fajlagos vagasi teljesitmény ~ mm2/perc @ 0.25 mm rézhuzallal 250

Huzalrendszer

A bevalt koncepciok megbizhatésaga.
Akar 25 kg-os huzaltekercs alkalmazasa a
legnagyobb autonémia és a berendezés
optimalis kihasznaldsa érdekében.

Gépkonstrukcio

A kompakt és nagyon merev gépkiala-

kitas az ivegmérolécekkel egyitt garan-
talja a legjobb pozicionalasi pontossagot és
megismételhetoséget.

2D érint6 ciklusok

Munkadarabok érintése huzallal.

Tajolasi hiba kompenzalasa elfordulds miatt
(koordinata transzformacio).

Kozpontositas furatokban és nyilasokban.
Erintés sarkokon és éleken.

ThermoCut: Automatikus befiz6 rendszer

Automatikus huzalbeflizés és Ujrabeflizés
az 0sszes alkalmazhat6 huzalmérethez.

Technoldgidk

A technolégia adatbank tartalma lefedi

az 0sszes kovetelményt a mihelyben.

Ezek a technoldgidak szamos huzalt és
munkadarab anyagmindséget tartalmaznak.

Svdjci CNC és generator

A modern és kompakt elektronika ga
rantalja a legjobb eredményeket, a megbiz-
hatdsagot és a kis energiaigényt.

Stratégia lépcsds munkadarabokhoz

Ez a funkcio érzékeli a kiilonbségeket a
vagasi magassagban, hogy a teljesitményt
automatikusan hozzaigazitsa a valtozd
feltételekhez.

Sarokstratégia

A maximalis pontossag biztositasa érdeké-
ben a sarokstratégidk automatikusan igazit-
jak a megmunkalasi paramétereket az
iranyvaltasoknal. Még a legkisebb részle-
teknél is nagy geometriapontossag érheto el. |

Integralt Job-Manager

Tobbszorés munkadarab megmunkalasok
tetszoleges sorrendben.

A megmunkaldsi tér optimalis kihasznalasa.
Legnagyobb termelékenység és rugalmassag.

Windows XP alap( vezérlés |

Egyszer( és funkcionalis kezeldi feliilet. Az
adatbevitel strukturaltan és képi
szimbolumok segitségével torténik.
Multi-erdzié és multi-koordinata rendszer.

Adatatvitel

USB interfész, LAN halozati csatlakozas,
/IS0 import, DXF import & export.

AC Easy Cam: integralt CAD/CAM

Egyszer( és felhasznalobarat CAD/CAM
rendszer. Programelokészités a gépen,
akar megmunkalas kozben is.
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