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Kezelési ergonómia
A kezelõi konzol elfordítható, és úgy állítható be, hogy mindig biztosított
legyen a kényelmes hozzáférés a géphez. Az új kezelõi felület, ami nagy
méretû színes LCD képernyõvel, intuitív szövegekkel és szimbólumokkal
rendelkezik, garantálja a berendezés optimális használatát.

Econowatt
Három intelligens modul teszi lehetõvé az optimálást a berendezés energia-
felhasználásának csökkentése érdekében. Egy sor intézkedést lehet meghatá-
rozni, pl. a dielektrikum szivattyú, a megmunkálási teret megvilágító lámpa
vagy a vezérlés képernyõjének bekapcsolását.
Ezek az intézkedések a "Megmunkálás után", "Készenléti állapot" vagy
"Késleltetett erózió" modulokban optimálhatók.

Áramfogyasztás (kW) az
Econowatt modullal
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Megbízható eredmények a rugalmasság és teljesítmény által DGenerátor

A FORM 200 és 400 tömbös szikra-
forgácsoló gépek ISPG (Intelligent
Speed Power Generator) generátor-
ral rendelkeznek, amely a szabadal-
maztatott technológiának köszön-
hetõen új mércét állít a felületminõ-
ség, anyagleválasztási teljesítmény
és formapontosság tekintetében. 
Az elektróda kopása az összes
megmunkálási folyamatnál a nagyo-
lástól a simításig jelentõsen csök- 
ken, mindegy hogy réz- vagy grafit-
elektródát használnak. A termelé-
kenység átlagosan 30 %-kal növek-
szik. Az elõmart formák esetében 
akár 100 %-os termelékenység-
növelés is lehetséges.
Mély és szûk süllyesztékek 
esetén, ahol rosszak az öblítési
feltételek, a szikraforgácsolás se- 
bessége akár 50 %-kal megnövel-
hetõ, és az elektróda kopása
egyenletes marad.
.

A szikragenerátor jellemzõi
Az ISPG generátor olyan anyagleválasztást
ér el, ami egyértelmûen nagyobb, mint
az átlagos leválasztási teljesítmények,
melyeket más termékekkel lehet el-
érni, mégpedig bordák, kúpos formák
vagy elõmart fészkek megmunkálása
során, amelyek a jellemzõik miatt a
szikraforgácsolásnál megmunkálási
nehézségeket okoznak.

Kontrollált folyamat
Az ACC-nek (Adaptive Current Control) 
és ACO-nak (Adaptive Current 
Optimization) köszönhetõen a tökéle-
tesített algoritmusokból adódó gyorsabb 
reakcióidõk, és nagy leválasztás 
mellett is a szikraforgácsolási folyamat 
biztosabb kialakítása miatt egyér-
telmûen nõ a termelékenység. 

Elõretekintõ bolygató szikraforgácsolás
A PLS rendszerrel (Predictive Lear-
ning System) a pályamenti szikra-
forgácsolási feltételek folyamatosan
elmentésre kerülnek, és a rendszer
analizálja azokat. Így a pályamenti szik-
raforgácsolási folyamat minden egyes
eltérésnél lépésenként optimálásra
kerül. Ezzel az eljárással a fészkeket
gyorsan és pontosan lehet elõállítani.

Nagy felületek
A dinamikus gyorsulás és az adap-
tív módon vezérelt elemelõ moz-
gások gondoskodnak az optimális
szikraforgácsolási eredményekrõl
nagy felületeknél is, míg az elekt-
róda-visszahúzási mozgások egyen-
letesen kerülnek végrehajtásra.

Szûk és mély süllyesztések
A HVP-készülék (High Velocity
Pulsation) extrém rövid reakcióidõ- 
vel teszi lehetõvé az elektródák 
visszahúzását és az elektródák
ismételt lágy bemerülését a
mélyedésbe.
Ezáltal jó öblítési feltételek alakul-
nak ki, és garantált lesz az optimális
szikraforgácsolási eredmény a
szûk és mély fészkeknél.
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Tamás
Szövegdoboz
GALIKA Szerszámgépek Kft.
H-2045 Törökbálint
Tó Park u. 9.

Tel.: 23-445 730
Fax: 23-445 739
E-mail: info@galika.hu
Web: www.galika.com



	
	
	
Berendezés
Felépítés                                                                                                                     C-állvány, nyugvó asztal, lesüllyeszthetõ kádfal
Berendezés méretei (*) 	
Nettó tömeg dielektrikum nélkül                               kg                                        2800                                                       7000
Felállítási helyigény (**)                                               mm                                     1900 × 1690                                          2970 × 3100	
"Berendezések biztonság- és egészségvédelme" irányelv szerint                       89/392/CE                                             89/392/CE 
"Elektromágneses összeférhetõség" irányelv szerint                                         89/336/CEE                                          89/336/CEE

X-, Y-, Z-tengelyek
X-, Y-, Z-tengelyek úthossza (*)                                  mm                                     350 × 250 × 300                                     900 × 700 × 500
X-, Y-tengelyek sebessége                                              m/perc                                 6                                                             6 
Z-tengely sebessége                                                       m/perc                                 15                                                           7.5 
X-, Y-, Z-tengelyek	

Megmunkálási tér
Megmunkáló kád méretei (*)                                       mm                                     790 × 530 × 350                                    1814 × 1215 × 700 
			   (bõvíthetõ X-irányban)
Gépasztal maximális mérete (**)                                mm                                     500 × 400                                              1100 × 900
Padló/gépasztal távolsága                                           mm                                     1000                                                       1100
Gépasztal és tokmány min./max. távolsága              mm                                     150/450                                                 322/822

Munkadarab és elektróda
Maximális elektróda tömeg                                         kg                                        50                                                           50
Maximális munkadarab tömeg                                   kg                                        500                                                         2000
Maximális munkadarab méretek (*)                          mm                                      790 × 530 × 275                                    1814 × 1215 × 600
Elárasztás magassága                                                 mm                                      100 - 325                                               100 - 650

Dielektrikum egység
Térfogat                                                                           l                                          410                                                         2500
Szûrõ típusa                                                                                                               4 papír szûrõpatron                             8 papír szûrõpatron

Generátor
Generátor típusa                                                                                                        ISPG                                                      ISPG  
Max. megmunkálási áramerõsség (opció)                A                                          80 (140)                                                 80 (140) 
Legjobb felületminõség                                               µm Ra                                  0.05                                                       0.1
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Mûszaki adatok
FORM 200, FORM 400

* Hossz × szélesség × magasság     ** Hossz × szélesség



	
	
	
Hálózati csatlakozás
Hálózati feszültség                                                                                                    3 × 380 V / 400 V ± 10 %. 50 / 60 Hz (50 Hz standard)

Hûtés
Dielektrikum/víz hõcserélõ a dielektrikum számára                                           integrált                                                 integrált

Vezérlés
Operációs rendszer                                                                                                   Windows XP
Adatbevitel                                                                                                                  15" színes LCD síkképernyõ, egér vagy
		 ntõ képernyõ, billentyûzet és kézi vezérlõ
Kezelõi felület                                                                                                             VISION
Szakértõi rendszerek                                                                                                Standard
Konzol típus                                                                                                                Gépágyon rögzített és mozgatható vagy lábon álló

Modulok
Z-tengely (15 m/perc)                                                                                               standard                                                opció
Lineáris elektródatár                                                                                                4 (Standard) / 5 (Combi)                     10 (Standard) bal oldalt
			   10 (Standard) jobb oldalt
Fast tool changer                                                                                                      20 (Standard)
Öblítõ fúvókák                                                                                                            2 oldalt, 1 munkadarabon keresztül, 1 elektródán át, 1 szívó 
Kiegészítõ Power-Modul                                                                                          60 A                                                        60 A
Levegõ/víz hõcserélõ a vezérlõ szekrény számára                                              opció                                                      opció
Többszörös öblítés                                                                                                    6 csatlakozás                                        6 csatlakozás

Opcionális C-tengely Eco
Max. elektródatömeg a befogó tokmányon               kg                                        50                                                           50
Fordulatszám                                                                 1/perc                                 0-100                                                     0-100
Max. tehetetlenség                                                        kgcm2                                1500                                                       1500

Opcionális C-tengely Accura-C
Max. elektródatömeg a befogó tokmányon               kg                                        50                                                           50
Fordulatszám                                                                 1/perc                                 0-100                                                     0-100
Max. tehetetlenség                                                        kgcm2                                5000                                                       5000

	 	 FORM 200	 FORM 400
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