


Harom intelligens modul teszi lehetdvé az optimalast a berendezés energia-
felhasznalasanak csokkentése érdekében. Egy sor intézkedést lehet meghata-
rozni, pl. a dielektrikum szivatty(, a megmunkalasi teret megvilagité lampa
vagy a vezérlés képernydjének bekapcsolasat.

Ezek az intézkedések a "Megmunkalas utan", "Készenléti allapot" vagy
"Késleltetett erézié" modulokban optimalhatok.

A kezeldi konzol elfordithatd, és ugy allithat6 be, hogy mindig biztositott

legyen a kényelmes hozzéaférés a géphez. Az Uj kezeldi felllet, ami nagy

méretl szines LCD képernydvel, intuitiv szvegekkel és szimbdlumokkal
rendelkezik, garantalja a berendezés optimalis hasznalatat.

Aramfogyasztas (kW) az
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Generator

A FORM 200 és 400 témbos szikra-
forgacsol6 gépek ISPG (Intelligent
Speed Power Generator) generator-
ral rendelkeznek, amely a szabadal-
maztatott technolégianak kdszon-
hetden Uj mércét allit a feltletmind-
ség, anyaglevalasztasi teljesitmény
és formapontossag tekintetében.

Az elektrdda kopéasa az 6sszes
megmunkalasi folyamatnal a nagyo-
lastol a simitésig jelentdsen csok-
ken, mindegy hogy réz- vagy grafit-
elektrédat hasznalnak. A termelé-
kenység atlagosan 30 %-kal névek-
szik. Az eldmart formak esetében
akar 100 %-os termelékenység-
ndvelés is lehetséges.

Mély és szik sullyesztékek

esetén, ahol rosszak az dblitési
feltételek, a szikraforgacsolas se-
bessége akéar 50 %-kal megndvel-
hetd, és az elektréda kopasa
egyenletes marad.

Nagy feluletek

A dinamikus gyorsulas és az adap-
tiv médon vezérelt elemel moz-
gasok gondoskodnak az optimalis
szikraforgécsolasi eredményekrdl
nagy feluleteknél is, mig az elekt-
réda-visszahlzasi mozgasok egyen-
letesen kerulnek végrehajtasra.
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Eldretekintd bolygat6 szikraforgacsolas

A PLS rendszerrel (Predictive Lear-
ning System) a palyamenti szikra-
forgacsolasi feltételek folyamatosan
elmentésre kerulnek, és a rendszer
analizélja azokat. gy a palyamenti szik-
raforgécsoléasi folyamat minden egyes
eltérésnél Iépésenként optiméalasra
kerul. Ezzel az eljarassal a fészkeket
gyorsan és pontosan lehet eldallitani.

SzOk és mély sullyesztések

A HVP-késziilék (High Velocity
Pulsation) extrém roévid reakci6ido-
vel teszi lehetbvé az elektrodak
visszahUz4sat és az elektrodak
ismételt lagy bemerulését a
mélyedésbe.

EzA&ltal j6 oblitési feltételek alakul-
nak ki, és garantdlt lesz az optimalis
szikraforgacsolasi eredmény a

szlk és mély fészkeknél.

A szikragenerator jellemzdi

Az ISPG generator olyan anyaglevalasztast

ér el, ami egyértelmden nagyobb, mint
az atlagos levalasztasi teljesitmények,
melyeket més termékekkel lehet el-
érni, mégpedig bordak, kipos formak
vagy elémart fészkek megmunkalasa
soran, amelyek a jellemz6ik miatt a
szikraforgacsolasnal megmunkalasi
nehézségeket okoznak.

Kontrollalt folyamat

Az ACC-nek (Adaptive Current Control)
és ACO-nak (Adaptive Current
Optimization) kdszénhetden a tokéle-
tesitett algoritmusokbdl adédo gyorsabb
reakcididok, és nagy levalasztas

mellett is a szikraforgacsolasi folyamat
biztosabb kialakitasa miatt egyér-
telmden nd a termelékenység.
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Mulszaki adatok

FORM 200, FORM 400

Felépités

Berendezés méretei (*)

Nett6 témeg dielektrikum nélkul
Felallitasi helyigény (**)

"Berendezések biztonsag- és egészségvédelme" iranyelv szerint

mm
kg
mm

"Elektroméagneses dsszeférhetdség" iranyelv szerint

X-, Y-, Z-tengelyek uthossza (*)
X-, Y-tengelyek sebessége
Z-tengely sebessége

X-, Y-, Z-tengelyek felbontasa

Megmunkalé k&dd méretei (*)

Gépasztal maximalis mérete (**)
Padlé/gépasztal tavolsaga
Gépasztal és tokmany min./max. tavolsaga

Maximalis elektréda tdémeg
Maximaélis munkadarab tomeg
Maximalis munkadarab méretek (*)
Elarasztas magassaga

Térfogat
Sz(Ord tipusa

Generétor tipusa
Max. megmunkalasi aramerdsség (opcid)
Legjobb feltletmindség

mm
m/perc

m/perc
pm

um Ra

* Hossz x szélesség x magassadg ** Hossz x szélesség

+GF+

ORM 200

AgieCharmilles

ORM 400

C-allvany, nyugvé asztal, lesillyeszthetd kadfal

1900 x 1690 x 2650
2800

1900 x 1690
89/392/CE
89/336/CEE

350 x 250 x 300
6

15

0.05

790 x 530 x 350

500 x 400
1000
150/450

50

500

790 x 530 x 275
100 - 325

410
4 papir sz(rdpatron

ISPG
80 (140)
0.05

2970 x 3100 x 3320
7000

2970 x 3100
89/392/CE
89/336/CEE

900 x 700 x 500
6

75

0.05

1814 x 1215 x 700
(bdvithetd X-iranyban)
1100 x 900

1100

322/822

50

2000

1814 x 1215 x 600
100 - 650

2500
8 papir sz(rdpatron

ISPG
80 (140)
0.1



Halbzati feszlltség

Dielektrikum/viz hocseréld a dielektrikum szamara

Operacios rendszer
Adatbevitel

Kezeldi felllet
Szakértdi rendszerek
Konzol tipus

Z-tengely (15 m/perc)
Linearis elektrodatar

Fast tool changer

Oblitd favokak

Kiegészitd Power-Modul

Levegd/viz hocseréld a vezérld szekrény szamara
Tébbszords 6blités

Max. elektrédatomeg a befogé tokmanyon
Fordulatszam
Max. tehetetlenség

Max. elektrédatomeg a befogé tokméanyon
Fordulatszdm
Max. tehetetlenség

kg
1/perc
kgcm2

kg
1/perc
kgcm?2

ORM 200 ORM 400

3x380V/400V 10 %. 50/ 60 Hz (50 Hz standard)

integréalt integréalt

Windows XP

15" szines LCD sikképernyd, egér vagy

érintd képernyd, billenty(zet és kézi vezérld
VISION

Standard

Gépagyon rogzitett és mozgathaté vagy labon allo

standard opcié

4 (Standard) / 5 (Combi) 10 (Standard) bal oldalt
10 (Standard) jobb oldalt

20 (Standard)

2 oldalt, 1 munkadarabon keresztiil, 1 elektrodan at, 1 szivo

60 A 60 A

opcid opcié

6 csatlakozas 6 csatlakozas

50 50

0-100 0-100

1500 1500

50 50

0-100 0-100

5000 5000
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