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Tombos szikraforgacsolas egy
kis alaméretezési elektrddaval

Munkadarab anyaga:
Acél 1.2343

Elektréda anyaga:

Grafit R8710
Aldméretezés 0.180 mm
Erdziés mélység 5.00 mm
Erdesség VDI21,Ra 1.0 pm

Eredmény iQ technoldgiaval:
Osszes idd 1 6ra 15 perc
Frontalis kopas 12 pm

FORM 2000 és FORM 3000 a legnagyobb
precizitashoz osszetett alkalmazasoknal




zart nyitott
kontdr kontar

A megmunkalas célja az, hogya FORM  a megmunkalds gazdasagossaga is

2000 kiemelkedd pontossaga és meg- igazolast nyer 2 elektrddaval. Ez a
munkalasi sebessége a legnehezebb korabbi megoldasokkal ellentétben
korlilmények kozott is bemutatasra azért gazdasagos, mert szamos egyedi
keriiljon. Az egyetlen elektrodan kiala-  rézelektrdda helyett csak 2 grafit-
kitott kontUrelemek segitségével elektrodara volt sziikség.

Egyediilallé koncepcio a legjobb precizitas
és megmunkalasi eredmények érdekében

Nagyon valtozé bemerild feliilet,
mivel a szikraforgacsolé felilet folya-
matosan novekszik:

0 mm2-rol 170 mm2-re

0 mm és 9 mm mélység kozott.

A folyamatvezérlés képes a kiilonb6zo
tregekbol fakadd eltérd szikraforga-
csoldsi szituacidk felismerésére, és
azok szabalyozasara:

- A zart kontlrok optimalisan kerilnek
kialakitasra, mivel a célzott elemeld
mozgdasokkal j6 oblitési feltételek
jonnek Létre.

- A nyitott kontlrok precizen lesznek
kialakitva, mivel az impulzusok hozza-
igazitdsa a nehéz oblitési feltételeket
kompenzaljak.

Az optimalis szikraforgacsolasi
eredményt és a munkadarabra eldirt
méreteket az alabbi eredmények
igazoljak:

Munkadarab anyaga  Acél 1.2343

Elektréda anyaga Grafit R 8710
Elektrodak szdma 2
Formatiregek szama 7
Erdziés mélység 9 mm
Erdesség VDI 19

Ra 0.9 pm
Megmunkalasi ido 88 perc
Linearis kopas 7 um atlagban



Az Uj, egyedilalléan kialakitott
rendszer stabilizalja és kiegyenliti

a homérsékletet. A homérséklet-
stabilizalas az X-, Y- és Z-lUvegméro-
lécek homérsékletstabilizalt dielekt-
rikummal vald hGtésével valdsul meg,
amely allandé referenciaként szolgal
a homérséklet kiegyenlité rendszer

szamara. [gy minden egyes géptengely
optimalasa a névleges méreten megy
végbe. 20 és 25 °C kornyezeti homér-
séklet kozott az ontottvas X, Y és Z
tengelyrendszerek hotaguldsa kom-
penzaladsra keril, és mlhelykdrnye-
zetben is abszollt precizitas érheto el
a munkadarabokon.

A FORM 2000 és FORM 3000 tombds
szikraforgacsold berendezések egye-
dilallé mechanikai felépitéssel
rendelkeznek. A modern megoldas
polimer géptestet, automatikusan le-
engedhetd megmunkalé kadfalat és
nyugvo gépasztalt tartalmaz a nehéz
munkadarabok egyszer( behelyezése
érdekében, valamint modularis auto-
matizalasi rendszerrel rendelkezik

a munkadarabok és elektrodak betol-
téséhez és kivételéhez. Mindent a nagy
termelékenységhez alakitottak ki, a
megmunkalasi tartomany ergondmiaja
olyan, hogy még elektrddavaltdval
felszerelve is 3 oldalrél lehet barmikor
nagyon jol hozzaférni.

A munkadarabon elért pm-pontos pre-
cizitdssal a FORM 2000 és FORM 3000
berendezések megfelelnek a miszaki
formagyartas magas kovetelményeinek.
Jellemzd alkalmazasok a multifunkcio-
nalisan kialakitott manyag alkatrészek.
Stégekkel, pofakkal, attérésekkel és
Uregekkel kialakitva lehetové teszik az
elektromos alkatrészek felszerelését és
biztonsagos rogzitését.

Pozicionalasi pontossag
24 6rés tesztje

Kornyezeti homérséklet
X-tengely
Y-tengely

[ | Z-tengely



Legalacsonyabb érdességek

A Vision 5 vezérlést kifejezetten a szikra-
forgacsolashoz fejlesztették, és telje-
sitményndveld funkcidkkal gondoskodik
a FORM 2000 és FORM 3000 berendezések
optimalis kihasznalasarol:
- Munkadarab-orientalt adatbevitel
- Integralt Job-Management
rendszer
- Osszetett megmunkalasok
egyszer( programozasa
- Megmunkalasok egyszer( beszlrasa
- PC-vel azonos adatbeviteli méd
- Munkadarab és elektrdda adatok
kozvetlen importalasa
- Technolégiak automatikus
generaldsa

A GF AgieCharmilles altal kifejlesztett
iQ-technoldgia (innovativ mindség) a
FORM 2000 és FORM 3000 gépeknél is
elérhetd.Az iQ lehetovél teszi a kopas-
mentes szikraforgacsoldst grafitelektrd-
ddkkal, csokkenti az elektroddk szamat
és a koltséget, valamint nagyobb forma-
pontossagot eredményez.

Az IPG generator a kilonféle funkciok
intelligens egytttmikddésével olyan
levalasztasi teljesitményeket nyujt, me-
lyek az dsszes alkalmazasi terlleten
messze meghaladjak a tobbi gép atlagos
teljesitményét. A FORM 2000 és FORM
3000 gépek a legrovidebb ido alatt szikra-
forgacsoljak a legkeskenyebb lamellékat,
csUcsos Uregeket és elomart formakat.

Az dram és fesziiltség nagyfelbontasu
paraméterei, valamint egy nagyon preciz,
milliszekundum tartomanyban lévo re-
akcididejl szervod teszik lehetové a leg-
kisebb belsd radiuszok megmunkalasat.







Berendezés méretei (Szé x Ma x Mé) mm

Uzemkész témeg kg
X-, Y- és Z-tengelyek Uthossza mm
Max. elektrédatémeg/C-tengelyen kg
Max. munkadarabtomeg kg
Max. munkadarabméret (H x Sz x M) mm

Sziikséges dielektrikum mennyiség |

Nagy sebességl Z-tengely m/perc
Max. gyorsulas m/s?
SzOr6kapacitas

Elektrédakopas kikiszébolése grafit esetén
Legjobb érdesség SF-modullal pm

1410 x 2460 x 2660
4230

350 x 250 x 350
50

800

820 x 580 x 250
490

15

10

4 szOrotartaly
iQ-modul
Ra<0.20

1790 x 2860 x 3110
6620

600 x 400 x 500

50

2000

1200 x 800 x 350
940

15

10

8 szOrdtartaly

iQ-modul
Ra<0.20

A FORM 2000 és FORM 3000 szerszam-
valtéi a maximalis rugalmassagot
célozzdk meg. A méretre szabott terme-
1ékenység haromfajta szerszamvaltéval
érhetd el. 20 - 140 db standard vagy

30 - 210 kombi elektrodatartd taraz-
haté be.
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At a glance

Innovativ marasi, szikraforgacsolasi és
automatizaldsi megoldasainkkal abba a
helyzetbe hozzuk tigyfeleinket, hogy
effektiven és hatékonyan dolgozhassanak.
A Customer Services széles szolgaltatasi
csomagokat biztosit ehhez.

Tartjuk magunkat az igéretiinkhdz,
ami igy hangzik: "Tobbet nyudjtunk”.
Ez olyan kotelezettség, amivel
tgyfeleink szamara megfeleld
feltételeket teremtiink ahhoz, hogy
versenyképes eredményeket érjenek
el. Ha tgyfeleink nyernek,

mi is nyertesek vagyunk.

www.gfac.com

GALIKA Szerszamgépek Kift.
H-2045 Torokbalint
Té6 Park u. 9.

Tel.: 23-445 730
Fax: 23-445 739
E-mail: info@galika.hu
Web: www.galika.com

+GF+ AgieCharmilles

Achieve more...

259.804.783
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