


Alkalmazasok FORM 2000 HP eés FORM 3000 HP
a legnagyobb precizitashoz
J osszetett alkalmazasoknal

iQ-technoldgia a

GF AgieCharmilles-tol -

egy forradalmi technoldgia

Az iQ-technoldgia a szikraforga-
csolés teriletén, kiilondsen tobb-
szoros slillyesztékeknél, jelentos
elonydket biztosit, mivel a szlik-
séges elektrodak szamat minima-
lisra lehet csokkenteni, és ezzel
egyutt biztos és preciz eredmé-
nyeket garantal.

iQ-technoldgia Az ezidaig nem kontrollalt médon
i e — R grafitelektrodakkal képzﬁdé pikke,lyg!( nincsenek tobbé.
Elektréda anyaga: Grafit R 8710 A grafit nem olvad meg, hanem Az iQ-technoldgianak kdszonhetdoen
Elektrédak szama: 2 3470 °C-on szublimal. ez a szénlerakodas védoréteget
Farmak szama az elektrodan:7 A kopas csokkentése grafit esetén képez, melynek vastagsagat gy sza-
Megmunkslasi mélység: 9 mm a dielektrikumbél és a megmun- balyozzak, hogy éppen kiegyenlitse
Feliiletmindség: VDI 19, Ra 0.9 um Kal kad bbsl felszabaduls lekiréda kopasa
Megmunkalasi ido: 88 perc alt munkadarabbol felszabadulo az.ee troda lopasat., .
Linearis kopas: szénmolekuldk lerakodasan Az iQ-technoldgia tovabbi eldnye az,
7 um atlagosan alapul, amit kilonleges meg- hogy teljesen fliggetlen az alkal-
munkalasi stratégiakkal mazott grafit minoségétol.

kontrollalnak.




iQ nélkil

iQ-technoldgia

vorosréz elektréodakkal

A vorosréz elkerilhetetlen

kopasat nem lehet olyan kdnnyen
csokkenteni, mint a grafitét. A vo-
résréz mar 1083 °C-on megolvad.
Ez a tény mar a kezdetektol

kopast idéz elo az éleken, mig a
nagy feliletek a megmunkalasi
mélység fliggvényében kopnak.
Ezeknek a jelenségeknek a csdkken-
tésére egyedilalld algoritmusokat
fejlesztettek ki, melyek biztonsagos
szikraképzodést tesznek lehetové
az energia pontos vezérlésével.
Mivel minden egyes impulzus
kopast okoz, az impulzusok

szamat minimalisra korlatozzak,

Egyediilallé koncepcié a legnagyobb
precizitdshoz és a legjobb eredményekhez

és a kozepes dramerosséget

az effektiv megmunkalasi feli-
let fliggvényében szabalyozzak.
Ahogy a grafit esetében, itt is a
szén védoréteget hasznaljak

a kopas csokkentéséhez.

Az iQ-technoldgia elonyei

» Utomegmunkalasok és idovesz-
teségek nélkil azonnal tokéletes
megmunkalasok realizalhatdk.

* Megmunkalasi idok optimalasa
a nagy anyaglevalasztasi teljesit-
ménynek kdszdnhetden a nagyold
és elosimitd fokozatokban, melyek
a rajz készméretéhez képest
kitino geometriat szolgaltatnak.

Munkadarab anyaga: Acél 1.2343
Elektroda anyaga: Vorosréz
Aldméretezés: 0.56 mm

Megmunkalasi mélység: 20 mm
Fellletmindség: VDI 26, Ra 1.8 um
Eredmény iQ-technoldgiaval:

Osszes megmunkalasi idd 1 6ra 15 perc
Kopascsokkenés mértéke:

20% ...90 %

A simité elektrddanak ezért
mar csak az eloirt feliiletmino-
ség elérése és a rajzon lévo
méretek betartasanak érdekében
kell szikraforgacsolnia.

A sziikséges elektrodak szama
jelentosen csokkenthetd abban
az esetben is, ha tobb azonos
fészket kell megmunkalni.
Elektroda koltségek csokkentése
mivel egyértelmien keveseb
elektrodat kell legyartani.
Grafitkoltségek csokkentése.

A nagyon jo grafitmindség tébbé
nem feltétlenil sziikséges.
Gyakran elég egyetlen egy elekt-
réda a kivant minoség vagy
geometria eléréséhez.




Az Uj, egyedilalléan kialakitott
rendszer stabilizalja és kiegyenliti
a homérsékletet. A homérséklet-
stabilizalas az X-, Y- és Z-iiveg-
mérolécek homérsékletstabilizalt
dielektrikummal valo htésével
valésul meg, amely allandé refe-
renciaként szolgal a homérséklet-

kiegyenlito rendszer szamara.
igy minden egyes géptengely
optimalasa a névleges méreten
megy végbe. 20 és 25 °C kornye-
zeti homérséklet kozott az
ontottvas X, Y és Z tengelyrend-
szerek hotagulasa kompenza-
lasra keriil, és mGhelykornye-
zetben is abszolut precizitas
érhetd el a munkadarabokon.

A FORM 2000 HP és FORM 3000 HP
tombds szikraforgacsolo berendezé-
sek egyedilallo mechanikai felépi-
téssel rendelkeznek.

A modern megoldas polimer gép-
testet, automatikusan leengedheto
megmunkalo kadfalat és nyugvo
gépasztalt tartalmaz a nehéz munka-
darabok egyszer( behelyezése érde-
kében, valamint modularis automatiza-
lasi rendszerrel rendelkezik a munka-
darabok és elektrodak betoltéséhez
és kivételéhez.

A munkadarabon elért pm-pontos pre-
cizitdssal a FORM 2000 HP és FORM
3000 HP berendezések megfelelnek

a miszaki formagyartas magas
kovetelményeinek. Jellemzo alkalma-
zasok a multifunkcionalisan kialaki-
tott mlanyag alkatrészek.

Stégekkel, pofakkal, attorésekkel és
Uregekkel kialakitva lehetové teszik az
elektromos alkatrészek felszerelését és
biztonsagos rogzitését.

Pozicionalasi pontossag
24 6ras tesztje

Kornyezeti homérséklet
X-tengely
Y-tengely

B Z-tengely



Az ISPG generator a kilonféle funkciok

intelligens egylttmGkodésével olyan le-
valasztasi teljesitményeket nyujt, melyek
az 0sszes alkalmazasi teriileten messze
meghaladjak a tobbi gép atlagos teljesit-
ményét. A FORM 2000 HP és FORM 3000

HP gépek a legrovidebb ido alatt munkal-

jak meg a legkeskenyebb lamellakat,
cslcsos Uregeket és elomart formakat.

Aramfogyasztas (kW) az
Econowatt modullal

Késleltetett erozio

A GF AgieCharmilles altal kifejlesz-
tett iQ-technolégia (innovative
Quality) a FORM 2000 HP és FORM
3000 HP gépeknél is elérhetd.

Az iQ lehetové teszi a kopasmentes
szikraforgacsolast grafit és vorosréz
elektrodakkal, csokkenti az elektrodak
szamat és a koltséget, valamint na-
gyobb formapontossagot eredményez.

Az aram és fesziiltség nagyfel-
bontasu paraméterei, valamint egy
nagyon preciz, a milliszekundum
tartomanyban Lévo reakciodidejd
szervo teszik lehetové a legkisebb
belso radiuszok megmunkalasat.

Az SF-modul opcié a finomsimitd
fokozatokban a legfinomabb felilet-
mindségeket garantalja az sszes
jaratos szerszamanyag esetén.

Harom intelligens modul teszi
lehetdvé az optimalast a berendezés
energiafelhasznalasanak csokken-
tése érdekében. Egy sor intézkedést
lehet meghatarozni, pl. a dielektri-
kum szivattyl, a megmunkalasi teret
megvilagitéo ldmpa vagy a vezérlés
képernyojének bekapcsolasat.

Ezek az intézkedések a "Megmun-
kalas utan", "Készenléti allapot”

vagy "Késleltetett erdzio” modulokban
optimalhatok.



Munkadarab-orientalt Mindent a nagy termelékenység

A Vision 5 vezérlést kifejezetten a adatbevitel szempontjanak vetettek ala, és a
szikraforgacsolashoz fejlesztették, Integralt munkatartomany ergonémiaja

és teljesitményndveld funkciokkal Job-Management-System olyan, hogy 3 oldalrél lehet barmi-
gondoskodik a FORM 2000 HP és Osszetett megmunkalasok kor hozzaférni, még akkor is, ha
FORM 3000 HP berendezések egyszer( programozasa elektrodatarral rendelkezik a gép.
optimalis kihasznalasaral: Megmunkalasok egyszer( beszlrasa

PC-vel azonos adatbeviteli mdd
Munkadarab és elektroda adatok
kozvetlen importalasa
Technolégidk automatikus
generalasa

AgieCharmilles
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AgieCharmilles FORM 2000 HP




Miiszaki adatok FORM 2000 HP FORM 3000 HP
(Standard C / Accura-C tengellyel) (Standard C / Accura-C tengellyel)

Berendezés méretei (Szé x Ma x Mé) mm 1410 x 2460 x 2660 1790 x 2860 x 3110
Uzemkész tomeg kg 4230 6620

Max. munkadarab tomeg kg 800 2000
15

Nagy sebességii Z-tengely m/perc 15
m/s? 10
4s
iQ Modul
éz esetén
Legjobb érdesség SF-modullal pmRa <0.20

Gazdasagos rugalmassag

A FORM 2000 HP és FORM 3000 HP szerszamvaltoi a maximalis rugalmassagot
célozzak meg. A méretre szabott termelékenység haromfajta szerszamvaltoval
érhetd el. 20 - 140 db standard vagy 30 - 210 db kombi elektrodatarté tarazhatd
be. Egy palettatarral tovabb novelhetd a szikraforgacsolds autondmiaja, amely
konfiguraciotol fliggoen 4 ... 12 db palettat valt be automatikusan.



Egy pillantas

Innovativ marasi, szikraforgacsolasi,
lézer- és automatizaldsi megoldasainkkal
abba a helyzetbe hozzuk lgyfeleinket, hogy
effektiven és hatékonyan dolgozhassanak.
A Customer Services széles szolgaltatasi
csomagokat biztosit ehhez.

© Agie Charmilles SA, 2009

A miszaki adatok és abrak tajékoztato
jellegliek. Nem jelentenek garantalt
tulajdonsagokat, és valtozhatnak.

Tartjuk magunkat az igére-
tinkhoz, ami igy hangzik:

"Tobbet nyujtunk”. Ez olyan
kotelezettség, amivel tigyfe-

leink szamara megfelelo felté-
teleket teremtiink ahhoz, hogy
versenyképes eredményeket
érjenek el. Ha tigyfeleink nyernek,
mi is nyertesek vagyunk.

www.gfac.com

GALIKA Szerszamgépek Kift.
H-2045 Torokbalint
Té Park u. 9.

Tel.: 23-445 730
Fax: 23-445 739

E-mail: info@galika.hu
Web: www.galika.com

'l'GF"' AgieCharmilles

Achieve more...

259.804.933
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