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Precizitas

Termelékenység

Védelem Okologia

A GF AgieCharmilles Smart Machine Technoldgiaja a szikraforgacsolo
berendezésekhez egyértelmi elonyt jelent a felhasznalok szamara, amellyel
a GF AgieCharmilles mas gyartokkal 6sszehasonlitva jelentds verseny-

elony elérését teszi lehetoveé.

Az EDM Smart Machine modulok a
gépkezeldt az egész szikraforgacso-
lasi folyamat soran tamogatjak, és
ez forradalmi lépést jelent a szik-
raforgacsolé megmunkalasi eljara-
sok optimalizalasaban.

A GF AgieCharmilles ezen a teri-
leten egy sor innovativ vivmany-
nyal mar hirnevet szerzett
maganak:

« Szakértoi Rendszerek », melyek-
kel a gépek hasznalata optimalis
feltételek mellett valik konnyebbé.

Az EDM Smart modulok 4
teriiletet fognak at és tAmogatnak:

Precizitas

Uj funkcidk segitenek a gépkezelok-
nek az alkatrészek beallitasanal, igy
biztositva a kész darabok min6ségét.

Termelékenység
Megmunkalasi sebe
bizhatoésag, fell
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Advanced setup

A nem termelo

folyamatok csok-
kentése -
folyamatos
celkitizes

A munkadarab beallitasa donto
jelentoségi folyamat, amitol

a végso minoség fligg. A munka-
darabok beallitdsa a megmunka-
lasi térben nagy odafigyelést
igényel.

Ennek a folyamatnak az ido-
raforditdsanak és koltségének
csokkentése a GF AgieCharmilles
folyamatos célja.

Koltséges befogd eszkozrend-
szerekkel a kis munkadarabokat
pontosan be lehet allitani, azon-
ban egy nehéz munkadarab viz-
szintes tajolasa szinte lehetet-
len feladat.

Az Advanced setup mindezeket a
nehézségeket megoldja.

Az Advanced setup
mikaddési elve

A huzalos szikraforgacsold gép
felso fejébe integralt méro-
tapinto automatikusan felveszi

a munkaasztalon rogzitett munka-
darab térbeli helyzetét (3 Point

Set Up).

A munkadarab térbeli hely-
zetének megmérése utan a

huzalt a gép ehhez a sikhoz képest
merolegesen beddnti, ami altal

a korilményes munkadarab-
szintezésre nincs sziikség.

Tovabbi mérociklusok, melyek

a munkadarab oldalfelileteinek

és egyéb részleteinek elektromos
letapogatasaval torténnek,

teszik teljessé a munkadarabok
helyzetpontos beallitasat.

Ahelyett, hogy a munkadarabot a
gép XYZ-tengelyeihez tengely-
parhuzamosan beallitanank, az
Advanced setup rendszer az 6sszes
referenciat korrigalja a numerikus
vezérlésben - a munkadarabon
mért helyzeteltéréseknek meg-
feleloen.

Mindezek az adatok automatikusan
atvételre keriilnek a programba.

EDM
Smart Module

«3 Point Set Up»

Elonyok az On szamara

Nehéz vagy nagy térfogatd mun-
kadarabok egyszer( beallitasa.

A szikraforgacsold berendezés
asztalan lévo munkadarabok
helyzetpozicid-eltéréseinek
egyszer{ korrekcioja.

Nincs sziikség koltséges befogd
eszk0zok alkalmazasara a munka-
darabok helyzetkorrekciéjahoz.

A telibe vagasok és a simitd kozott
ellendrzés lehetséges, hogy a mun-
kadarab esetleges fesziiltségbol
adodd vetemedését korrekcidzzuk.
Nem termeld idok csokkentése.

\
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Az Econowatt modulnak
kdszénhetden On gépenként
annyi energiat takarit meg,
amennyi két csaladi haz

egy éves energiasziikség-
lete.

EDM
Smart Module

Energiatakaréekossag - ckonomiai
és okologiai szlksegszerlség

Az energiakdltségek évek ota drasztikusan nonek. Ennek kovetkeztében
a termelési koltségek csokkentése érdekében az energiatakarékossag
minden termeld tGzemben elsddleges szempont lett.

Az energiafelhasznalas csokkentése ezen kiviil hozzajarul a klimavédelemhez.
A GF AgieCharmilles a fejlesztések technolégiavalasztékanak meghataro-
zasa soran ezért prioritasként kezeli az energiafelhasznalast. Az
Econowatt Smart modul a GF AgieCharmilles céget vezetové tette az
energiatakarékossag és kornyezetvédelem teriletén.

Az Econowatt Smart modul
makodési elve

A szikraforgacsold berendezések
éjszaka vagy a hétvégéken gyakran
mikdodnek felligyelet nélkil.

Az Econowatt modul a gép elekt-
romos teljesitményét Ugy vezérli,
hogy ne pazaroljon aramot,
ugyanakkor az optimalis gép-
teljesitmény jellemzok marad-
janak meg.

Amint a megmunkalas véget ér,
vagy egy esemény miatt meg-
szakad, az elektromos telje-
sitmény egy minimalis szintre
csokken.

A felhasznald a numerikus vezér-
lést Ugy paraméterezheti, hogy

az 6sszes szivattyu - melyek jelen-
tosen hozzajarulnak a gép energia-
fogyasztasahoz - és a vezérlo szek-
rény automatikusan lekapcsolas-
ra keril, amint a gép nem végez
tobb megmunkalast.

e Az automatikus ismételt
bekapcsolas a mihely munka-
szokasainak megfeleléen
egy heti naptarban progra-
mozhato.

* A munka ismételt felvétele
elott a gép automatikusan
ismét izembe helyezi magat,
igy biztositva a dielektrikum
hostabilizalasat.

e Aberendezés minden reggel
tokéletesen lizemkész
a preciziés megmunkalasok
megvalositasara.

e A numerikus vezérlés egyik
képernyoje folyamatosan
kijelzi a gép pillanatnyi dram-
felhasznalasat. Segit Onnek az
lizemeltetési koltségek jobb meg-
ismerésében és ezzel az energia-
koltségek jobb kontrollalasaban.

Elonyok az On szamara

e A gép aramfelhasznalasanak
folyamatos felligyelete és
kijelzése.

o+ Aramszamla csékkentése.

e Amuihely versenyképességének
javitésa a géporadij optimali-
zalasaval.

e Hozzdjarulas a klimavédelemhez.

\
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iQ technolagia

Szikraforgacsolas és kopas
A szikraforgacsolé megmunkalas

a kopas jelenségén alapul.

Szdmos lépés soran sikerdlt a
munkadarabon az anyaglevalasztas
mennyiségét maximalni és ezzel
egyidoben az elektréoda kopasat
minimalizalni.

Ez olyan szakértdi rendszerek be-
vezetésével volt elérheto, melyek
minden egyes impulzus szikrafor-
majanak vezérlésével optimaljak

az dramerdsséget és fesziiltséget,
a nem produktiv szikrdkat megsziin-
tetik, és a tengelyeken nagyobb
sebességet és gyorsulast tesznek
lehetové.

iQ

A GF AgieCharmilles iQ techno-
logidja egyrészt a tengelymozgasok
optimalasan alapul a leheto legjobb
timer-oblités elérése céljabdl,
masrészt minden egyes szikra vezér-
lésén alapul annak érdekében, hogy
minden egyes szikra a leheto leg-
jobb hatasfokkal rendelkezzen.

Ily mdédon a leheto leghatékonyabb
anyaglevalasztas érheto el, és

a frontalis elektrodakopas
megsziintetheto.

iQ nélkil

Grafitelektrodak
A grafit nem olvad, hanem 3470 °C-

on szublimal. A grafit kopasanak csok-

kentése a dielektrikumbdl és a meg-
munkalt anyagbdl kivalé szénmoleku-
lak lerakodasan alapul, amelyet
kiilonleges megmunkalasi straté-
giak alkalmazasaval kontrollalni
lehet. Az eddigiekben tapasztalt,
nem szabalyozhato pikkelképzodés
mar a multé.

Az iQ technolégianak kdszonhetoen
ez a lerakodott szénréteg egy védo-
réteget képez, melynek vastagsagat
Ugy szabalyozzak, hogy az kiegyenliti
az elektroda kopasat.

Az iQ technoldgia elonye elsdsorban
az, hogy fliggetlen az alkalmazott
grafit minéségétol.

Vorosréz elektrodak

Avorosréz elkerilhetetlen kopasa
nem csokkenthetd olyan konnyen,
mint a garfit kopasa. A vérosréz
1083 °C-on mar megolvad.

Ez mar a kezdetektol kopast idéz
el az éleken, mig a nagy feliletek
a megmunkalasi mélység fliggveé-
nyében kopnak.

Ennek a jelenségnek a csokkenté-
sére egyedilalld algoritmusokat

EDM
Smart Module

fejlesztettek ki, melyek biztonsagos
szikraképzodést biztositanak az ener-
gia pontos vezérlésével. Mivel minden
impulzus kopast okoz, az impulzusok
szamat minimalisra csokkentik, és

a kdzepes megmunkalasi aramerossé-
get az effektiv megmunkalasi feliilet
fliggvényében szabalyozzak.

Ahogy a grafitnal, itt is a szénbol kiala-
kuld védoréteget hasznaljak a kopas
minimalizaldsahoz.

Elonyok az On szamara

e Tokéletes munkadarabok gyartasa
elsore - utdmegmunkalas és
idoveszteségek nélkil.

* Megmunkalasi idok optimalasa a
nagy levalasztasi teljesitménynek
kdszonhetden a nagyolod és elosimito
fokozatoknal, melyek kivalé geomet-
riat eredményeznek a miszaki rajz
kész méretével dsszevetve.

e Elektroda kéltségek csokkentése,
hiszen jelentosen kevesebb elektrd-
dat kell legyartani.

e Grafitkoltségek csokkentése.

A magas grafitmindség mar nem
feltétlenll sziikséges.

e Gyakran egyetlen egy elektroda
elegendo a kivant mindség vagy
geometria eléréséhez.

www.gfac.com
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Job Management

system

Rugalmassag -
kulcsfontossagu
kritérium
minden

gyartasi
folyamatban

A munkafolyamatokban a kiilso
korilmények miatt a prioritasok
megvaltozasa napjainkban egyre
gyakoribb. Mindegy, hogy a beren-
dezés termelési idejének szlk-
séges maximalizalasa miatt, vagy
slirgds munkak beszurasa miatt
az elore kialakitott termelési
tervbe, vagy akar miszaki meg-
hibasodasok miatt, dénto tényezo
az, hogy a folyamatot barmikor
meg lehessen szakitani, mddo-
sitani, és amikor sziikséges azt
Ujra folytatni lehessen. Mindezt
kényelmesen, gyorsan és biz-
tonsagosan kell megvaldsitani.

Job-Management

Magaban foglalja az 6sszes mihely-
orientalt funkcidt, melyek ahhoz
sziikségesek, hogy a berendezést a
valés hatarido-feltételeknek meg-
feleloen optimalisan hasznalhassuk.

Adatbevitel & -management

A rugalmas adatmanagementnek
kdszonhetéen a huzalos és a tombos
szikraforgacsold gépeken is médo-
sithatok, kiegészithetdok és beszur-
haték a megmunkalasi szekvenciak.
A megmunkalasi szekvencidk
prioritasai a rentabilitasi és mino-
ségi kovetelményeknek megfe-
leloen egyenként beallithatok.

Ezen kivil az intuitivan és ergo-
némikusan kialakitott kezeloi
feluletek segitenek az idorafor-
ditas csokkentésében a tervezéstol
a kész munkadarabig.

Munka-beszuras

Rendkiviil praktikus és nagyra
értékelt funkcid, amit altaldban
munka-beszuras vagy Part
Express néven ismernek.

Ez a funkcid lehetové teszi, hogy
barmikor betolhassunk egy stirgds

EDM i
Smart Module H
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munkat a gépbe, és az aktualis
munka megmunkalasi paraméte-
reit elmenthessik.

Az eredeti munkat aztan anélkil,
hogy adatokat kellene médositan
vagy bevinni, abszolit megbizhatd
mddon pontosan ott lehet Ujra
folytatni, ahol az megszakitasra
kerdlt.

Szekvencia

1. A futé megmunkalas
megszakitdsa és a gép
statuszanak elmentése
(automatikusan torténik].

2. Egy masik (siirgés) munka-
darab felfogdsa a megmun-
kalé kadban.

3. Uj munkadarab megmunkalasa,
elkészitése, majd kivétele.

4. Els6 munkadarab megmunka-
lasdnak ismételt felvétele.

Elonyok az On szamara

e A futdé megmunkalas
rizikomentes megszakitasa.

e Felhasznaldéra szabott
munkavégrehajtas.

e Hatékony lizemeltetés.

e Gépifoidok novelése.

* Nagyobb elégedettség.

www.gfac.com
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