TUL AZ ESZTERGAGEPEKEN - INDEX RatioLine G160

A GALIKA Szerszamgépek Kft. torokbalinti székhellyel 2003 6ta van jelen a svajci GALIKA AG. leanyvallalataként
Magyarorszagon. Nagy miilti német és svajci szerszamgépgyartok (AGIE, ALZMETALL, INDEX-TRAUB, JUNG,
MILLUTENSIL, STUDER) kizarolagos képviseldjeként a legmodernebb gyartasi és termelési technologiakat (esz-
tergalas, hosszesztergalas, szikraforgacsolas, furat-, palast-, profil- és sikkoszoriilés, 3-5 tengelyes maras) szal-

litja a fémfeldolgozo ipar szamara.

A beszallito ipar teriiletén ma mar nem csak a pontossag,
hanem a munkadarab legyartasara forditott id6 is dontd
fontossagl. Az INDEX-Werke & Co. KG ennek tudataban
fejleszti eszterga-megmunkalokozpontjait. A cél, hogy le-
hetbleg egy felfogassal a legbonyolultabb alkatrész is elké-
szithetd legyen. Osszetett gépipari és autoalkatrészek ese-
tében korabban elképzelhetetlen volt, hogy azok atszerelés
nélkiil, CNC-marogép hasznalatat nélkiilozve, egy eszter-
gagépen akar készre is gyarthatoak.

Az INDEX ezt lehetové tette azaltal, hogy gyakorlatilag
egy ,,mardgépet” integralt a modularisan felépiil6 esztergagé-
pébe, ami az esztergalasi munkalatok utan azonnal a marasi,
furasi feladatokat is elvégzi tetszéleges szogben, iranyban.

A G160 jelzésii eszterga-marokdzpont a vilagszerte is-
mert és sikeres RatioLine sorozat tovabbfejlesztéseként 30/
42/65 mm féorsd-ateresztéssel és 800 mm esztergalasi
hosszal keriilt a cég palettajara. A G160 a gépcsalad korab-
bi tagjaihoz hasonléan modularis felépitésii, mely a felhasz-
nal6 szamara lehetdvé teszi, hogy specialis kdvetelmények-
hez, egyedi megmunkaldsi feladatokhoz igazitott
felszereltségi fokot valasszon.

A maximalisan felszerelt fokozat idealis a tdmeggyartas
kdvetelményeihez a maga négy darab 12 helyes revolveré-
vel, egy-egy mardorsoval és Y, valamint 360 fokban elfor-
duld B tengellyel a felsé szerszamhordozdokon. Ezek segit-
ségével lehet6vé valik mindenekel6tt a komplett megmun-
kalas egy felfogasban, és a darabid6 is jelent6sen lerovi-
diil. Az akar 10 000 1/min féorso fordulatszam akis és nagy
munkadarabok gazdasagos forgacsoldsat egyarant leheto-
vé teszi, az igényes kontur-megmunkalasokat pedig 5-ten-
gelyes interpolacié garantalja.

Tovabbi lehetéségként természetesen szaladagold és
munkadarab kezel0 rendszer is integralhat6 a géphez, ami a
nyers darabot a foorsoba helyezi, a kész munkadarabot pe-

1. abra. Szerszamhordozo multifunkciés maréorsoval,
Y és B tengellyel

2. abra. A modularis felépités kinalta lehetoségek

dig eltavolitja az ellenorsobol, ezzel is eldsegitve a gyors,
pontos munkafolyamatot. A mardorsokhoz rendelhetd to-
vabba egy-egy 32-helyes szerszamtar, amely ,,Pick-Up” el-
ven, szerszamcseréld villa nélkiil miikodik. Ezzel a G160 egy
112 szerszambol allo arzenalt képes tarolni, és ezaltal kello-
en flexibilissé valik a kis szérias felhasznalok szamara, mivel
komplex munkadarabcsaladokat a lehetd legrovidebb at-
szerelési idékkel gyarthatunk.

3. abra. Szerszamvaltas a maroorséban
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