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MEGMUNKALAS

Kozeppontban az iQ technologia

EMO-s gépek Budapesten

Szerszamgépes szakemberek, fémmegmunkalassal foglalkozé hazai vallalkozasok
szamara rendezett izgalmas szakmai programot szeptember 23-an és 24-én a Galika
Szerszamgépek Kft. Az innovacidés napon olyan berendezéseket is bemutattak,
amelyeket az altaluk képviselt gyarto, a svajci GF AgieCharmilles az idei milanéi
EMO gépipari szakkiallitas ujdonsagai k6zott vonultatott fel.

A FORM 200-as sajat, objektumorientalt
vezérléssel rendelkezik

AZ INNOVATIV GEPUJDONSAGOK ko-
zott szerepelt a svdjci GF AgieCharmilles
FORM 200-as témbés szikraforgdcso-
16 berendezése, amely az iparban egye-
diildllénak szdmit6 iQ technolégidval
minimalizdlja a grafitelektréda kopd-
sit, valamint a Mikron HPMG600HD
CNC megmunkélékézpontot is meg-
ismerhették a meghivott szakemberek. A nyilt napot a
Galika Szerszdmgépek Kft. szakmai partnereink el6addsai és
a forgdcsoldsi bemutatk gazdagitotrdk. Elgbbiek keretében
hatékony szerszdmozdsi technoldgidkkal és megolddsokkal
ismertették meg az érdekléddket, tovdbbd szé volt arrdl is,
hogy példéul az Egyesiilt Allamokban az ipari alkalmazék a
szikraforgdcsoldsndl miért vélasztjak inkdbb a grafitelekers-
dét a réz, illetve annak 6tvozeteibdl késziilt elektréddk he-
lyett. Az innovécids napon a géptjdonsdgok kapcsdn a hazai
szerszdmgépes piac helyzetérdl kérdeztiik Major Tamiést, a
Galika Szerszdmgépek Kft. tigyvezetdjét.

MOST ERDEMES
INFORMALODNI ES
ELOKESZULNI
AVALSAGOT KOVETO
FELIVELO IDOSZAKRA.

A7 Azinnovaciés napon eléadasaban arrél beszélt, hogy a
szerszamgép-felhasznalok szamara a valsag id6szaka egyben
a fejlédés lehetéségének idészak is. Mit ért ezen pontosan?

I8 Most érdemes informalédni és eldkésziilni a valsdgot k-
vetd, mindannyiunk reménye szerint ismét felivel§ id8szakra.
A késziil6dés értelemszeriien azok szdmdra lényeges, akik a nehéz
iddszakot tilélék. Mdrpedig azok a cégek, amelyek eddig talpon
tudtak maradni, mér bétran tervezhetik a jovét. Ezt egyébként
meg is teszik — ahogy tapasztaljuk. Juli-

e | usban is rendeztiink egy hasonlé gépbe-
E mutatét, és az akkori jelzésekhez képest
T mér merden mdst litunk. A partnercégek
elkezdtek tervezni, gondolkodni a fejlesz-
téseken. Ebbél a szempontbdl is j6 idé-
zitésnek tartjuk a szakmai napot, mert
alapot adhat a jov8 évi fejlesztésekhez.

Lathato, hogy mely ipari, gyartéi
teriileteken kiizdenek komolyabb prob-
Iémaékkal a cégek, és melyeken éledezik
a vallalkozasok beszerzési szandéka?

[N Ennyire precizen nehéz megitél-
ni. A szerszdm és formagydrtds teriiletén
véltozatos a kép. A t8keszegényebb kis-
véllalkozdsok nagy nehézségekkel kiizde-
nek. Vannak olyan profi szerszdmgydrtd
cégek, amelyek bar autdipari besz4llitdk,
ennck ellenére jol teljesitenek, és legfel-
jebb 5-10 szdzalékos visszaesésrdl szdmol-
nak be, és vannak olyanok is, amelyek
jelent8sen megszenvedik a fejleményeket.

[T Az emlitett teljesitményeket alapul véve mire lehet sza-
mitani a hazai szerszamgépes piac kinalati oldalan? Németor-
szagban nagyon pesszimista szakmai joslatok jelentek meg...

I8 Ugy tinik — legaldbbis cégiinknél azt tapasztaljuk —,
hogy a mésodik félévi, szokdsosnak mondhaté ciklikus felfu-
tds idén sem marad el. A vilsdg ennek ellenére éreztetni fogja
hatdsdt, de nem olyan mértékben, mint ahogy a Német Szer-
szdmgépgydrtok Szovetségének prognézisa jelzi, vagyis nem
65-70 szézalékkal, ,csupdn” 40-50 szdzalékos forgalomesok-
kenés vérhaté magyar piacon.
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A7 Nyilvan még ez is drasztikus visszaesés. Hogyan tudnak a
gépgyartok és gépkereskeddk lenditeni a jelenlegi helyzeten?

I8 Ha ma egy projeke olyan fizisba keriil, amelyben mér a
gépek drairdl beszélnek a felek, akkor mind a gépgydrténak,
mind a gépek forgalmazdinak rugalmasabbnak kell lennie.
A beruhdzok, vagyis a gépek vdsdrl6i
most nagyon jé tdrgyaldsi pozicidban
vannak, hiszen a gydrtdk és kereskeddk
most olyan feltételeknek is eleget tesznek,
amelynek 1-2 évvel ezel8tt még nem tet-
tek volna. Végeredményben mindez azt
jelenti, hogy most kedvezdbb éron lehet
szerszimgépekhez jutni.

@71 Szakmai napjuk egy kozponti té-
maja volt az iQ technolégia. Mit érde-
mes tudni errél?

8 Egyik partneriink eléad4siban sz6
esett arrél, hogy féként Eszak-Ameri-
kdban a szerszdmgép-felhaszndlék eld-
rébb tartanak a grafic-alkalmazdsban
Eurépdhoz, kivdltképpen térségiinkhoz
képest. Ennek ellenére az elmdlt évek-
ben Magyarorszdgon is jelentésen nétt
azon felhaszndlék szdma, akik elkezdtek
grafitelekeroddval ,kisérletezni”. Németorszdgban és Svdjcban
azonban mdr nagyobb szdémban taldlunk olyan alkalmazdkat,
akik a grafitos megolddst részesitik elényben. E korbél egyre
tobb visszajelzés érkezett a GF AgieCharmilles-hez arrdl, hogy
bér a grafitos megoldds sok szempontbdl kedvez8bb, az elektré-
da megmunkdldsa, bemérése nem kevés id6t és kapacitdst vesz
igénybe. Az iQ technoldgia létrejotte gyakorlatilag erre a fel-
haszn4léi igényre sziiletett vdlasz volt 2007 végén. A technold-

A Mikron megmunkalékdzpontok a magyarorszagi alkalmazok szamara
is jo valasztasnak bizonyulhatnak
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gia lényege, hogy a grafitelektrédds megmunkdldsndl — ha acél
munkadarabokat munkalunk meg —, egy jelenséggel taldlko-
zunk, egészen pontosan azzal, hogy a szikraforgicsolds sordn a
szikra kisiilésnél a dielektrikum bomldsterméke, illetve az acél-
ban vagy a vasban 1év8 szénatomok az elektrdda felé haladnak
és azon kicsapédnak. Ez a kicsap6dds vagy kivélds réteget hoz

Jol idézitett a szakmai nap, mert alapot adhat a jové évi fejlesztésekhez

létre az elektrdda feliiletén. Ez a rétegfelépiilés pedig ellensi-
lyozza az elektréda megmunkalds kdzbeni természetes kopdsdt,
magyardn nem az eredeti elektréda kopik, hanem az Gjra és gjra
felépiil§ feliilet. Ez az egyediildllé technoldgia csokkenti a gra-
fitelektréddk megmunkaldsdra (mardsdra) és mérésére forditott
iddt, valamint csokkenti az alapanyag beszerzési koltségeket.

@7 Az ujdonsagok kozott beszamoltak az iQ technolégi-
aval mar ,felszerelt” GF AgieCharmilles FORM 200-as tom-
bos szikraforgacsolé berendezésrél és a HPM 600 és 800
megmunkalokozpontokrol. Mit kell tudni ezekrél a gépekrol?

I8 A FORM 200-as berendezés valéban az egyik fontos
Ujdonsdg, de biiszkék vagyunk rd, hogy mdr Magyarorsz4-
gon is értékesitettiink ebbdl a tipusbdl. A gép elsésorban
azok szdmdra lehet érdekes, akik a valamilyen szintre mdr
eljutottak a grafitfelhaszndlds vagy az automatizdlds terii-
letén, hiszen a berendezés flexibilis, beépitett automatizdle
megolddssal (elektrédatdr és palettavdltds) is szdllithatd. Ez
értelemszerlien ott tehet nagyon joé szolgélatot, ahol jelen-
t8s az elektréda-felhaszndlds és nagy az alkatrészspektrum.
A FORM 200-as sajit, objektumorientdle vezérléssel rendel-
kezik, programozdsa sordn az iQ technoldgia aktivéldsa pedig
mindéssze egy kis négyzet ,kipipdldsit” jelenti.

A Mikron megmunkdlékdzpontok kéziil a HPM 600-
as és 800-as berendezést emeltiik ki, mert a magyarorszdgi
alkalmazok szdmdra ezek is j6 valasztdsnak bizonyulhatnak.
Ezek a gépek a nagy teljesitmény(i és a gyors mards lehe-
t8ségét teremtik meg egyszerre, és keményfém szerszdmok
alkalmazdsdhoz is ajdnlottak.

Szabd Mdrton
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