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A jobb ellensége a jonak, avagy
a sikertorténet folytatédik

« JUNG

A JUNG cég 2002-ben vezetett be a
piacra egy szamjegyvezérlés(i szerszamgé-
pet, amely a JUNG-ra jellemz6 konstrukcids
kialakitassal rendelkezett és a forradalmian

egyszer(, szimbdlumokkal tamogatott
kezel6i felulete miatt azt a piac egybdl
elfogadta.

A JUNG cég partnerei, akik a magasan
specializadlt szerszam- és forma-gyartas
terlletén tevékenykednek, azonnal
felismerték ennek a berendezésnek a
rendkivili idOmegtakaritd képességét a
koszorilési folyamatok létrehozasa soran.

S6t olyan cégek is, amelyek sorozatgyartassal foglalkoznak és eddig a CNC-vezérlési
szerszamgépekre esklidtek, felismerték az egyszerl vezérlés nyuljtotta lehetdségeket és
sikerrel illesztették be a gépet a gyartasi folyamataikba. Az ,,5 perces gép” fogalomma
valt, mivel a munkadarabok bedllitasa atlagosan nem vesz tobb id6t igénybe. Ezt
nevezzik mihelykézeli megoldasnak.

Azt a felismerést, hogy magas fokU gazdasagossagra vald torekvés miatt
elengedhetetlen a mellékid6k - melyek az egyedi és kis sorozatl gyartasok esetén a
legnagyobb megtakaritasi lehetéséget nyujtjdak — csokkentése, a JUNG cég egyszerlien
egy mondatban foglalta 6ssze: ,,Koszo6rulni, amig a tobbiek a beallitast végzik”.

Ezen a leegyszer(sitett tapasztalaton is felismerheté a JUNG azon térekvése, amelyet
a vezérlés fejlesztése soran kovettek. A nagy szavaktdl és az Osszetett (mondatoktdl)
konstrukcidktdl irtdzik a gyartd, a JUNG egyszer( konstrukciokban gondolkodik és régton
a lényeget ragadja meg.

A gyartd begyujtotta a kovetkez6 fejlesztési fokozatot és Ujbdl feltalalta a készor(iko-
lehlzast. Ez azt jelenti, hogy a JE-P gépsorozattal lehet6vé valik ugyanazzal a minimalis
raforditassal az egyszerl munkadarab-konturok - pl. radiuszok és ferde felliletek -
interaktiv létrehozdsa a szerszamgépen. Paraméterezett konturvonalakrdl van szo,
amelyek segitségével a szilkséges koOszorlik6-geometridt dialégus-vezérelve lehet
kozvetlenll az érintd képernydn megadni. Ezutan gombnyomadsra térténik a lehuzé
program létrehozasa, majd a létrehozott kontlrt az asztalon elhelyezett kélehizo egység
nagyon pontosan és palyavezérelt modon leképezi.

A koszorlikovet profilozd egység ugyancsak az asztalon helyezkedik el. A fixen
rogzitett lehtzé gyémantokkal mind nagyold, mind simité allomas is rendelkezésre all. A
profilhlizéas folyamatat a vezérlés automatikusan osztja fel nagyold és simitd ciklusra. A
lehtzé egység opcioként lehajthatd kivitelben is szallithatd. Ez azt jelenti, hogy a gép
lehajtja a leh(z6 egységet a kdszorilési folyamat kozben a magnes asztal felsé sikja ald,
igy eltlinnek a esetleg zavart okozo élek a kdszoriilési sikbdl.

Mig eddig az Osszes sikkdszorilési megmunkalas 80 %-at a JE gépsorozattal nagyon
egyszer(i modon meg lehetett valdsitani, mostantdl ez az arany a JE-P gépsorozattal 90
%-ra nott. A maradék 10 % megmunkalasahoz természetesen tovabbi JUNG profillehtzé
rendszerekkel szerelheto fel a szerszamgép. Pl. a PA37K tipusi CNC-vezérelt profillehtizé
készulékkel, amelyet a koszor(i fejen helyeznek el és 6 db gyémanttal rendelkez6
revolverrel vagy forgd és donthetd gyémanttarcsaval szerelhetd fel.

Udvézéljik Ondket az egyszerliség Uj dimenzidiban és egyidejlileg a pontossag csicsain!
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