CAD/CAM ALKALMAZASOK

32

Megmunkalomodulok a gepiparnak

Tokéletesitett és uj funkcidk a legujabb verziéban

Ez év elején jelent meg a Peps CAD/CAM rendszer Windows Vista operacios
rendszer alatt is futtathaté 7.0 verzidja. Az eddigi megmunkalémodulok
szamos tokéletesitett és Uj funkcioval boviiltek, amelyek tovabbi jelentés
konnyebbséget jelentenek a miihelykézeli programozasnal. A Peps 3D-s
maromoduljat teljesen atdolgoztak, és a fejleszté6 Camtek cég ezt a modult

az Uj generacids mardszoftverek hirnokének szanja.

) A VILAGSZERTE TOBB MINT 40 ezer telepitett rendszerrel
és 25 év piaci jelenléttel a Peps egyike a vezet§ CAD/
CAM rendszereknek. Az objektumorientdlt programcsomag
Windows 2000, XP vagy Vista operdciés rendszerkdrnyezet-
ben, standard PC-n futtathaté megmunkalégépek progra-
mozdsdhoz. A Parasolid-alapt szoftvert szdmos szerszdm- és
formagyértd, gépgydrtd, lemezmegmunkdlé és fafeldolgozd
véllalkozds haszndlja. A felhaszndlébardt Windows-kezel6i
felitlet és az intuitiv dialdgusvezérlés azt jelenti az alkalmazé
szdmdra, hogy mdr nagyon révid betanuldsi id6 utdn termelé-
kenyen és sikeresen tud dolgozni.

A Peps a CAD-adatokat valamennyi 2D-s és 3D-s szd-
mitégépes tervezrendszerb8l képes 4dtvenni, azokat az in-
telligens posztprocesszorok hibamentesen alakitjdk 4t gépi
parancsokkd, és a vezérlésspecifikus gépi ciklusok figyelem-
be vételével NC programokként adjak ki. Az NC progra-
mozds racionalizdldsdhoz a Peps jellemzd- (feature-) alapu
megmunkalémodulokat tartalmaz. A 3D-s funkcionalitds-
nak, az automatikus jellemz8analizisnek, a CAD rendszerek-
bl torténd feature-informdcidk devételének és a megmunkd-
ldsi rutinok automatikus hozzdrendelésének kdszonhetden a
rendszerrel még az Ssszetett alkatrészek is nagyon rovid id§
alatt programozhaték.

Gépipari megmunkalomodulok

A Peps CAD/CAM rendszer az 6sszes megmunkalémodulba
integrdlhat6 Parasolid-alapt SolidCut CAD modulon ki-
viil 3D-s huzal-szikraforgdcsold, 2—50 tengelyes esztergdld-
, 2,5D-s mard-, 3D-s mard-, elektrédageometria-levezetd,
szimultdn 5 és 6 tengelyes lézer- és vizsugdrvégd, sajtold-,
kivdgé-, valamint szdmos kiegészitd modult foglal magi-
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Huzalos szikraforgacsolé modul - megmunkalaskiegészité tengellyel

2-50 tengelyes esztergalémodul géptér-szimulacidval

AZ OBJEKTUMORIENTALT PROGRAM-
CSOMAG MAR NAGYON ROVID
BETANULASI IDO UTAN TERMELEKENYEN
ES SIKERESEN HASZNALHATO.

ban. Ezek sordbdl a gépiparban érdekl8désre szdmot tarté
megmunkdlémodulokat ismertetjitk kézelebbrél, koziiliik is
a 3D-s marémodult részletesebben.

| » | Huzalos szikraforgicsolé modul A Peps huzalos szikrafor-
gdcsolé moduljét neves szerszdmgépgydrtokkal szoros egytitemi-
kodésben fejlesztik, és folyamatosan hozzdigazitjdk a huzalos szik-
raforgdcsolé gépek legtijabb funkcidihoz. Szdmos gydrtményhoz
és géptipushoz nagyértékil posztprocesszorok léteznek. A neves
gépgydrtdk 4ltal ajdnlott Peps — széles korl funkcionalitdsdnak
koszonhet8en — piacvezetd ezen a teriileten.

[+] 2-50 tengelyes esztergilémodul Az esztergildsi techno-
16gia a meghajtott szerszdmok és a kiegészitd tengelyek alkal-
mazdsdval komplett megmunkdldsokat lehet6vé tevd eljdrdssd
fejlédote. A Peps az esztergdls- és a marémodul kombindcié-
jéval, valamint a teljesen integrélt szerszdmgéptér-szimuldcié-
val optimdlis megolddst jelent. A teljes szerszdmgéptér megje-
lenitésével a megmunkdldsi folyamartok el8re szimuldlhatok,
az iitkdzések ellendrizhetSk és a technoldgia optimalizdlhato.
A gépdlldsi id6k jelentdsen csokkennek, mikozben a kéleséges
titkozések elkeriilhetSk.

[*] 2,5D-s marémodul A maré, fiuré és koszoriilési gydrtd-
si feladatok nagy része 2,5D-s programozési feladat, a Peps
kiilsnosen e felhaszndldsokra kindlja a 2,5D-s marémodult.
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A rendszer 3D-s CAD moduljdval, a SolidCut modul-
lal egyiitt a 2,5D-s marémegmunkaldsokat kozvetleniil a
testmodellen lehet végrehajtani. A marémodul moduld-
ris felépitése (2,5D-s mards — 3D-s mards — tdbbtengelyes
megmunkélds) lehetdvé teszi a folyamatos hozzdigazitdst a
megmunkdlandé alkatrészspektrumhoz. A kényelmes meg-
munkaldsi rutinok, a gépi ciklusok dttekinthetd valaszeéka,
valamint a nyersdarab aktualizdldsdval és titkozésvizsgdlattal
egybekotoet integrdle testmodell-szimuldcié révid progra-
mozisi id6ket és nagy lizembiztonsdgot garantdl. A min-
denkori szerszdmgépvezérlés intelligenciafokdhoz illeszkedd
posztprocesszorok rdvid, dttekinthetd és azonnal fuctathaté
NC programokat hoznak létre.
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2,5D-s marémegmunkalas - tobboldalas megmunkalas
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beviteli maszk esetén) vagy kombindlva (t6bb mivelet de-
finidldsa utdn) toreénhet. Uregek automatikus bezdrdsa az
alkatrész mddositdsa nélkiil.

[*] Nagyolémegmunkalds Tengellyel pirhuzamos na-
gyolds megmunkaldsi sikonként teljesen automatikus moé-
don szdmitott szerszdmpdlyaszdggel (a megmunkdldsi Gt
hosszdra vonatkoztatva) vagy manudlis szogmegaddssal.
Ofszetnagyolds optimalizdlt ofszetlétrehozdssal és az iires-
jratok teljesen automatikus minimaldsdval. Konttrral pdr-
huzamos nagyolds a telibe vdgdsok elkeriilésével. Optimalt
nagyolds trochoid mozgdsokkal a telibe vdgdsok elkeriilésé-
re. Szerszdmpdlya tisztitdsa 50 szdzalék feletti oldalsé fogds-
vételnél. HSC rutinok lekerekitett megmunkdldsi és ssze-
kotd pélydkkal, HSC bemeriilérutinok.

[»] Maradék anyag nagyolidsa Az Gsszes maradékanyag-tar-
tomdny automatikus szdmitdsa és megmunkdldsa referencia-
miivelet vagy maradékanyag-test alapjdn. A nagyolémiveletek
lépcséfokainak csokkentése és a kordbban el nem ért dsszes
tartomdany teljes kor megmunkdldsa.

[+] Simitémegmunkilis Tengellyel parhuzamos simitis
egy és két irdnyban, el8re definidlt szerszdmpdlyaszogben és
mélységkorldtozdssal. Sikok simitdsa azonos feliileti érdes-
séggel, lejtéstdl fiiggd tarcomdnyokra korldtozva. Kombindlt
simitds meredek és stk tarcomdnyok automatikus megmun-
kéldsdhoz egy miveletben. Spirdlis simitds meredek tartom4-
nyok megmunkaldsdhoz folyamatos fogdsvétellel és csak egy
belépé és kilépé mozgassal. Ugynevezett morphing simitds
gorbével vezérelt megmunkdldsokhoz, vezérgdrbével parhu-

Optimalizalt 3D-s nagyold
szerszampalya

3D-s spirélis simité
szerszampalya

Kiemelkedik a 3D-s marémodul

A Peps SolidCut 3D-s marémodul jellemzdje a megmunkald-
si stratégidk széles vélasztéka. A megmunkalandé munkadarab
osszetettségétdl fiiggetleniil a SolidCut mards a nagy sebességli
megmunkdldshoz 3D-s optimdlis HSC szerszdmpdlydkat gene-
rdl és kikiiszobéli a sziikségtelen iiresjdratokat. Az integrélhaté
modullal szimos CAD-interfész ll rendelkezésre (DXE DWG,
IGES, HP-MI, VDAFS, STEP, XMT, SAT, STL, ProE, Catia
4, Catia 5, Unigraphics, VISI, SolidWorks, Inventor, IronCAD,
HiCAD, Solid Edge, Rino, Gerber és Daveg).

[*] Kezel6i felillet Kényelmes rendszervezérlés és hoz-
z4férés a megmunkdlds szempontjdbdl fontos Gsszes para-
méterhez. Egységes megmunkdldsi dialégusok garantdljak
a rendszer 4tldchatd és gyors kezelését. A szerszdmpdlydk
szdmitdsa vélaszthatéan szekvencidnként (megnyitott adat-
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3D-s szerszampdalya maradékanyag
simité megmunkalasdhoz

zamosan vagy arra mer6legesen. Spirdlis és radidlis simitds
elére definidlt hatdrkonttirokon beliil. Kontdrsimitds kon-
tarok és szdvegek vetitett megmunkdldsihoz szabad térbeli
feliileteken. Megmunkdldsi hatdrok automatikus szdmitdsa
kontakepontok mardsidhoz. HSC stratégidk be- és kilépés-
hez, valamint 8sszekdtd pdlydkhoz. Sik és meredek tartoma-
nyok automatikus felismerése.

[*] Maradék anyag simitisa Az Gsszes maradékanyag-tarto-
mény gyors ¢és teljes kord felismerése, megmunkéldsuk teljesen
automatizdlt rutinokkal. Hajlatok (vallitmenetek) megmunka-
ldsa. Anyaglevélasztds a maradékanyag-geometria mentén vagy
arra merdlegesen. Sik és meredek tartomdnyok kombindlt meg-
munkdldsa eltérd vagy egységes megmunkaldsi stratégidval. Sik
és meredek maradékanyag-tartomdnyok megkiilonbdztetése.
Megmunkélandé tartomdnyok differencidldsa vagy dtfedése.
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[+] Be- és kilépési, illetve 6sszekotd palydk Az Gsszes be-
vagy kilépési és 6sszekotd pélya teljes korll vezérlése az anya-
gon beliil és azon kiviil. Mindenfajta elmozduldsi és vissza-
hizdsi mozgds csokkentése a gyorsjdrati mozgdsok mérséklése
érdekében. A teljes kortit HSC szerszdmpdlydk optimdlis mun-
kadarab-feliiletet, maximum elétoldsi sebességet és hosszt
szerszdmélettartamot garantdlnak
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3D-s marémodul szerszamgéptér-szimulacidja

[+ Szimulacié Teljesen integralt 3D-s szerszimgéptér-szimu-
ldcié a maradék anyag megjelenitésével és terv-tény dsszehason-
litédssal. Szerszdmgép-komponensek, szerszém, tartd, nyersdarab
és befogoeszkozdk iitkozésvizsgalata. Tetsz8leges metszdsikok
definidldsa. RapidCut gyors szimuldcié a megmunkalt munka-
darab megjelenitéséhez par mdsodpercen beliil.

Szerszamadatbank mint tartozék

A Peps szerszdmadatbank alapkivitelben tartozéka a 2,5D-s
mards, a SolidCut 3D-s mards és az esztergdlds moduloknak.
Lehet8séget nyujt az osszes szerszémhoz tartozd adat keze-
lésére, és rugalmas interfészekkel kapcsolédik a mdr létezd
adatbankokhoz (példdul Walter-TDM, Wintool). A Peps
szerszdmadatbankot a rendszertdl fiiggetleniil is lehet haszndl-
ni a szerszdmok nyilvdntartdsdhoz.

Legujabb verzié djdonsagai

A Peps CAD/CAM rendszer 7.0 verzidjit ez év elején vezette
be a fejlesztd Camtek cég. Az Gj verzié — ahogy elédjének,
az 5.3-nak is — valamennyi megmunkélémodulja, vala-
mint a rendszer 4ltal generdlt grafikus gépbedllité lapok és a
szerszdmadatbank is teljesen magyar nyelvii. Az 4j verzié toké-
letesitett, illetve Gj funkcidit tekintjiik 4t a kovetkezékben.
[»] Opericiés rendszerek A 7.0 verzi6 Microsoft Windows
Vista, XB, XP 64 bit és 2000 operacids rendszer alatt futtathatd.
(] Uj kezeldi feliilet A Peps CAD/CAM 7.0 verzidjat Gj és
tokéletesitett kezeldi feliiletcel ldtedk el. A grafikusan 4dtdol-
gozott gyors elérésti ikonokat tartalmazé lécek eltolhatdk és
a felhaszndld igényeihez illeszthetdk. Lehetéség nyilik sajdc
definidldsa ikonlécek létrehozdsdra. A parancsbeviteli sor el-
tolhatd, szine szabadon definidlhaté. A miveletmenedzser a
legtobb modulban egyedileg konfiguralhaté, és lehet8ség nyi-
lik t8bb geometriaelem kivalasztdsira.

[+] CAD-interfészek Vilasztékuk béviile az akrudlis kini-
latnak megfelel8en. Kozvetlen interfész VISI (*.wkf), illec-
ve RhinoCAD (*.3dm) fdjlokhoz, valamint azok importja.
A CATIA V5 interfész frissitése V19-re, a Unigraphics inter-
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fészé NX5-re, a SolidWorks interfészé pedig SW 2009-re, és
ugyancsak frissiilt a Pro-E interfész. Kibdvitették a Parasolid
interfész exportfunkciéjét. Mostantdl lehetséges a kiilonalls
Solid-geometridk kivélasztdsa az exportaldshoz.

[*] CAD-funkciék A 3D-s geometridk létrehozdsara szolgi-
16 6sszes dialégust (3D-s standard geometridk, Sweep-Solid,
extruddle Solid és forgatott Solid) dtdolgoztak és 4j funkcidk-
kal l4ttdk el: elénézeti funkcié a 3D-s geometria megtekintésé-
hez létrehozds el8tt, a 3D-s geometridk mostantdl kdzvetleniil
is létrehozhatdk vonal- és ivelemekbdl, a sim{téfunkcié (spline
dtalakitdsa vonalakkd, fvekké) az 6sszes modulban elérhetd.

Huzalos szikraforgacsolas 7.0

A 7.0 verziéban j megmunkdldsi funkciékkal béviile a
huzalos szikraforgdcsolds, igy példdul négytengelyes kiiire-
gelés, valamint opciondlisan térbeli feliiletek kiiiregelése
(rombolé végds, pocketing).

[*] Zsebek szikraforgicsoldsa (rombolé vigis, pocketing)
Uj funkcié a rdhagyds simitdsa. A bedllithaté anyagrihagyds
bizonyos szdmu kontirpdrhuzamos offszet-pélydval tdvolit-
haté el. Uj modul a tobbtengelyes huzalos szikraforgdcsolds
a vezérelt forgdtengely programozdsihoz. Az opciondlis mo-
dulban lehetséges a forgd tengelyek poziciondldsa, valamint
a szinkronizdlt forgémozgdsok programozdsa az egyik egye-
nes tengely fiiggvényében.

Csoportos miiveletek Szdmos megmunkdldsi miveletet
lehet egy csoportba dsszefoglalni, és azokat tetsz8leges mids
poziciékon megismételni.
|| Elszalag programozisa és megmunkaldsa Uj dialégus
kivigészerszdmok élszalagjainak egyszertsitett programo-
zdsdhoz (eddig csak Agie gépek Agievision vezérléséhez dllt
rendelkezésre).

AZ UJ GENERACIOS SOLIDCUT
3D-S MAROMODUL JELLEMZOJE
A MEGMUNKALASI STRATEGIAK
SZELES VALASZTEKA.

[+] Tobb munkadarab megmunkilisa A Peps 7.0 verzi6-
jiban lehetséges t6bb kiilonbszd nyersdarabbél 4116 mun-
kadarab megmunkdldsa kiilonb6z8 anyagmagassdgokkal.
Az eltéré nyersdarabokat és munkadarab-magassdgokat a
miivelet inditdsa dialdégusban definidljuk, és azok megje-
lenithet8k a 3D-s szimuldciéban. A nyersdarabokat 2D-s
geometriaként és (vagy) testmodellként is létrehozhatjuk.
A testmodellek létrehozdsdhoz és szimuldcidjéhoz szitkséges
a SolidCut CAD modul.

[+ Jobbitott megmunkaldsi funkcié A térbeli feliiletek meg-
munkdldsa tobb dsszekdtéssel lehetséges geometriai manipuld-
cié nélkiil, illetve valtozé kapszog vigdsa oda-vissza vdgdssal
valésithaté meg. Uj funkcié, hogy a miiveletmenedzserben
1évé megmunkdldsi miiveletek megnevezésének médositdss-
hoz sajdt, tgynevezett beszél8 elnevezések vélnak elérhetévé.
[+ ] Jobbitott és kibévitett standard és testmodell-szimul4-
ci6 Uj standard szimuldci6 a huzal és favoka megjelenitése
testmodellként. A szimuldcié inditdsa tetsz8leges huzalkoor-
dindta-pozicién lehetséges. A jobbitott testmodell-szimuld-
ciéval a miivelet sebessége jelentésen megndtt. Lehetségessé
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vélt a szimuldcié t8bbszori inditdsa anélkiil, hogy az egész
szimuldciét Gjra kellene ind{tani. A szimuldcié ind{tdsa tet-
sz8leges huzalkoordindta-pozicidn lehetséges. Mérési funk-
cié 4ll rendelkezésre a szimuldcids grafika méretezéséhez.
Kiilén-kiilon allithaté be az 4ttetsz8ség a munkadarabon, a
megmunkalt nyersdarabon és a befogéeszkdzokon.

2,5D-smaras 7.0

A kovetkez8kben a 7.0 verzidban elérhetd Gj 2,5D-s mard
megmunkaldsi funkcidkar foglaljuk dssze.

[+]| Szerszimpilya-tilnytlds hatira megadhaté Fz az (j
funkcié kiszélesiti a megmunkdlds definidldsi lehetSségeit.
Mostantél lehetséges, hogy egy alakzat geometridjanak elemeit
szerszdmpdlya-talnyulds hatdraként jeloljitk meg. A mardszer-
szdm bedllithaté szdzalékéreékkel tilmegy ezeken a hatdrként
definidlt elemeken. Ily médon sziikségtelenné vélik a geomet-
riai elemek utdlagos editdldsa vagy meghosszabbitdsa.

[+ | Zsebmaris kiegészitd simitémiivelettel Zsebmaris esetén
lehetséges a zseb falainak megmunkaldsa kiegészit§ simitém-
velettel, amely a rddiuszkorrekcié meghivisaval (G42/G41) ki-
addsra keriil az NC adatokba.

[+] Zsebek konttirmardsa Zsebfalak kontdrmardsa esetén
lehetséges egy kiegészit8 szerszdmpdlya kiaddsa a zsebfenék
simitdsdhoz.

[+] Zseb- és kontirjellemz8k automatikus felismerése és
megmunkdaldsa A furagjellemzék (példdul csavarfuratok,
illesztések, siillyesztések) automatikus felismerésén és meg-
munkdldsdn kiviil az opciondlis Mill-Expert modul mostan-
tél automatikusan felismeri a testmodellben 1év8 zsebeket,
szigeteket és mardsi kontirokat, és megmunkdlja azokat.
A jellemz8k felismerése tobb oldalrél és ferde megmunkaldsi
feliileteken is miikédik. Ily médon a szekrényszer( alkatrészek
majdnem teljesen automatikusan megmunkdlhatdk.

SolidCut 3D-s maras 7.0

A modult teljesen dtdolgoztdk és 4j funkcidkkal ldcedk el.
A Peps SolidCut 3D-s marémodul 7.0 verziéja a marészoftve-
rek Gj generdcidjdnak a kezdetét jelenti, amelyet a kdzeljové-
ben jelentds mértékben tokéletesitenek és bévitenek.

(] Uj kezeldi felillet A miveletmenedzser kibviilt és to-
kéletesebb lett: » az asszisztensfunkciék kiilénésen kezddk
szdmdra kdnnyitik meg a programozdst > Gj optimalizdlt di-
alégusok a 3D-s maréciklusokhoz > a szerszdmadatbankot
integraltdk a miiveletmenedzserbe.

(=] Uj funkciék a 3D-s megmunkaldsi stratégidkhoz Adap-
tiv (illesztett) nagyolds: ezzel a nagyoldstratégidval teljes kort
telibevdgds-minimalizdldssal lehetséges a mar6megmunkalis.
Ezdltal nagyobb z fogdsvételek is lehetségesek, és a megmun-
kaldsi id6 akdr 40 szdzalékkal csokkenthetd. A bemeriilési
felcételek, a belépési pontok és a poziciondldsok kiszdmitdsa
automatikus. Csupdn a minimdlis szerszdmpdlya-dtfedést és az
optimdlis z irdnyt fogdsvételi értékeket kell megadni.

> Z sikok simitdsa: az Gj spirdl alaka z fogdsvételi opcid
kiméli a szerszémot, és elkeriilhet8k a sziikségtelen szer-
szdmelemel8 mozgdsok. » Cikcakksimitds: két 4j stratégia,
lefelé mards és felfelé mards a meredek munkadarab-tarto-
ményokban a szerszdmkimélé megmunkéldsok érdekében.
> 3D-s ofszetsimitds: 4j funkcié kizdrélag stk munkada-
rab-tartomdnyok megmunkéldsdhoz. > Kombindlt simitds:
4j funkcié meredek és sik munkadarab-tartomdnyok meg-
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munkdldsdhoz kiilonbsz8 stratégidkkal — egy miveletben.
> 3D-s gravirozds: mostantdl tobbszdros z fogdsvéellel. >
Morphing simitds: 4j funkcié két nyitott hatdrgdrbe kdzoeti
simitémegmunkdldsokhoz. > Maradék anyag simitdsa: mos-
tantdl t8bbszords z fogdsvétellel.
[« ] Tokéletesitett és kibévitett standard és testmodell-szimu-
lacié UJ standard szimul4ci6: » szerszdm megjelenitése testmo-
dellként > standard szimuldcié plusz szerszdémgéptér-szimul4cié
lehetséges > gépi f8idé megjelenitése > a szimuldcié inditdsa
szerszdm tetsz8leges koordindta-pozicidin lehetséges.
Tokéletesitett testmodell-szimuldci6: > 0j szerszdmgép-
tér-szimuldcié, amely tartalmazza az anyaglevalasztds szimu-
l4cidjdr és az titkdzésvizsgdlatot is » a testmodell-szimuldcié
sebességét lényegesen megnéveleék > lehetségessé vl a szi-
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3D-s marémodul Uj standard szimuldcidja

A TELJESEN MAGYAR NYELV{
PEPS CAD/CAM RENDSZER
TOKELETESITETT 7.0 VERZIOJA
EZ EV ELEJETOL HOZZAFERHETO.

muldcié t8bbszori inditdsa anélkiil, hogy az egész szimuld-
ciét Gjra kellene inditani » visszafelé szimuldcié lehetséges >
szimuldcié inditdsa tetsz8leges szerszdmkoordindta-pozicié-
kon > mérési funkeié a szimuldcids grafika méretezéséhez >
kiilon-kiilén 4llithaté be az dttetsz8ség a munkadarabon, a
megmunkalt nyersdarabon és a befogdeszkdzokon.

(=] Uj és hasznos segédfunkciék, djdonsigok Feddfeliile-
tek automatikus létrehozdsa. Befedi a furatokat és mélyedé-
seket gy, hogy a 3D-s maréciklusok ezeket a tartomdnyokat
nem munkdljak meg. Uj integrdlt befogbeszkdz-definicid.
Uj tokéletesitett idékalkuldcié. Kivalasztott feliileteken ha-
targdrbék kézvetlen létrehozdsa. Rdhagyds lehetséges a ha-
targdrbék definidldsakor.

[+ ] Furatjellemz8k felismerése 3D-s modelleken A 3D-s
modellekben 1év8 furatok automatikus felismerése és meg-
munkdldsa kibdviilt és tokéletesebb lett, valamint tébbolda-
las megmunkaldsok esetén is lehetséges.
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