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CNC-vezérelt koszoruko-lehuzas

« JUNG

Nagy pontossagi CNC-vezérelt beallitd
rendszer — még rugalmasabb a kilonb6z6
lendzd szerszamok alkalmazasa miatt,
automatikus lehlzasi folyamattal
tamogatva.

A szerszam- és formagyartd iparag a
legyartandé termékskala rugalmassdaga
miatt még mindig az egyszerl, kénnyen
kezelhetd és gyorsan atallithatd
szerszamgépeket részesiti elényben. Ennek
a kovetelménynek a JUNG cég a jelenben
és jovében is megfelel.

A koszorillési folyamatok azonban, f6leg ami a lehlzasi technologiat érinti, napjainkban
egyszerlien és hatékonyan (mivel szamjegyvezérlésliek) automatizalhatoak. A kezelGre
csak a manualis geometriai beallitdsnal van szikség, és a koszorilési folyamat a
lehlzassal egyitt automatikusan torténik.

A kizarolag manualis kezelhet6ség miatt a profilbedllitdshoz jél ismert manualis lehldzé
egységek, mint a ’‘Diaform’ vagy ‘Optidress’ készilékek egyre jobban a hattérbe
szorulnak.

A bevalt PA31K tipusl JUNG-3-tengelyes profillehizd egység tovabbfejlesztett valtozata,
az Uj PA37K még nagyobb rugalmassagot biztosit a 6 lehlzé gyémant felvételére
alkalmas gyémantrevolverrel, vagy a meghajtott gyémanttarcsaval. A gyémantok Uj és
egyedulallé automatikus beadllitdsaval és bemérésével az elokészileti id6 minimalis, ami a
JUNG cég szamara jelentds elonyt biztosit az egyéb készorligép gyartokkal szemben.

Ennél a lehdzé késziléknél a programozas a JUNG cég ‘GRIPS32’ programozo
rendszerével torténik. A geometriak a meglévé CAD-rendszerekbdl is beolvashatdk, majd
gombnyomassal elindul a megvaldsithatésagot ellen6rz6 folyamat (‘Dress-Check’).
Ezutan generalddik a lehlizashoz szikséges program.

A szamjegyvezérelt kOlehlzas biztonsdga a manuadlis gépnél is biztositja azt a
lehetGséget, hogy a program elinditasa utan kezel6 jelenléte nélkul teljesen feldolgozasra
keriljon a kiszabott feladat. Ezaltal kiegészité termeldidék valnak a kezel§ szamara
szabadda, melyeket sokrétlien lehet egyéb munkak elvégzésére hasznalni (pl. tobb
szerszamgép kiszolgalasa esetén).

Ezen tulmenden a folyamatok f6ideje olyannyira lerévidul, hogy a lehGzashoz csak a
koszorlifej emelkedik el a munkadarabtdl, a koszorliké lehdzasra keril, majd azonnal
folytatédik a munkadarab megmunkaldsa. Ezért nem sziikséges egy kilsé lehuzd
készulékre a raallas. Ugyanakkor a munkadarabbal és az asztallal valdé Utk6zés
problematikaja is megszlinik, mivel az egész lehuzasi folyamat felllr6l, ezaltal
Gtkdzésmentes térben torténik.

Azon kovetelményt, hogy ,egyszer(i” szerszamgéppel is lehessen bonyolultabb
megmunkalasi feladatokat kombinalni, a JUNG ’'PA37K’ készilékkel optimalisan
megoldhatd. Ez a tartozék mint ,Stand-Alone-variaci6” ezen kivil az 6sszes, a piacon
talalhatd 'JE-sorozatl’ gépre felszerelhet6 utdlag is, vagy integralt egységként talalhato
meg az Uj 'J-sorozatl’ CNC-vezérelt koszori gépeknél.
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Munkatartomany

Profilszélesség 50 mm

Profilmélység

20/30 mm beldl/kival
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nagyobb profilmélység lehetséges

Know - how részletesen

u - pontossaggal

nagyfelbontasu kézvetlen mérd rendszerek

és tengelyhajtasok, konturh(iség +/- 2,5 um

Egyszerii CNC -

kezelés CNC-kddok nélkdl

JUNG programozé rendszer: GRIPS 32

CAD-konverter a rajzadatok kozvetlen

beolvasasahoz

Osszetett konturok is gyorsan

programozhatok
Rugalmassag

6-szoros gyémantrevolver vagy

meghajtott gyémanttarcsa gyors
cserét biztosité befogd rendszerrel

Gazdasagossag

Folyamatos profillehlzas és a kdszor(-

ko élesitése a koszorilési folyamattal
egyltt (féidék 40-50%-kal csokkennek)
Gyémant és kobos bornitrid (CBN)
koszorlikovek lehlzasa is lehetséges

Teljesitmény
1000 mm/perc

Nagy lehlzasi sebesség, max.

A lehuz6 szerszam rovid és lengésmentes

eréuton mozog

Pontossag, ami kifizetodik...

Tovabbi informacio:
Major Tamas
okl. gépészmérnok

A PA37K lehuzbé egységgel On az osszes
profilkdszorilési feladatot képes
megoldani. Teljesen mindegy, hogy
egyszer(i vagy Osszetett konturokat kell
koszorilnie. Az 6sszes profilkdszorilési
megmunkalds soran atfutasi és el6készitési
id6t takarit meg.
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