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A PEPS CAD/CAM rendszer
7.0 verzio ujdonsagai

Ez év elején jelent meg a PEPS CAD/CAM rendszer
7.0 verzidja. A 7.0 verzi6 Windows Vista operacios
rendszer alatt is futtathato. Az eddigi megmunkalé
modulok szamos tokéletesitett és tj funkcioval ren-
delkeznek, amelyek a miihelykozeli programozasnal to-
vabbi jelentés konnyebbséget jelentenek. A PEPS 3D
maromoduljat teljesen atdolgoztak, és a fejleszto
Camtek cég ezt a modult a mardszoftverek uj genera-
cidja kezdetének szanja.

Am Anfang dieses Jahres ist die Version 7.0 des PEPS
CAD/CAM Systems erschienen. Die Version 7.0 lauft
auch unter dem Betriebssystem Windows Vista. Die
bisherigen Bearbeitungsmodule verfiigen iiber zahlrei-
chen verbesserten und neuen Funktionen, die bei der
werkstattorientierten Programmierung weitere bedeu-
tende Vorteile bieten. Das PEPS 3D Frasmodul wurde
komplett iiberarbeitet, und die Entwicklerfirma Camtek
kiindigt diese als einen Anfang der neuen Generation
von Frassoftwares an.

Attekintés

Vilagszerte tobb, mint 40 000 telepitett rendszerrel és 25 év
piaci jelenléttel a PEPS egyike a vezet6 CAD/CAM-rendsze-
reknek.

A PEPS objektum orientalt CAD/CAM-rendszer Windows
2000, XP vagy Vista operacios rendszerkdrnyezetben, stan-
dard PC-n futtathato programcsomag megmunkalogépek prog-
ramozasahoz.

A parasolid alaput CAD/CAM rendszert szamos szerszam-
¢és formagyarto, gépgyartd, lemezmegmunkalo és fafeldolgo-
z6 véllalkozas hasznalja.

A felhasznalobarat Windows kezeldi feliilet és az intuitiv
dialogusvezérlés azt jelenti a felhasznalé szamara, hogy mar
nagyon rovid betanulasi id6 utan termelékenyen és sikeresen
tud dolgozni.

A PEPS a CAD-adatokat az dsszes 2D és 3D CAD tervezd
rendszerbdl képes atvenni, azokat az intelligens posztpro-
cesszorok hibamentesen alakitjak at gépi parancsokka, és a
vezérlés-specifikus gépi ciklusok figyelembevételével NC-
programokkeént adjak ki.

Az NC-programozas racionalizalasdhoz a PEPS feature-ala-
pi megmunkalé modulokkal rendelkezik.

A 3D funkcionalitas, az automatikus feature analizis, a CAD
rendszerekbdl torténd feature informaciok atvétele és a meg-
munkalasi rutinok automatikus hozzarendelése miatt a PEPS-
rendszerrel még az Osszetett alkatrészek is nagyon rovid id6
alatt programozhatok.

CAD/GAM
oVSTEM

A PEPS CAD/CAM rendszer megmunkalo
moduljai

A rendszer a parasolid alapu SolidCut CAD modulon kiviil —
amely az 0sszes megmunkalé modulba integralhaté — 3D
huzalszikraforgacsolo, 2-50 tengelyes esztergald, 2,5D mar6-,
3D mard-, elektrodageometria levezetd, szimultan 5- és 6-
tengelyes 1ézer- és vizsugarvago, sajtolo/kivagod és szamos ki-
egészitd modullal rendelkezik. Fentiek koziil a gépiparban ér-
deklédésre szamot tart6 megmunkalémodulokat ismertetjiik
kozelebbrdl, ezek koziil a 3D maré modult részletesebben.

Huzalos szikraforgacsoléo modul (1. abra)

PEPS huzalos szikraforgacsold moduljat neves szerszamgép-
gyartokkal valo szoros egyiittmiikodésben fejlesztik, és folya-
matosan hozzdigazitjak a huzalos szikraforgacsol6 gépek leg-
Ujabb funkcidihoz.

Szamos gyartmanyhoz és géptipushoz allnak nagy értéki
posztprocesszorok rendelkezésre.

A PEPS a széles korti funkcionalitasanak kdszonhetSen ezen
a teriileten piacvezetd, €s szamos gépgyartd ajanlasaval ren-
delkezik.

1. abra. Huzalos szikraforgacsolé6 modul — Megmunkalas
kiegészit6 A-tengellyel

2-50 tengelyes esztergaléo modul (2. gbra)

Az esztergalasi technologia a meghajtott szerszamok és ki-
egészitd tengelyek alkalmazasaval olyan eljarassa fejlédott,
ami komplett megmunkalasokat tesz lehet&vé.

A PEPS az Esztergal6 és Maromodul kombinacidjaval, va-
lamint a teljesen integralt szerszamgéptér szimulacioval opti-
malis megoldast jelent.

A teljes szerszamgéptér megjelenitésével a megmunkalasi
folyamatok eldre szimuldlhatok, az iitkozések ellendrizhetdk
és a technologia optimalhato. A gépallasi id6k jelentGsen csok-
kennek, és a koltséges litkdzések elkeriilhetok.
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2. abra. 2-50 tengelyes esztergalé modul géptér szimulacioval
2,5D maré modul (3. abra)

A mard, furd és koszoriilési gyartasi feladatok nagy része 2,5D
programozasi feladat. A PEPS kiilonosen ezekhez a felhasz-
nalasi feladatokhoz biztositja a 2,5D maroémodult.

A PEPS 3D CAD moduljaval, a SolidCut CAD modullal
egyiitt a 2,5D mar6 megmunkalasokat kozvetleniil a testmo-
dellen lehet végrehajtani.

A marémodul moduléris felépitése (2,5 maras — 3D maras —
tobbtengelyes megmunkalas) lehetévé teszi a folyamatos hoz-
zaigazitast a megmunkalando alkatrészspektrumhoz.

A kényelmes megmunkalasi rutinok, a gépi ciklusok atte-
kinthet§ valasztéka, valamint a nyersdarab aktualizalassal és
iitkdzésvizsgalattal rendelkezd integralt testmodell szimulé-
cio rovid programozasi idéket és magas foku lizembiztonsa-
got garantalnak.

A posztprocesszorok, amelyek a mindenkori szerszamgép
vezérlésének intelligencia fokahoz illeszkednek, rovid, atte-
kinthetd és azonnal futtathatdé NC-programokat hoznak Iétre.
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3. abra. 2,5D maré-megmunkalas — Tobboldalas megmunkalas

3D maro modul

A PEPS SolidCut maras 3D modul széles kori megmunkalasi
stratégiai valasztékkal rendelkezik. A megmunkalandé mun-
kadarab Osszetettségétdl fiiggetleniil a SolidCut maras 3D
optimalis HSC-szerszampalyakat general, és kikiiszoboli a

sziikségtelen iresjaratokat. Az integralhatdé SolidCut CAD
modullal az alabbi CAD-interfészek allnak rendelkezésre:
DXF, DWG, IGES, HP-MI, VDAFS, STEP, XMT, SAT, STL,
ProE, Catia Verzi6 4, Catia Verzio 5, Unigraphics, VISI, Solid
Works, Inventor, [ronCAD, HiCAD, Solid Edge, Rino, Gerber
és Daveg

Kezelé6i feliilet:

— Kényelmes rendszervezérlés és hozzaférés az 6sszes, a meg-
munkalas szempontjabol fontos paraméterhez.

— Egységes megmunkalasi dialdgusok garantaljak a rendszer
atlathato és gyors kezelését.

— A szerszampalyak szamitasa valaszthatoan szekvencianként
(megnyitott adatbeviteli maszk esetén) vagy kombinalva
(tobb miivelet definialasa utan) torténhet.

— Uregek automatikus bezérdsa az alkatrész modositasa nél-
kiil.

Nagyol6 megmunkalas (4. abra):

— Tengellyel parhuza-
mos nagyolas meg-
munkalasi sikonként
teljesen automatikus
modon  szamitott
szerszampalya szog-
gel (a megmunkalasi
ut hosszara vonat-
koztatva) vagy ma-
nualis szogmegadas-
sal.

— Offset-nagyolas opti-
malt offset 1étreho-
zassal és az liresjarat-
ok teljesen automati-
kus minimalasaval.

— Konturral parhuzamos nagyolas telibe vagasok elkertilésé-
vel.

— Optimalt nagyolas trochoid mozgasokkal a telibe vagasok
elkertilése érdekében.

— Szerszampalya tisztitdsa 50% feletti oldalso fogasvételnél.

— HSC-rutinok lekerekitett megmunkalasi és 0sszekotd palyak-
kal.

— HSC bemeriil§ rutinok.

4. abra. Optimalt nagyol6 3D
szerszampalya

Maradék anyag nagyoldsa:

— Az 6sszes maradékanyag-tartomany automatikus szamitasa
és megmunkaldsa egy referenciamiivelet vagy egy mara-
dék anyagtest alapjan

— Nagyoloé miiveletek 1épcséfokainak csokkentése és a korab-
ban nem elért dsszes tartomany teljes korli megmunkalasa.

Simité megmunkalas (5. dbra):

— Tengellyel parhuzamos simitas egy- és kétiranyban elére
definialt szerszampalya szogben és mélységkorlatozassal.
— Sikok simitasa azonos feliileti érdességgel, lejtéstdl fiiggd

tartomanyokra korlatozva.

— Kombinalt simitds meredek és sik tartomanyok automati-
kus megmunkalasdhoz egy miiveletben.

— Spiralis simitas meredek tartomanyok megmunkalasahoz
folyamatos fogasvétellel és csak egy belépd és kilépé moz-
gassal.

— Morphing simitas vezérgorbével vezérelt megmunkalasok-
hoz, vezérgorbével parhuzamosan vagy arra merdlegesen.

— Spiralis és radialis simitas el6re definialt hatarkontiirokon
beliil.



GYARTOESZKOZOK, SZERSZAMOK, SZERSZAMGEPEK 2009/1

33

— Kontursimitas kon-
tarok és szovegek
vetitett megmunka-
lasdhoz szabad tér-
beli feliileteken.

— Megmunkalasi hata-
rok automatikus sza-
mitasa kontaktpon-
tok maraséhoz.

— HSC-stratégiak be-
és kilépéshez ¢és
0sszekotd palyak-
hoz.

— Sik és meredek tarto- 5. abra. Spiralis simit6 3D
manyok automatikus szerszampalya
felismerése.

Maradék anyag
simitasa (6. abra)

— Osszes maradék-
anyag-tartomany
gyors ¢és teljes kord
felismerése.

— Maradékanyag tarto-
manyok megmunka-
lasa teljesen automa-
tizalt megmunkalasi
rutinokkal.

— Hajlatok (vallatmene-
tek) megmunkalasa.
— Anyaglevalasztas a
maradék anyag geo-
metria mentén vagy

arra merdlegesen.

— Sik és meredek tartomanyok kombinalt megmunkalasa el-
téré vagy egységes megmunkalasi stratégiaval.

— Sik és meredek maradékanyag-tartomanyok megkiilonboz-
tetése.

— Megmunkalandé tartomanyok differencialasa vagy atfedése.

6. abra. 3D szerszampalya maradék
anyag simit6 megmunkalasihoz

Be-/kilépési és
osszekotd palyak (7.
abra)

— Az 6sszes be-/kilépé-
si és 0sszekotd palya
teljes kord vezérlése
az anyagon beliil és
azon kiviil.

— Mindenfajta elmoz-
dulési és visszahuza-
si mozgas csokkenté-
se a gyorsjarati moz-
gédsok csokkentése
érdekében.

— A teljes kortd HSC-
szerszampalyak opti-
malis munkadarab
feliiletet, maximalis elGtolasi sebességet és hosszll szerszam-
¢lettartamot garantalnak.

7. dabra. HSC-megmunkaliasnak
megfeleléen lekerekitett
szerszampalyak

Szimulacié (8. dbra)

— Teljesen integralt 3D szerszamgéptér szimulacié maradék
anyag megjelenitéssel €s terv/tény Osszehasonlitassal.

— Szerszamgép komponensek, szerszam, tartd, nyersdarab és
befogd eszkozok iitkozésvizsgalata.

— Tetszbleges metszdsikok definialasa.
— RapidCut gyors szimulacié a megmunkalt munkadarab
megjelenitéséhez par masodpercen beliil.
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8. dbra. 3D maré modul szerszamgéptér szimulaciéja

A PEPS CAD/CAM rendszer szerszam
adatbankja

A PEPS szerszamadatbank alapkivitelben tartozéka a 2,5D
maras, a SolidCut maras 3D és Esztergalas moduloknak.
LehetGséget nytjt az 6sszes szerszamhoz tartozo adat keze-
1ésére és rugalmas interfészekkel rendelkezik a mar 1étez6
adatbankokhoz (pl. Walter-TDM, WINTOOL stb.).
A PEPS szerszamadatbankot a PEPS rendszertdl fiiggetle-
niil is lehet a szerszamok nyilvantartasahoz hasznalni.

A PEPS CAD/CAM rendszer 7.0 verzidja

A PEPS CAD/CAM rendszer 7.0 verziojat 2009. év elején
vezette be a fejleszté Camtek cég. A 7.0 verzid — ahogy eldd-
je, az 5.3 verzio is — 0sszes megmunkalé modulja, valamint a
rendszer altal generalt grafikus gépbeallitd lapok és a szer-
szam adatbank is teljesen magyar nyelvi. Az 0j verzio az alabbi
tokéletesitett, ill. 0j funkciokkal rendelkezik:

Operacios rendszerek

A 7.0 verzié Microsoft Windows VISTA, XP, XP 64bit és 2000
operacios rendszerek alatt futtathato.

Uj kezeldi feliilet

A PEPS CAD/CAM 7.0 verziodja 1j és tokéletesitett kezelGi

feliilettel rendelkezik:

— A gyorselérésii ikonokat tartalmazo 1écek eltolhatok és a fel-
hasznald igényeihez illeszthetdk.

— A gyorselérési ikonokat grafikusan atdolgoztak.

— Lehetdség nyilik sajat definidlasu ikonlécek 1étrehozasara.

— A Parancsbeviteli sor eltolhat6 és a szine szabadon definial-
hato.

— A Miivelet manager a legtobb modulban individualisan kon-
figuralhato.

— A Miivelet managerben lehetdség nyilik tobb geometria elem
kivalasztasara.

CAD-interfészek

A CAD-interfészek valasztéka boviilt, és aktualizalasra keriilt:
— Kozvetlen interfész VISI (*.wkf) fajlokhoz és azok importja.
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— Kozvetlen interfész RhinoCAD (*.3dm) fajlokhoz ¢s azok
importja.

— CATIAVS interfész frissitése V19-re.

— Unigraphics interfész frissitése NX5-re.

— Pro-E interfész frissitése.

— SolidWorks interfész frissitése SW 2009-re.

— A Parasolid interfész Export-funkciojat kibovitették. Mos-
tantol lehetséges kiilonallo Solid-geometriak kivalasztasa az
exportalashoz.

CAD-funkciok

Az aldbbi CAD-funkciokat tokéletesitették:

— A 3D geometridk létrehozasara szolgald sszes dialogust (3D
standard geometridk, Sweep-Solid, Extrudalt Solid és For-
gatott Solid) atdolgoztak, és uj funkciokkal lattak el:

m El6nézeti funkcio a 3D geometria megtekintéséhez 1ét-
rehozas eldtt.

= A 3D geometriak mostantol kozvetleniil is 1étrehozhatok
vonal- és ivelemekbdl.

— A Simit6 funkci6 (Spline atalakitasa vonalakka/ivekké) az
0sszes modulban elérhetd.

Huzalos szikraforgacsolas — Uj megmunkalasi
funkciok

— 4-tengelyes kiiiregelés — Uj funkci6 térbeli feliiletek kiiire-
geléséhez (rombold vagas/pocketing). Ez a funkcid opcio-
nalis.

— Zsebek szikraforgacsolasa (rombol6 vagas/pocketing) — Uj
funkcio: Rahagyas simitdsa. A beallithatdé anyagrahagyas
bizonyos szamu konturparhuzamos offsetpalyaval tavolit-
hato el.

— Uj modul: Tébbtengelyes huzalos szikraforgécsolas a vezé-
relt forgo tengely programozasédhoz. Ez a modul opcionalis.
A modulban lehetséges a forgd tengelyek pozicionalasa,
valamint szinkronizalt forgdmozgasok programozasa az
egyik egyenes tengely fiiggvényében.

— Csoportos miiveletek — Szamos megmunkalasi miiveletet
lehet egy csoportba dsszefoglalni, €s azokat tetsz6leges mas
poziciokon megismételni.

— Elszalag programozasa ¢és megmunkalasa — Uj dialogus ki-
vago szerszamok élszalagjainak egyszerdsitett programo-
zasahoz (eddig csak AGIE-gépek AGIEVISION vezérlésé-
hez allt rendelkezésre).

—Tobb munkadarab megmunkaldsa — A PEPS 7.0 verzioja-
ban lehetséges tobb kiilonboz6 nyersdarabbol allé munka-
darab megmunkalasa kiilonb6z6 anyagmagassagokkal.
Az eltér6 nyersdarabokat és munkadarab magassagokat a
Miivelet inditasa dialdgusban definialjuk, és azok megjele-
nithet6k a 3D szimulacioban. A nyersdarabokat 2D geomet-
riaként és/vagy testmodellként is 1étrehozhatjuk. A testmo-

V4

SolidCut CAD modul.

Huzalos szikraforgacsolas — Jobb megmunkalasi
funkciok

—Térbeli feliilletek megmunkalasa tobb Osszekotéssel lehet-
séges geometriai manipulacié nélkiil.

— Valtozo kapszog vagasa lehetséges oda-vissza vagassal.

—Uj funkcidk a ,,Miivelet manager”-ben 1é6v6 Megmunkalési
miveletek megnevezésének maddositasahoz, sajat un. ,,be-
sz€16 elnevezések” valnak lehetGvé.

Huzalos szikraforgacsolas — Jobb és kibévitett standard
és testmodell szimulacié

—Uj standard szimulacio:
m Huzal és fuvoka megjelenitése testmodellként.
m Szimulaci6 inditasa tetsz6leges huzal-koordinata pozici-
on lehetséges.
— Jobb testmodell szimulacio:
m A testmodell szimuladcié sebessége jelentGsen gyorsabb
lett.
m Lchetségessé valt a szimulacid tobbszori inditdsa anél-
kiil, hogy az egész szimulacidt ijra kellene inditani.
m Szimulaci6 inditasa tetsz6leges huzal-koordinata pozici-
on lehetséges.
m Meérési funkci6 a szimulacios grafika méretezéséhez.
m Kiilon-kiilon allithato be az attetszGség a munkadarabon,
a megmunkalt nyersdarabon és a befogd eszk6zokon.

2,5D maras - Uj megmunkalasi funkciok

— Szerszampalya-tilnytlds hatara megadhat6 — Ez az 0j funk-
cio kiszélesiti a megmunkalas definialas lehetSségeit. Mos-
tantol lehetséges, hogy egy alakzat geometridjanak elemeit
szerszampalya-tulnyulas hatarként jeloljiikk meg. A maroszer-
szam egy beallithatd szazalékértékkel tilmegy ezeken a
hatarként definialt elemeken. Ily moédon sziikségtelenné valik
a geometria elemek utolagos editalasa vagy meghosszabbi-
tasa.

— Zsebmaras kiegészitd simitdé miivelettel — Zsebmaras ese-
tén lehetséges a zseb falainak megmunkalasa egy kiegészitd
simité miivelettel. Ez a simitdé miivelet a radiuszkorrekcid
meghivasaval (G42/G41) kiadasra keriil az NC-adatokba.

— Zsebek kontirmarasa — Kiegészitd szerszampalya a zsebfe-
nék simitasahoz. Zsebfalak kontirmarasa esetén lehetséges
egy kiegészité szerszampalya kiadasa a zsebfenék simita-
séhoz.

— Zseb- és kontur-feature-0k automatikus felismerése és meg-
munkaldsa — A furat-feauture-ok, pl. csavarfuratok, illesz-
tések, siillyesztések stb. automatikus felismerésén és meg-
munkalasan kiviil a Mill-Expert modul (opcionalis) mos-
tantol kezdve automatikusan felismeri a testmodellben 1év6
zsebeket, szigeteket és marasi konttrokat, és megmunkalja
azokat. A feature-0k felismerése tobb oldalrél és ferde meg-
munkalasi feliileteken is miikodik. Ily modon a szekrény-
szerd alkatrészek majdnem teljesen automatikusan megmun-
kalhatok.

SolidCut 3D maras

A modult teljesen atdolgoztak és 1j funkcidkkal lattak el. A
PEPS SolidCut 3D maras modul 7.0 verzidja a mardszoftve-

crer

még jelentGs mértékben tokéletesitenek és bovitenek.
SolidCut 3D maras - Uj kezeldi feliilet

— A Miivelet manager kibdviilt és tokéletesebb lett:

— Az Asszisztens funkciok kiilondsen kezdSk szamara konnyi-
tik meg a programozast

— Uj optimalt dialégusok a 3D-mar6 ciklusokhoz.

— A Szerszam adatbankot a Miivelet managerbe integraltak.
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SolidCut 3D Maras - Uj funkciok a 3D megmunkalasi
stratégiakhoz

— Adaptiv (illesztett) nagyolas — Ezzel a nagyolo stratégiaval
teljes kord telibe vagas-minimaldssal lehetséges a mard
megmunkalas. Ezaltal nagyobb Z fogésvételek is lehetsé-
gesek, és a megmunkalasi id6 akar 40%-kal csokkenthetd.
A bemeriilési feltételek, a belépési pontok €s a pozicionala-
sok automatikusan keriilnek kiszdmitasra. Csupan a mini-
malis szerszampalya atfedést és az optimalis Z iranyt fo-
gasvételi értékeket kell megadni.

— Z-sikok simitasa — Az 11j Spiralalaka Z-fogasvétel opcio ki-
meli a szerszamot, és elkeriilhetdk a sziikségtelen szerszam-
elemel6 mozgasok.

— Cikk-cakk simitas — Két 0] stratégia: lefelé maras és felfelé
maras a meredek munkadarab tartomanyokban a szerszam-
kimél§ megmunkalasok érdekében.

— 3D offset simitas — Uj funkci6 kizarélag sik munkadarab
tartomanyok megmunkalasahoz.

— Kombinalt simitas — Uj funkcié meredek és sik munkada-
rab tartomanyok megmunkalasdhoz kiilonbozd stratégiak-
kal — egy mtiveletben.

— 3D gravirozas — Mostantdl tobbszoros Z fogasvétellel.

— Morphing simitas — Uj funkci6 két nyitott hatargorbe ko-
z0tti simité megmunkalasokhoz.

— Maradék anyag simitidsa — Mostantol tobbszoros Z fogasvé-
tellel.

9. abra. Adaptiv (illesztett) nagyolas ciklus szerszampalyai

SolidCut 3D maras - Tokéletesitett és kibovitett
standard és testmodell szimulacio

— Uj standard szimulécio:
Szerszam megjelenitése testmodellként, standard szimula-
ci6 plusz szerszamgéptér szimulacid lehetséges, gépi f6id6
megjelenitése, szimulacio inditasa tetszéleges szerszam ko-
ordinata pozicidkon lehetséges.

— Tokéletesitett testmodell szimulicio:
Uj szerszamgéptér szimulaci6, amely tartalmazza az anyag-
modell szimulécid sebességét lényegesen megnovelték, le-
hetségessé valt a szimulacio tobbszori inditasa anélkiil, hogy
az egész szimulaciot jra kellene inditani, visszafelé szimu-
lacio lehetséges, szimulacié inditasa tetszdleges szerszdm
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10. abra. 3D maré modul uj standard szimulacidja

11. dbra. 3D mar6 modul tokéletesitett testmodell szimulacioja

koordinata pozicidkon lehetséges, mérési funkci6 a szimu-
lacios grafika méretezéséhez, kiilon-kiilon allithatd be az
attetsz6ség a munkadarabon, a megmunkalt nyersdarabon
¢és a befogd eszkdzokon.

SolidCut 3D maras - Uj és hasznos segédfunkciok
és ujdonsagok

— Fedd feliiletek automatikus létrehozasa. Befedi a furatokat
és mélyedéseket ugy, hogy a 3D mardciklusok ezeket a tar-
tomanyokat nem munkaljak meg.

— Uj integralt befogd eszkoz definicio.

— Uj tokéletesitett id6kalkulacio.

— Kivalasztott feliileteken hatargorbék kozvetlen 1étrehozasa.

— Rahagyas lehetséges a hatargdrbék definialasakor.

SolidCut 3D maras - Furat-feature-ok felismerése
3D modelleken

— A 3D modellekben 1év6 furatok automatikus felismerése és
megmunkalasa kiboviilt és tokéletesebb lett.

— Furatok automatikus felismerése és megmunkalasa tobbol-
dalas megmunkalasok esetén is lehetséges.

Forgalmazo:
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Major Tamas
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