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A GALIKA Szerszamgépek Kft. torokbalinti székhellyel 2003 o6ta van jelen a svajci GALIKA
AG. leanyvallalataként Magyarorszagon. Nagy multu német és svajci szerszamgépgyartok
(AGIE, ALZMETALL, INDEX-TRAUB, JUNG, MILLUTENSIL, STUDER) kizarolagos képviselojeként
a legmodernebb gyartasi és termelési technologiakat (esztergalas, hosszesztergalas,
szikraforgacsolas, furat-, palast-, profil- és sikkoszoriilés, 3-5 tengelyes maras) szallitja a
fémfeldolgozo ipar szamara.

A palastkoszorillés trendjei — STUDER
fejlesztések

1. iranyvonal: Eleget tenni a ,,gyorsabban és
precizebben” kovetelménynek

A novekvo arverseny a kisméretli precizios alkatrészek el6al-
litasanal is magasabb termelékenységet kdvetel meg a gyarto-
berendezésektdl. Egy gyartoberendezés esetén ma elengedhe-
tetlen a folyamatid6k optimalizalasa és a mellékidok lehetsé-
ges elkertilése.

Ehhez jarul még a nagyobb pontossagi megmunkalés kove-
telménye, ami ma kiilondsen nagy nyomast gyakorol az auto-
ipari beszallitok korére. A leglijabb generaciés magasnyoma-
su kdzvetlen befecskendezéses dizelmotorok gyartasa mikro-
méter alatti tartomanyban is megkoveteli a folyamatos preci-
zitast oriasi darabszam esetén is.

Megoldas a STUDER-tol: Az uj nagy
termelékenységii S12 tipusu palastkoszoriigép

Az S12-t kdvetkezetesen a sorozatgyartashoz fejlesztették ki.
Dinamikus tengelyhajtasok linearmotorokon (1. dbra) keresz-
till, nagy gyorsulas, rovid mozgasi utak és a gyors integralt
munkadarab kezeld rendszer teszik az S12-t (2. abra) a preci-
zitas és a termelékenység ) mérfoldkoveéve.

A gép keresztasztalos épitési modban késziilt. A koszorl-
egység egy igen merev keresztasztalon mozog. A munkada-
raborsé és a szegnyereg fixen rogzitett a gépagyhoz.

Ez az épitési mod nagyfokl pontossagot biztosit a kismére-
tl alkatrészek megmunkalésakor, és lehet6vé teszi a berende-
z¢€s egyszerl automatizalasat.

1. abra. Az S12-nél X és Z tengelyeket lineaArmotorokkal
szerelték fel, melyek a legnagyobb tengelygyorsulast teszik
lehetévé

2. abra. Az extrém pontos és gyors S12 tipusi koszoriigép
tobbek kozott dizelbefecskendezék precizios alkatrészeinek
gyartasara lett kifejlesztve

A 4 m? helyigényt tekintve kimondottan kompakt és optima-
lisan megkozelithetd gép.

A raallas és fogasvétel 10 nanométeres (0,01 pm) 1épések-
kel torténik, a maximalis raallasi sebesség pedig 30 m/perc.

Opcionalisan lehetséges a szimultan kiilsd és belsd kdszorii-
Iés.

A széles teljesitménytartomannyal biro kdszoriiorsok lehe-
tové teszik a CBN technologia alkalmazésat.

Valdodi nagysebességii koszoriilés (HSG) valik igy lehet6vé,
akar 140 m/s-ig.

2. iranyvonal: HSG a kisszérias gyartasban is

A nagysebességii koszoriilés (High Speed Grinding) mar nem
csak a nagysorozatu gyartasban alkalmazott technolégia. Egy-
re gyakrabban talalkozni vele az egyedi vagy kisszérias terme-
lésben is. Erre a piaci igényre a STUDER cég is reagalt.
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Megoldas a STUDER-tol:
S$32 HSG palastkoszoriigép

Az S32 HSG-t fokozatmentes automata forgdtengellyel és két
motororsoval lehet felszerelni. Ez lehetdvé teszi a felhasznald
szamara, hogy két koronggal is 140 m/s vagosebességig dol-
gozhasson (3. abra). Mindkét orso frekvenciavaltd altal vezé-
relt, igy a vagasi sebesség mindig az adott feltételekhez igazit-
hato.

A szinkronhajtasu szegnyereg mellett motororsoval ellatott
munkadarab-orsoegység is talalhato a kinalatban, ezaltal a
STUDER optimalis feltételeket biztosit a keményfém koszo-
riiléshez, pl. a 1épcsds szerszamok megmunkalasahoz. Specia-
lisan a 1épcsds furdk kontlirjainak programozéasahoz kifejlesz-
tett szoftvermodullal, a StuderContour-ral egészithet6 ki a
StuderGrind programcsomag.

3. abra. Haromszoros besziras keramia kotésii CBN koronggal,
akar 140 m/s vagasi sebességgel

3. iranyvonal: automatizalas a szerszam-
beszallitoknal is

A kovetelmények a beszallitokkal szemben is egyre ndnek. Az
egyedi szerszamgyartoknak kiilondsen rugalmasnak kell len-
niiik, tudniuk kell rovid hataridével eldre tervezni, igen széles
felhasznaloi teriileten kell specialistava valniuk, és néha akar
még tobbet is kovetelnek tolik. Az arverseny Oriasi, ennek
megfelelden optimalizalni kell az atfutasi, a be-, illetve atalla-
si idoket.

A munkadarab-kezelés automatizalasa ezért az egyedi szer-
szamokat gyartd cégnek is érdekes lehet, amikor ugyanazon
visszatérd, vagy hasonlé munkadarabokat kell kis vagy koze-
pes széridban gyartani.

Megoldas a STUDER-t6l: easyLoad

Az easylLoad igazi partnerré teszi az On Studer gépét a terme-
Iékenység novelésében nagy sorozatll gyartas esetén, vagy a
flexibilitas fokozdsaban eltéré munkadarabesalddok gyartasa-
kor.

Az easylLoad egy V-munkadarabmegfogoval ellatott porta-
los adagoloérendszeren alapul, és alapvetden az S21, S31, S36
és S36 heavyDuty géptipusokhoz illeszthet6 (4. abra). Az ada-
golorendszer egyarant alkalmas tengelyjellegii és tokmanyos
munkadarabokhoz is, 300 mm hosszig és 30 mm atmérdig.
Ezzel nagyrészt le is fedi az ezeken a géptipusokon gyarthatd
munkadarabspektrumokat. A munkadarab bekészitése stan-
dardként rendelkezésre allo allithatd szalagon (5. dbra) vagy
palettdkon torténhet.

4. abra. Az easyload egy V-munkadarabmegfogéval ellatott
portalos adagolorendszeren alapszik, és alapvetéen az S21, S31,
S36 és S36 heavyDuty géptipusokhoz illeszthetd
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5. abra. easyLoad-variaciok: palettas kivitel, szalagos kivitel és
erdsitett megfogo

A palettas kivitelii easyLoad idealis a kisméreti, filigran al-
katrészek gyartasahoz. Munkadarabmérettdl és -kiviteltdl
fiiggden, akar 6 mp-es darabcesereidd is realizalhato.

A futoszalag egyszerii beallitasa vagy a palettafeltétek gyors
cseréje és a gép vezérlésén keresztiili egyszerii programozas
mind az 4tallas, atszerelés kdnnyebbségét szolgaljak, és ma-
gas foku rugalmassagot biztositanak Gjonnan gyartandé mun-
kadarabokra val6 atallas esetén.

Az easyLoad a gyartasi folyamat kdzben csokkenti a koszo-
riilési mellékidoket.

A kézi adagolasnal szokasos varakozasi id6 és munkafolya-
mat megszakitas nélkiili gyors darabcsere igen pozitiv hatas-
sal van a konstans tizemfeltételekre, ezaltal a gyartas mindsé-
ge tovabb javul.

4. iranyvonal: igény a felhasznalébarat
szoftverekre, amelyek mindent tudnak

Sokaig elsésorban a hardver, mechanika, elektronika volt a
felel6s a termeld berendezések teljesitoképességéért. Idokoz-
ben egyre inkabb a szoftverek keriilnek elétérbe, ha egy szer-
szamgép meglévo képességeinek optimalisabb kihasznalasa-
ol beszéliink.

A kovetkezd kovetelmény a szoftverek felhasznald barat
mivolta: Ezidaig egy tipikus termeld berendezés kiilonbozo
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tartozékai, mint pl. kiegyensulyozo, kdszoriilés felismerd,
mérémiszer vagy munkadarab kezel6, mind egy-egy kezeld
terminalt igényeltek. Ezen kiviil némelyikhez még elektroni-
kus kézi kerék is tartozik. A szerszamgép sajat vezérlésével
egylitt akar ot kiilonb6z0 szamitogéprendszer is tartozhat a
maguk sajat kezeld szoftvereivel a géphez. Nem kis feladat a
kezeld szamdra a berendezés optimalis vezérlése, hiszen 6t
kiilonféle kézikdnyvvel kell harcolnia.

Megoldasok a STUDER-t6l: StuderWIN,
felhasznalobarat és egységes plattformot kinal -
és StuderGRIND, a gépben rejlo osszes lehetoség

kiaknazasahoz.

A StuderWIN-nel az 6sszes kiegészitd késziilék kdzponti-
lag vezérelhet6. A Windows-kdrnyezetnek kdszonhetden a leg-
tobb felhasznalonak nem esik nehezére a kezelése. Grafikus
elemek is segitik a munkat, melyek kezelése Windows alatt
sokkal egyszeriibb, mint iddig kdzvetleniil a vezérlésen.

A felhasznald hasznara valik még:

— A gép rugalmas be-, ill. atallitasa.
— A koszoriilés folyamatanak vizudlis kovethetosége.
— Kiilonboz6 gyartmanyu vezérlések — de azonos HMI.

A StuderGRIND (6. dbra) egy kodszoriilés programozo szoft-
ver. A StuderGRIND-dal a munkadarab-program online, offline
és kozvetlenill a vezérlésben is megirhat6. Koszoriilés-tech-
nologiai tdmogatas segit megtalalni a helyes koszoriilési para-
métereket. A felhasznalo a StuderGRIND-dal megtalalhatja a
legkedvezdébb variaciot az alkatrészek koszoriiléséhez, és pre-
cizen, gyorsan definidlhatja a megvaldsithatosagot és a koltsé-
geket. A program a gép bedllitasakor segitségként abrazolja a
korongok és készabalyzok meglétét.
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6. abra. StuderGRIND kezeloi feliilet

StuderGRIND modulok:

— StuderTechnology szdmitasokhoz/analizisekhez.

— StuderProfil profilozashoz / leszabalyozashoz.

— StuderDress profilozasi id6 optimalizalasara.

— StuderThread menetkdszoriiléshez.

— StuderForm formakdszdriiléshez.

— StuderForm HSM formakdszoriiléshez high-speed gépen.
— StuderPunch bélyegkdszoriiléshez.

— StuderContour kontirkoszoriiléshez.

— StuderKnee térdprotézis kdszoriiléséhez.

Komar Jozsef
miiszaki tandcsado-értékesité
GALIKA Szerszamgépek Kft.
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