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Négy szerszam forgacsol egyidejiileg
TRAUB TNL 12 CNC hosszautomata

A finommechanika, az elektronika, a pneumatika és az egészségiigyi iparagak teriletén is
egyenértéki fontossaggal bir a gyartasi ido, a precizitassal. Egyre nehezebb feladat Giberelni
e két tényezot, hiszen a szerszdmgépek képességei mar most is messze meghaladjak nem
rég még utdpisztikusnak vélt elképzeléseinket. Nos, a TRAUB TNL 12 — CNC hosszautomata
bizonyitja, hogy a minimalis darabidé és a precizitas nem zarjak ki egymast, hiszen képes
egyidejlileg és egymastol fliggetleniil 4 szerszammal forgacsolni. A gép ezzel soha nem la-
tott termelékenységét ér el.

Legmagasabb
felszereltség esetén a
TNL 12 két revolverrel,
valamint els6- és
hdtsdoldali megmunkdlo-
egységgel rendelkezik
és akdr 38 szerszdmot
képes tdrolni. A kedvezd
kezelési-ergondmidhoz
hozzdjdrul a munkatér
két oldalrdl lehetséges
megkdzelithetdsége
csakigy, minta
30mdsodperc

alatt kicserélhetd
szerszdmtartok.

A sajdt fejlesztésii TX8i vezérlés

Bonyolult alkatrészek hatékonyabb
gyartasa

A modularis felépités lehetévé teszi a, hogy a
gép a vevd szikségleteihez mérten felszerelt le-
gyen. A legmagasabb fokozat kilenc lineéris ten-
gelyt, két revolvert, valamint elsé és hat-séoldali
megmunkalé-egységet takar. igy nem jelent-
het problémat komplex alkatrészek hat oldali
készremunkalasa sem. Mialatt a két revolver és a
frontoldali egység az alkatrészt forgacsolja, ad-
dig a hatsooldali egység az el6zé alkatrészt kész-
re munkalja. Revolverenként 6-6, elsé- és hatséol-
dali egységeken 4-4 szerszamhely all rendelkezés-
re. Amennyiben ez a 20 hely nem elegendé, akkor
dupla-szerszamtartok segitségével ez a szam 38-ra
bdvithetd. A szerszamcsere egy kézmozdulattal el-
végezhets és a visszaallas pontossaga 10p.

A két fuggetlen, egymasra merdlegesen elhelye-
zett munkasik, ahol az egyikhez a két revolver, ma-
sikhoz a két linearis megmunkal6 egység tartozik,
négy szerszam egyidej(i forgacsolasa esetén sem
hordoz magéban (itk6zésveszélyt.
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Valés iddben szimuldlja a meg-munkdldst,
ezdltal segit elérni a legrévidebb bedlldsi iddt.
A 3D-grafika az alkatrész geometrid-jdnak
ellendrzésére standard a TNL 12 —nél.

Tud valamit, amit mas nem

A négy szerszam egymastdl flig-
getlendl dolgozik, mivel minden
egyes szerszamegység sajat X-és
Z-tengellyel bir, mely alapvetéen
megkilonbozteti a TNL12-t a kon-
kurencia hasonlé kategéridju gé-
peitdl. Ez az épitési mod amellett,
hogy sokoldaluva teszi a gépet, a
gyartasi folyamat biztonsadgara és
a termelékenységre is kedvezéen
hat.

Nagy tudas egyszeriien

Az egyszer( kezelhet6ség és a
nagy tudasu vezérlés is hatéko-
nyan hozzjarul a darabidék csok-
kentéséhez.

Az esslingeni INDEX konszern-
hez tartozd esztergaspecialista
(TRAUB) ezzel a fejlesztéssel egy
gyorsan atszerelheté és konnyen
programozhaté gépet alkotott.

E két erény bizonyitéka a két ol-
dalrél elérheté munkatér és a TX8i
dialédgvezérlés, mely magyar nyel-

Nincs iitkozésveszély akkor sem, ha négy
szerszdm dolgozik egyidejtileg. Err6l a revolverek
és linedris szerszdmegységek két eqymdstol
fiiggetlen munkasikja gondoskodik

ven is kommunikal. A CNC hardver
része a Mitsubishit6él szarmazik, a
szoftverek TRAUB fejlesztések. A
azon team fejlesztette, igy azok
egy-masra épulnek. Ez oriasi elény
azon fel-hasznélok szémara, akik
elsajatitottak méar a TRAUB vezérlé-
sek kezelését, programozasat, mi-
vel egy rovid utmutatd oktatdssal
képesek is az Uj generacids vezér-
|éssel dolgozni.

Az integrdlt dialégtechika lehe-
tové teszi, a folyamatok lefolyasa-



Technoldgia

nak ellenérzését, komplex alkatré-
szek akdr a gépen torténé progra-
mozasat, vagy kész programok edi-
talasét. Az egyes csatornak, mint
revolverek, linedris megmunkalo-
egységek kilon programozhatdak.

Egy szimuldtor-rendszer segitsé-
gével a kezel6 az egyes munkame-
neteket kdzvetleniil a gépen ellen-
6rizheti. A redlis, valésidejd szimu-
1acio leroviditi a bedllasi id6t.

Sebesség?...Forgacs?

A TNL12 gépen szériafelszerelt-
ség a 3D grafika, mellyel a munka-
darab geometridja ellenérizhetd.

A revolver kapcsolasi ideje 70
ms, a chip to chip idé pedig 0,3 sec.
A rovid uUthosszak, a rendkivil di-
namikus orso6- és tengelyhajtdsok
mellet ez is hozzajarul az extrém
gyors ciklusidék eléréséhez. A line-
aris szerszamegységekkel felsze-
relt gépekhez képest a gyors revol-
verkapcsolas tovabbi fontos el6-
nye még, hogy a dinamikus kap-
csolds a szerszdmokon fennakadt
forgacsot egyszerlen lesodorja,
ezzel is névelve a munkafolyamat
biztonsagat.

A TRAUB TNL 12 - CNC hossz-
automata forgalmazédja, a Torok-
balinton muikodé GALIKA Szer-
szamgépek Kft., mely a svdjci
GALIKA AG. leanyvallalataként
van jelen Magyarorszagon. A leg-
tekintélyesebb német és svdjci
szerszdmgépgyartok kizarélagos
képviseléjeként a legmodernebb
gyartési és termelési technolégié-
kat (esztergalds, hosszesztergalas,
szikraforgacsolas, furat-, paldst-,
profil- és sikkdszorilés, 3-5 tenge-
lyes maras) széllitja a fémfeldolgo-
z6 ipar szamara.
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INDEX-TRAUB, JUNG,
MILLUTENSIL, STUDER

GALIKA SZERSZAMGEPEK KFT.,
Komdr Jozsef — miiszaki tandcsado
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