
A szimmetrikus gépfelépít-
mény, az azonos fõ- és el-
lenorsó, valamint a nagy-

teljesítményû motorok a legjobb
forgácsolási eredményeket garan-
tálják. A gép nemzetközi szinten
versenyképes darabköltségen gyárt
geometriailag bonyolult széria-
munkadarabokat 65mm átmérõig
és 300mm hosszúságig.

A TNX65/42 eszterga-meg-
munkálóközpont a TNX sorozat
legújabb fejlesztésû tagja, kiegé-
szíti a sikeres TNX80/65 gépet az
alsó átmérõkategóriában.

Az új gép is modulásris rendsze-
rû: teljesen azonos fõ- és ellenorsó-
ja van, felszereltségtõl függõen
kettõtõl négy revolver, 10-10 szer-
számhellyel áll rendelkezésre, me-
lyeket dupla szerszámtartókkal
felszerelve akár 80 szerszámból ál-
ló arzenál is elérhetõ. A DIN69880
30mm szárátmérõjû, szabadalmaz-
tatott illesztõ rendszerû befogás
nagyon pontos és gyors szerszám-
tartó pozicionálást eredményez.

A TNX80/65-rõl már ismert
Highlight, a szerszámhordozók az

X- és Z-tengely mel-
lett opcióként Y-
tengellyel is ren-
d e l k e z h e t n e k .
Ezek a nagyteljesít-
ményû szerszámmeghaj-
tással (5,5 k/17,5 Nm/6000 1/min)
együtt biztosítják a nagy termelé-
kenységû forgácsolást négy Y-
tengellyel a fõ- és ellenorsón.

Ez a sokoldalú gép széles fel-
használói területet fed le 65mm
rúdátmérõig. Az innovatív kine-
matika megengedi akár 300 mm
hosszúságú alkatrész három, egy-
mástól függetlenül dolgozó szer-
számmal történõ, szimultán meg-
munkálását, mind a fõ- , mind az el-
lenorsón. A szerszámhordozók bár-
melyik orsóhoz történõ szabad
hozzárendelése garantálja a legna-
gyobb termelékenységet. Így ju-

tunk az új TNX65/42 –vel  közel
olyan darabidõkhöz, melyeket ed-
dig csak többorsós gépeknél ismer-
hettünk. TNX65/42 gépen elsõ-
sorban a hidraulika-, az orvostech-
nikai ipar, az autóipari beszállítás,
valamint az általános gépgyártási
területek számára készülhetnek al-
katrészek.

A TNX65/42 gépet a TRAUB
TX8i vezérlés mûködteti, mely egy
világszerte vezetõ hardver gyártó
legújabb fejlesztésén alapszik. A
TX8i szoftvere – mint az összes,
immáron több mint 25 év óta fej-
lesztett verzió – száz százalékig
TRAUB-fejlesztés. Ennek elõnye
kézenfekvõ: nem kell visszanyúlni
standardizált szoftver termékekhez,
mert a felhasználói igényeket opti-
málisan fel lehet mérni és a fejlesz-
tésbe bevonni. Miként ez elvárható,
a TX8i kompatibilis a korábbi
TRAUB vezérlésekkel, így a már
meglévõ munkadarabprogramok
továbbra is felhasználhatóak.
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Széles területen
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Egy orsón egyidejûleg, szimultán tud dolgozni
akár 3 szerszám

A TNX65/42 egyéni
ismertetõjegyei:
• Négy, egymástól függetlenül, egyidejû-
leg dolgozó fix, vagy meghajtott szer-
szám használata a fõ- és ellenorsón.
Ebbõl három tud egyszerre valamelyik
orsónál forgácsolni.
• A nagyvonalúan dimenzionált szer-
számváltási terek, mind X- , mind Z-
irányban minimálisra csökkentik az ütkö-
zésveszélyt, ezáltal is rövidítve a szere-
lési idõket.
• Furatképek 60mm osztókör átmérõig a
C-tengely mozgása nélkül, X,Z és Y ten-
gelyek használatával készíthetõek.
• A munkadarabkezelés (betöltés és
kész darab kiszállítás, rúdvég szepará-
lás) teljesen automatizált.
• Akár 80 darabból álló szerszámarzenál
áll rendelkezésre, pót szerszámtár alkal-
mazása nélkül.(Négy revolver esetén)
• Minden hõforrás – mindenekelõtt a
motorok – a pontosság tekintetében
döntõ alkotóelemeken kívül helyezked-
nek el.

Munkadarab példa: TNX65/42 négy 
revolverrel

Egy valódi modulárisan
felépülõ gép

A Mach-Tech ideje alatt a 211/A
standon kaphat az érdeklõdõ 

bõvebb felvilágosítást a géprõl.
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