etalForum

Technoldgia

Univerzalis formakoszoriilés

Maximalis precizitas a formakoszoriilésben

Nem kor keresztmetszeti alkatrészek, mint excentertengelyek, biitykos gyurik, vagy bélye-
gek nem jelentenek problémat a High-Speed-Machinig atmér6-koszorligépeknek. Ezt cik-
kiinkben a kompakt STUDER S31HSM és a StuderFormHSM szoftvermodul verhetetlen pa-
rosa bizonyitja.

Dinamikus és pontos

Nem kor keresztmetszet( alkatrészek, mint ve-
zértarcsak, vagy polygonok megmunkalasa els6-
sorban a formagyartas terlletén ismertek. Ami ma
egy univerzalis atmérékoszorligéppel egyszerlen

megoldhatd, az kordbban szdmos kildn [épést
igényelt sik-, vagy koordinatakdszorligépeken. A
tébbszori atallas miatt csak nehezen, vagy hatal-
mas idéraforditassal lehetett tartani a sz6g-, illetve
szimmetriat(iréseket. Modern, C-tengellyel biré ko-
szorligépeken ez a probléma nem all fenn, mivel az
alkatrész korkorosen megmunkalhaté és a forgas-
tengely az 6sszes koordinata stabil bazisaként szol-
gaél. A High-Speed-Machining a tengelyhajtasokat
a leheté legmélyebb sikon vezérli, igy érhetd el az
igen dinamikus folyamatiranyitds, valamint a leg-
nagyobb pontossag.
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Okos szoftver

A StuderForm-mal a STUDER
egy olyan szoftvermodult fejlesz-
tett, mellyel minden elképzelhetd
nem korkoros belsd és kilsé geo-
metria megmunkalhaté: tobbek
kozott  polygonok, excenterek,
vezértarcsak, butykostengelyek,
stancol6é és nyomoébélyegek, 6ra-
Gvegek, vezérlénutok homlokfell-
leteken, csakigy mint térdiziileti
implantatumok és még sok egyéb.
A program szamos technolégiai
adatot automatikusan kiszamol.
Hogy termelékenyen dolgozhas-
sunk és elkeriljuk a szélsé zonakon
a hibakat, az alkatrész geometri-
4janak minden pontjahoz ponto-
san a megfelelé fordulatszamot
kell rendelni. Ezzel a technolégi-
aval csokkenti a StuderFormHSM
a megmunkalasi idét a hagyoma-
nyos eljardsokhoz képest a réha-
gyas figgvényében akar a harom-,
nyolcszoroséval. A nem korkords
formak koszoriiléséhez szamos el-
jaras all rendelkezésre: egyenes be-
szUrds oszcillalassal, ferdebeszurés,
véllbeszuras, vagy tobbszoros be-
szuras hosszkdszoriléssel a végén.

Egyszeri, gyors
és biztonsagos

A szoftver természetesen a sziik-
séges elemzési és korrekcids le-
hetéségeket is magdban foglalja,
hogy a formahibédk okait gyorsan
felismerhessiik és korrigalhassuk.
A gépkezelés - fontos szempont a
STUDER-nél - mihelybarat.

Ez annyit takar, hogy egysze-
rd, dialogvezérlést, grafikusan
tamogatott, gyors és biztonsa-
gos. Ezenfelil a StuderFormHSM
az iparban leginkabb hasznalatos
standard geometriai alakzatokhoz
parametrizalt ciklusokat tartalmaz.
Ez a STUDER felhasznalék altal to-
vabbi geometriai alakzatokkal bé-
vithet6. A szoftver tamogatja a
DXF, IGES, VDAFS, ISO, stb. forma-
tumokat.

531 - kompakt és univerzalis

Ez a kompakt, univerzalis, CNC-
atmérbékoszorlgép a  kdzepes
nagysagu alkatrészek egy felfo-
gésban torténd kiilsé és belsé ko-
szOrilésének elvégzésére hivatott.
Kulonosen alkalmas elektromo-
tortengelyek, szivattyu-fogaske-
rekek, mianyag fréccsontéformak
szamos fajtdjanak, vezetd tuskék
és szerszambefogodk, mint pl. HSK-
tartok koszorilésére. Az S31 egy
integrélt PC-t is magdban foglalé
Fanuc 160i-TB vezérléssel van el-
latva. Ezen fut a StuderWIN nevi(
STUDER Uzemrendszer, mely sza-
mos olyan funkciét tartalmaz, me-
lyet egyetlen mas gyarté sem tud
kinalni. A legfontosabbak kozé so-
roljuk a beallito, szerszamdefinia-
16 — és kezel6, korrekciozd, prog-
ramiro, folyamatszemléltets, a
gépteret grafikusan abrazold, di-
agnosztikai, analizalé funkciokat.
A StuderWIN a tipikus STUDER ke-
zelényelvvel, a ,Pictogramming”
képabrakkal kommunikal és dialég
formdaban vezeti végig a kezel6t a
koszoriilés folyamatan ezzel kony-
nyitve meg a munkajat.

A STUDER a 2006-os METAV-
on, Disseldorfban mutatta be a
StuderFormHSM szoftvert az S31
gépen, mely ezzel egy abszolut
univerzalis, igen preciz (nem csak)
atmérékoszorligéppé avanzsalt.

STUDER S31 kozepes
nagysagu alkatrészekhez
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