Huzalos szikraforgacsolas:
szerszamgepek, amelyek mesterien
bannak a mikromeéterekkel

Az osszes Agiecut berendezést ellattak Vertex (csucs)technologiaval

,Biztonsaggal tobb precizitast” igér az Agie cég ligy-
feleinek azon uj fejlesztés eredményeként, melyet 2006
elején a svajci szikraforgacsolo szerszamgépgyarté mu-
tatott be a székhelyén. Ebben az évben ,Innovaciok a
huzalos szikraforgacsolas cslicsteljesitményéhez” cim-
mel kiilonb6z6 rendezvényeken szamol be a szakem-
bereknek az Agiecut gépcsalad gépeirol, amelyet a
mar négy éve sikeres ,Vertex” berendezéshdl vettek
at. A miihelyben az alabbi teljesitmények varhatok az
uj gépcsaladtol: a lehet6 legjobb megmunkalasi tech-
nologiak, nagy levalasztasi teljesitmény, optimalizalt
kezel6i felillet, munkadarabok nagyobb pontossaga.

,Definitely more precision“: as a result of a new
development it was promised by Agie, manufacturer
of wire electrical discharge machines from Switzerland
to the clients during the presentation of wire electrical
discharge machines, held in its headquarters at the
beginning of 2006. These new machines of ,Agiecut”
will be presented to the experts during several events
with the title: ,Innovations to first class efficiency in
wire electrical discharge machining”. These innovations
have been taken over from the machines of ,Vertex”,
having success for 3 years and they have been
implemented into Agiecut type series. In the factory
the following can be realised: best possible machining
technologies, high stock removal rate, optimised ope-
rator convenience, higher accuracy on the workpiece.

,Mit Sicherheit mehr Prazision” verspricht Agie ihren
Kunden als Ergebnis einer Neuentwicklung, die der
Schweizer Hersteller von Funkenerosionsmaschinen am
Beginn des Jahres 2006 im eigenen Hause prasentierte
und auf Veranstaltungen dieses Jahres der Fachwelt
vorstellen wird: Innovationen fiir Spitzenleistung der
Schneiderosion, die von der seit vier Jahren erfolgrei-
chen ,Vertex” ilbernommen und in die Agiecut-Baureihe
implementiert worden sind. In der Werkstatt zeigen sich
folgende Effekte: Bestmogliche Bearbeitungs-
technologien, hohe Abtragsleistungen, optimierte
Bedienerfreundlichkeit, hohere Genauigkeit am Werk-
stiick.

Bevezetés

Egy huzalos szikraforgacsold berendezés mechanikai egysé-
gekbdl, generatorbol és vezérlésbol all. Atvitt értelemben ezek
alkotjak a gép testét, szivét és agyat. Az Agiecut Vertex beren-
dezés négy-ot évi piaci jelenlét alatt vivta ki a ,,vilag legponto-
sabb huzalos szikraforgacsold gépe” kitiintetd cimet. A kifi-
nomult mechanika, rendkiviili generatorteljesitmény és a gép
vezérlése azok a tényezok, melyek az iigyfelek és gépkezelok
szamara meggy0zoek voltak, és hozzajarultak ahhoz, hogy a
berendezés a csticspontossagl alkalmazasok valamennyi terii-
letén elterjedjen. Kézenfekv volt tehat az, hogy ennek a gép-
nek a legjobb alkotdelemeit alkalmazzak az Agiecut gépcsa-

ladban is. A Vertex (cstcs) elnevezés dnmagaért beszél, és
mostantol a Classic, Challenge és Progress tipusokat Classic
V-nek, Challenge V-nek és Progress V-nek hivjak, amely el-
nevezésekben a ,,V” betli a Vertex technoldgiat jeloli.

L

1. abra. Agiecut Progress V2 szerszamgép Agievision 5
vezérléssel
(Dr. Adriano Nasciuti, a svajci Agie cég K+F osztalyanak mene-
dzsere: ,, A generdtor pontosan azt a technologiat hozza létre,
amire a felhasznalonak sziiksége van.”)

Géptipusok

A mar ismert Agiecut Vertex gépet Vertex (legkisebb huzalat-
mérd 0,1 mm) és Vertex F (legkisebb huzalatmér6 0,02 mm)
kivitelekben gyartjak. Ezeket a gépeket egészitik ki a Vertex 2
és Vertex 3 tipusok, melyeket nagyobb uthosszokra terveztek
¢és 0,07 mm legkisebb huzalatmérével miikddtethetok. A kina-
latban szerepelnek Vertex 2F és Vertex 3F jeld egységek, me-
lyeken akar 0,03 mm atmérdjii huzalok is alkalmazhatdok. Ez a
kinalat egésziil ki a Classic V2 és Classic V3, a Challenge V2
¢és Challenge V3, valamint a Progress V2, V3 és V4 (a V4
berendezés uthosszai: 800 mm X 550 mm x 525 mm) tipust

2. abra. Az Agiecut Classic V2 huzalos szikraforgacsolé
berendezés



huzalos szikraforgacsold gépekkel. Ezek mindegyike olyan
szerszamgép, melyet szamos idokiméld funkcidval lattak el.

Generator: ,sziv”
a csucsteljesitményekhez

A technika jelenlegi allasat Dr. Adriano Nasciuti, az Agie cég
K+F osztalyanak huzalszikraforgacsolasi termékmenedzsere,
igy jellemzi: ,, Az utobbi években fontos lépésekkel jutottunk
eldrébb a generdtor teljesitményének novelésében. A szikra-
forgdcsoldsi teljesitményt ugy noveltiik, hogy az elektromos
impulzusok alaktényezdjét optimalizaltuk és az impulzusok
idétartamat csokkentettiik. Ehhez jon még az a tény, hogy ido-
kozben hatékonyabban tudjuk vezérelni a szikraforgdcsolasi
folyamatot, mert a folyamatvezérlést nagyobb teljesitményii
elektronika tamogatja. Mivel a generdtorok hatasfokat folya-
matosan javitjuk, az energiafelhaszndlds érezhetden csékkent.”

A technoldgiak 1étrehozasa is uj modszerrel torténik. Eddig
egy adatbankbdl, tobb ezer lehetdség koziil kerestiik ki a leg-
inkabb alkalmas technologiat, amely azonban legtobbszor
kompromisszumot jelentett két fokozat kdzott. Mostantol a
technoldgia a megmunkalasi feladatnak megfeleléen fokozat
nélkiil, optimalisan keriil kialakitasra. A digitalis elven miiko-
d6 IPG-V generator minddssze 6t paraméter alapjan — vagasi
magassag, munkadarabanyag, huzaltipus, kontirpontossag €s
feliileti érdesség — egyedileg, fokozat nélkiil hozza 1étre a tech-
noldgiat minden egyes megmunkalashoz. A generator €s a ve-
z€rlés kozott a ,, Teccut” modul hozza 1étre a kapcsolatot, amely
nem csak a lehetd legjobb technologiat valositja meg, de to-
vabbi javaslatokat tesz a feliileti érdességre és gazdasagossag-
ra vonatkozoan is. Természetesen mindehhez olyan vezérlés
tarsul, amely a zavar6 tényezoket a folyamattal egyidoben ana-
lizalja, és — azokat korrigalva — szabalyozza a folyamatot. A
generator és vezérlés egylittmiikodése mar alapkivitelben is
két fontos, a precizitast befolyasol6 funkcio tartalmaz: el6szor
az AWO (Advanced Wire Offset) funkcié optimalizalja a va-
gas hengeralak-pontossagat az also és fels6 huzalvezetdfejek
kiilonb6z6 mértéki korrekcidjaval, a WBC (Wire Bending
Control) funkcioval pedig elkeriilheté a huzal athajlasa. Igy
minden vagasi magassagi méretnél kivald egyenességli mun-
kadarabok, valamint rendkiviil preciz kialakitasu belsé radiu-
szok és Osszetett atmenetek hozhatok 1étre.

Kényelem és teljesitmény a Microsoft
Windows operacios rendszerrel

Az Agievision a cég huzalos és tdmbos szikraforgacsolasi elja-
rasahoz fejlesztett vezérlés. A legujabb Agievision 5. verzid
Microsoft Windows operacios rendszer alatt fut, €s — az dsszetett
technika ellenére — egyszer(i parbeszédet tesz lehetové a vezér-
léssel a gépkezeld szamara. A szoveges magyarazatokkal ella-
tott ikonok kivalo attekintést adnak a feladatok kozvetlen eléré-
sével. A munka elékészitése kdzben egyszerii, biztonsagos, intu-
itiv és id6kimélé modon lehet a feladat egyes 1épéseit megter-
vezni. Tovabbi ujdonsagok még: a megmunkalasi folyamat 3D-s
grafikus megjelenitése, betekintés a kezel6i kézikonyvbe, az adat-
atvitelhez pedig USB-interfész. Az Agievision vezérlés bevalt
szoftvermoduljait megorizték, de azok — a kezel6i feliilethez ha-
sonldéan — modernebb megjelenitési format kaptak.

Bevalt mechanika

Minden Agiecut huzalos szikraforgacsologépet azzal a jol be-
valt konstrukcioval latnak el, amely a leginkabb megfelel a
gép méretének: a Vertex berendezés gépagya példaul

,;monoblokk” kialakitas(, a Vertex 2 és 3, a Classic V2 és V3,
a Challenge V2 és V3, valamint a Progress V2 és V3
keresztszanas kivitelii, a Progress V4 gépnél pedig a munka-
darabot nyugvé asztalon fogjak be. A szerszamgépek
héstabilitasa és mérési pontossaga csak kevés modositast igé-
nyelt a szerkezet mechanikéjat illetden. A mozgéstartomanyok
kiemelked6 pontossagara pedig csak egy példa: a Vertex 2 és
3 berendezéseknél a helyzetpontossag, a poziciok kdzepes szo-
rasi tartomanya egyértelmtien 1 um alatt van.

3. abra. Az Agiecut Vertex csucsprecizitisi géptipus
a 2 és 3 gépmérettel boviilt

Amit az ligyfelek szeretnének

Hannoverben, az EMO 2005 kiéllitason a cég férumot hozott
létre az Agie berendezések felhasznaloi szamara, hogy tapasz-
talataikrol beszélhessenek és megfogalmazhassak a szikrafor-
gacsolas fejlodésével kapcsolatos elvarasaikat.

4. abra. Az Agiecut Progress V tipusi huzalos szikraforgacsolo
berendezések nagyon jol automatizalhatéoak

Az tigyfelek elvarasaik kozott emlitették meg a nagyobb
pontossagot és megbizhatdsagot, a megismételheté eredmé-
nyeket, a nagyobb termelékenységet (az ehhez tartozo szikra-
forgacsolasi teljesitménnyel egylitt), a magasabb automatizalt-
sagi szintet, az egyszerii kezelést és az alacsony tizemeltetési
koltségeket.

A fenti célkitiizéseket a Vertex 2 és 3, a Progress V2, V3 és
V4, a Challenge V2 és V3, valamint a Classic V2 és V3 tipusok-
kal a cég sajat megitélése és a felhasznaloktol szarmazo vélemé-
nyek szerint sikeriilt j61 megvalositani.
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